Consoércio Intermunicipal de

.‘(Desenvolvnmento Econémico e Social do

Vale do Rio Cuiaba
/——«

Procgsso Adminis}rativo n° 000008/2025
PREGAO ELETRONICO SRP N° 008/2025
EDITAL N°009/2025

ABERTURA DE SESSAO Dia 09/07/2025 — as 09h30 (horéario de Brasilia/DF)

OBJETO: Registro de Precos para formalizacdo de posterior Ata de Registro de Precos para a contratagéo de
empresa especializada para a fornecimento de mobiliarios, cadeiras, estofados, divisorias, para futura e eventual
distribuicdo aos colaboradores de diversas secretarias municipais dos signatarios do Consoércio Intermunicipal
de Desenvolvimento Econémico e Social do Vale do Rio Cuiaba.

Registro de Precos? Vistoria Instrumento Contratual Forma de Adjudicacao
SIM NAO SIM LOTE
DOCUMENTOS DE HABILITACAO Termo de Referéncia — Anexo |
Lic. Exclusiva ME/EPP? Exige Amostra? Garantia Contratual?
NAO NAO NAO

Pedidos de Esclarecimentos Impugnacdes

Em até 03 dias Uteis antes da abertura das propostas, conforme artigo 164 da Lei 14.133/2021.

Critério de Julgamento: Menor Precgo por Modo de Disputa: Aberto e Fechado
Lote

Observagdes Gerais

O Pregédo Eletronico seré realizado em sessdo publica, na plataforma eletrénica www.licitanet.com.br
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PREAMBULO

O Consorcio Intermunicipal de Desenvolvimento Econémico e Social do Vale do Rio Cuiaba, mediante a utiliza¢éo
de recursos de tecnologia da informacdo - INTERNET e por intermédio da Pregoeira designada pela Portaria n°
007/2025, publicada no Jornal Oficial Eletronico dos Municipios do Estado de Mato Grosso no dia 18 de fevereiro de
2025, torna publico para conhecimento dos interessados que, na data, horarios e local abaixo indicados, para registro
de precos, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, nos termos da Lei n® 14.133, de 1° de abril de 2021, do
Decreto Federal n° 11.462, de 2023 e demais legislacdo aplicavel e, ainda, de acordo com as condigBes estabelecidas
neste Edital.

Endereco: Rua Professor Jodo Félix, Numero 1024, Quadra 5 Lote 60, Bairro Lixeira, CEP 78.008-840

Sites: https://www.consorciovaledoriocuiaba.com.br

Consoércio Intermunicipal de Desenvolvimento Econdémico e Social do Vale do Rio Cuiabéd -MT.
Meios para contato:

Tel.: (65) 3359-2808

E-mail: licitacao@consorciovaledoriocuiaba.com.br

Diase horarios: de Segunda a Sexta-feira, das 08:00 as 17:00 horas (Cuiaba-MT).

OBS: Os horérios estabelecidos neste Edital observardo o horario de Brasilia (DF), salvo ressalva expressa.
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ORGAOS PARTICIPANTES:

O 6rgdo gerenciador sera 0 Consércio Intermunicipal de Desenvolvimento Econdmico e Social do Vale do Rio Cuiab4,
pessoa juridica de direito publico, inscrito no CNPJ/MF sob 0 n.° 07.950.742/0001-27, com sede na Rua Professor Jodo
Félix, Numero 1024, quadra 5 Lote 60, Bairro 8 da Lixeira, CEP 78.008-435, na cidade de Cuiaba - MT, neste ato
representado por seu Diretor Executivo Sr. Antenor de Figueiredo Neto, portador da Carteira de Identidade RG n°.
03379760 SJ-MT e do CPF n°. 283.930.901-72 e 0s demais Municipios integrantes do CIDES VRC:

MUNICIPIO N2 CNPJ

Prefeitura Municipal de Acorizal 03.507.571/0001-05
Prefeitura Municipal de Bardo de Melgaco 03.507.563/0001-69
Prefeitura Municipal de Chapada dos Guimardes 03.507.530/0001-19
Prefeitura Municipal de Cuiaba 03.533.064/0001-46
Prefeitura Municipal de Jangada 24.772.147/0001-68
Prefeitura Municipal de Nobres 03.424.272/0001-07

Prefeitura Municipal de Nossa  Senhora  |03.507.514/0001-26

Livramento

Prefeitura Municipal de Nova Brasilandia 15.023.963/0001-88
Prefeitura Municipal de Paranatinga 15.023.971/0001-24
Prefeitura Municipal de Planalto da Serra 37.465.176/0001-29
Prefeitura Municipal de Poconé 03.162.872/0001-44
Prefeitura Municipal de Rosario Oeste 03.180.924/0001-05
Prefeitura Municipal de Santo Antnio do Leve 03.507.555/0001-12
Prefeitura Municipal de Vérzea Grande 03.507.548/0001-10
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DO OBJETO

O objeto da presente licitacdo é o registro de precos para fornecimento de para futura eventual, aquisi¢do de
mobiliarios, cadeiras, estofados, divisérias, para futura e eventual distribuicdo aos colaboradores de diversas
secretarias municipais dos signatarios do Consércio Intermunicipal de Desenvolvimento Econb6mico e
Social do Vale do Rio Cuiaba.

A licitagéo sera realizada em 11 (onze) lotes, formados por itens semelhantes, conforme tabela constante
no Termo de Referéncia, devendo o licitante oferecer proposta para todos os itens que o compdem.

DO REGISTRO DE PRECOS

1.1. As regras referentes aos 6rgdos gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesdes

sao as que constam da minuta de Ata de Registro de Precos.

DA PARTICIPAGCAO NA LICITACAO

1.2 Poderdo participar deste Pregdo Eletrbnico/SRP quaisquer empresas interessadas que
atendam todas as exigéncias deste Edital e cuja atividade empresarial pertinente e compativel com o
objeto desta Licitacdo, e desde que prévia e devidamente credenciada no sistema Eletronico LICITANET,

site; www.licitanet.com.br .

1.2.1.0Os interessados deverdo atender as condi¢des exigidas no cadastramento no sistema até o

terceiro dia util anterior a data prevista para recebimento das propostas.

1.3. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacfes efetuadas em seu nome,
assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou
por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgdo ou entidade
promotora da licitacdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda

gue por terceiros.

1.4. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais nos Sistemas
relacionados no item anterior e manté-los atualizados junto aos érgados responsaveis pela informacao,
devendo proceder, imediatamente, a correcdo ou a alteracdo dos registros tdo logo identifique incorrecéo

ou agueles se tornem desatualizados.

1.5. A ndo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da

habilitacéo.
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1.6.  Seré& concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte, para
as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 16 da Lei n° 14.133, de 2021, para o agricultor
familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o microempreendedor individual - MEi, nos limites previstos
da Lei Complementar n® 123, de 2006 e do Decreto n.° 8.538, de 2015.

1.7. Nd&o poderdo disputar esta licitagao:
1.7.1. aquele que ndo atenda as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);
1.7.2. autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou juridica, quando

a licitagdo versar sobre servigos ou fornecimento de bens a ele relacionados;

1.7.3. empresa, isoladamente ou em consércio, responsavel pela elaboragdo do projeto basico ou do
projeto executivo, ou empresa da qual o autor do projeto seja dirigente, gerente, controlador, acionista
ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com direito a voto, responsavel técnico ou

subcontratado, quando a licitagcdo versar sobre servigos ou fornecimento de bens a ela necessarios;

1.7.4. pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitacdo, impossibilitada de participar da
licitagdo em decorréncia de san¢do que lhe foi imposta;

1.7.5. aguele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econébmica, financeira, trabalhista
ou civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou com agente publico que desempenhe fungéo
na licitagdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou que deles seja cbnjuge, companheiro ou

parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;

1.7.6. empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n® 6.404, de 15 de dezembro

de 1976, concorrendo entre si;

1.7.7. pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgacdo do edital, tenha sido
condenada judicialmente, com transito em julgado, por exploracéo de trabalho infantil, por submisséo de
trabalhadores a condicdes analogas as de escravo ou por contratacdo de adolescentes nos casos vedados

pela legislagéo trabalhista;

1.7.8. agente publico do 6rgéo ou entidade licitante;
1.7.9. pessoas juridicas reunidas em consorcio;

1.7.10. Organizagdes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condicao;

1.7.11. N&o poderd participar, direta ou indiretamente, da licitacdo ou da execuc¢do do contrato agente
publico do 6rgéo ou entidade contratante, devendo ser observadas as situagcfes que possam configurar
conflito de interesses no exercicio ou ap6s o exercicio do cargo ou emprego, nos termos da legislacao que
disciplina a matéria, conforme8 1°do art. 9°da Lei n°® 14.133, de 2021.

1.8. O impedimento de que trata o item 1.9.4 sera também aplicado ao licitante que atue em substituicdo
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a outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da sancéo a ela aplicada, inclusive
a sua controladora, controlada ou coligada, desde que devidamente comprovado o ilicito ou a utilizacdo

fraudulenta da personalidade juridica do licitante.

1.9.  Acritério da Administracdo e exclusivamente a seu servico, o autor dos projetos e a empresa a que
se referem os itens acima poderdo participar no apoio das atividades de planejamento da contratacdo, de
execucdo da licitacdo ou de gestdo do contrato, desde que sob supervisao exclusiva de agentes publicos do
orgao ou entidade.

1.10. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo econdémico.
1.11. O disposto nos itens 1.8.2 e 1.8.3 ndo impede a licitacdo ou a contratacdo de servico que inclua
como encargo do contratado a elaboragdo do projeto basico e do projeto executivo, nas contratagfes

integradas, e do projeto executivo, nos demais regimes de execugao.

1.12. Em licitagbes e contratacdes realizadas no @mbito de projetos e programas parcialmente
financiados por agéncia oficial de cooperacdo estrangeira ou por organismo financeiro internacional
com recursos do financiamento ou da contrapartida nacional, ndo podera participar pessoa fisica ou
juridica que integre o rol de pessoas sancionadas por essas entidades ou que seja declarada inidbnea nos
termos da Lei n° 14.133/2021.

1.13. A vedacdo de que trata o item 1.8.8 estende-se a terceiro que auxilie a conducéo da contratacdo
na qualidade de integrante de equipe de apoio, profissional especializado ou funcionario ou

representante de empresa que preste assessoria técnica.

DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

1.14. Na presente licitagdo, a fase de habilitagdo sucedera as fases de apresentacdo de propostas e lances e

de julgamento.

1.15. Os licitantes encaminhar&o, exclusivamente por meio do sistema eletrdonico, a proposta com o prego
ou o percentual de desconto, conforme o critério de julgamento adotado neste Edital, até a data e o horéario

estabelecidos para abertura da sessdo publica.

1.16. Caso a fase de habilitacdo anteceda as fases de apresentacdo de propostas e lances, os licitantes
encaminhardo, na forma e no prazo estabelecidos no item anterior, simultaneamente os documentos de

habilitacdo e a proposta com o pre¢o ou o percentual de desconto, observado o disposto neste Edital.

1.17. No cadastramente da proposta inicial, o licitante declarara, em campo proprio do sistema, que:

1.17.1. esta ciente e concorda com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que a proposta
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apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na
Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos termos
de ajustamento de conduta vigentes na data de sua entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de

habilitacdo definidos no instrumento convocatorio;
1.17.2. ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos,

salvo menor, a partir de 14 anos, na condicdo de aprendiz, nos termos do artigo 7 , XXXIII, da Constituicéo;

1.17.3. ndo possui empregados executando trabalho degradante ou forcado, observando o disposto nos incisos Ili

e IV do art.12 e no inciso Ili do art.52 da Constituicdo Federal;

1.17.4. cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia

Social, previstas em lei e em outras normas especificas.

1.18. O licitante organizado em cooperativa devera declarar, ainda, em campo préprio do sistema eletrdnico, que

cumpre 0s requisitos estabelecidos no artigo 16 da Lei 14.133, de 2021.
1.19. O fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa devera

declarar, ainda, em campo proprio do sistema eletrbnico, que cumpre 0s requisitos estabelecidos no artigo 3’ da
Lei Complementar 123, de 2006, estando apto a usufruir o tratamento favorecido estabelecido em seus arts.42 a 49,
observado o disposto nos 88 1°ao 3° do art. 42, da Lei n.2 14.133, de 2021.

1.20. A falsidade da declaracéo de que trata os itens 1.18, 1.19, ou 1.20 sujeitara o licitante as sangdes previstas na
Lei 14.133/21, e neste Edital.

1.21. Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou, na hipétese de a fase de habilitagdo anteceder as fases
de apresentacdo de propostas e lances e de julgamento, os documentos de habilitacdo anteriormente inseridos no
sistema, até a abertura da sessdo publica.

1.22. Néo havera ordem de classificacdo na etapa de apresentacdo da proposta e dos documentos de habilitacdo pelo

licitante, 0 que ocorrera somente apds os procedimentos de abertura da sessdo publica e da fase de envio de lances.

1.23. Serdo disponibilizados para acesso publico os documentos que comp&em a proposta dos licitantes convocados

para apresentacdo de propostas, apos a fase de envio de lances.

1.24. Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema, o licitante podera parametrizar o seu valor final minimo ou

o seu percentual de desconto maximo quando do cadastramento da proposta e obedecera as seguintes regras:

1.24.1. a aplicacdo do intervalo minimo de diferenca de valores ou de percentuais entre os lances, que incidira tanto

em relagdo aos lances intermediérios quanto em relacéo ao lance que cobrir a melhor oferta; e

1.24.2. os lances serdo de envio automatico pelo sistema, respeitado o valor final minimo, caso estabelecido, e o

intervalo de que trata o subitem acima.
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1.25. O valor final minimo ou o percentual de desconto final méximo parametrizado no sistema podera ser alterado

pelo fornecedor durante a fase de disputa, sendo vedado:

1.25.1. valor superior a lance ja registrado pelo fornecedor no sistema, quando adotado o critério de julgamento por

menor preco; e

1.25.2. percentual de desconto inferior a lance j& registrado pelo fornecedor no sistema, quando adotado o critério
de julgamento por maior desconto.

1.26. O valor final minimo ou o percentual de desconto final méximo parametrizado na forma do item 1.25 possuira
carater sigiloso para os demais fornecedores e para o 6rgdo ou entidade promotora da licitacdo, podendo ser

disponibilizado estrita e permanentemente aos 6rgdos de controle externo e interno.

1.27. Cabera ao licitante interessado em participar da licitagdo acompanhar as operacdes no sistema eletrénico durante
0 processo licitatorio e se responsabilizar pelo anus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de

mensagens emitidas pela Administracdo ou de sua desconexao.

1.28. O licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento que possa

comprometer o sigilo ou a seguranca, para imediato bloqueio de acesso.

DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

1.29. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrdnico, dos seguintes campos:

1.29.1. ser redigida em lingua portuguesa, digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas,

devendo a Gltima folha ser assinada pelo licitante ou seu representante legal.

1.29.2. Especificagbes completas do objeto ofertado (Marca/Fabricante);
1.29.3. A proposta nao podera impor condi¢des ou opcdes, sob pena de desclassificacao.

1.29.4. Quantidade cotada, devendo respeitar o minimo de casas decimais,

1.30. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam o licitante.

1.30.1. O licitante NAO podera oferecer proposta em quantitativo inferior ao méximo previsto para contratagio.

1.31. Nos valores propostos estardo inclusos todos 0s custos operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas,

tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na execugdo do objeto.

1.32. Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva responsabilidade
do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracdo, sob alegagéo de erro, omissao ou qualquer outro

pretexto.

1.33. Se o regime tributério da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais varidveis, a cotagdo

adequada serd a que corresponde a média dos efetivos recolhimentos da empresa nos Ultimos doze meses.
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1.34. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serdo retidos na fonte os

percentuais estabelecidos na legislacdo vigente.

1.35. A apresentacdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposi¢Ges nelas contidas, em
conformidade com o que dispGe o Termo de Referéncia, assumindo o proponente 0 compromisso de executar o objeto
licitado nos seus termos, bem como de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em

guantidades e qualidades adequadas a perfeita execucao contratual, promovendo, quando requerido, sua substituicao.
1.35.1. O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de sua apresentagao.

1.35.2. Os licitantes devem respeitar 0s precos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratacdes

publicas federais, quando participarem de licitages publicas;

1.35.3. Caso o critério de julgamento seja o de maior desconto, o preco ja decorrente da aplica¢do do desconto ofertado

devera respeitar 0s pre¢cos maximos previstos.

1.36. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administracdo por parte dos contratados pode ensejar a
responsabilizacdo pelo Tribunal de Contas da Uni&o (e TCEMT) e, ap6s o devido processo legal, gerar as seguintes
consequéncias: assinatura de prazo para a adogéo das medidas necessarias ao exato cumprimento da lei, nos termos do
art. 71, inciso IX, da Constitui¢do; ou condenacdo dos agentes publicos responséaveis e da empresa contratada ao
pagamento dos prejuizos ao eréario, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobreprego na execucéo do

contrato.

DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES

1.37. Aaberturada presente licitacdo dar-se-a automaticamente em sessao publica, por meio de sistema eletronico, na data,
horario e local indicados neste Edital.
1.38. Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitagdo, quando for o caso,

anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sesséo publica.
1.39. Osistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.

1.40. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio de sistema

eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.

1.41. Olance devera ser ofertado pelo valor global do lote.
1.42. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horério fixado para abertura da sesséo e as

regras estabelecidas no Edital.
1.43. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.

1.44. O intervalo minimo de diferenca de valores ou percentuais entre 0s lances, que incidira tanto em relacdo aos

lances intermediarios quanto em relacdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser de R$ 1.000,00 (mil reais).
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1.45. Olicitante podera, uma Unica vez, excluir seu tltimo lance ofertado, no intervalo de quinze segundos ap0s o registro

no sistema, na hipétese de lance inconsistente ou inexequivel.

1.46. O procedimento seguira de acordo com o0 modo de disputa adotado.
1.47. Casosejaadotado para o envio de lances no pregéao eletrénico o modo de disputa "aberto”, os licitantes apresentardo

lances publicos e sucessivos, com prorrogacdes.

1.47.1. A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo de dez minutos e, apOs isso, serd prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de duracdo da

sessdo publica.

1.47.2. A prorrogacdo automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, serd de dois minutos e ocorrera
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogagdo, inclusive no caso de lances
intermediarios.

1.47.3. Ndo havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a

automaticamente, e o sistema ordenard e divulgara os lances conforme a ordem final de classificag&o.

1.47.4. Definida a melhor proposta, se a diferenga em relagdo a proposta classificada em segundo lugar for de pelo
menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, podera admitir o reinicio da disputa aberta,
para a definicdo das demais colocacdes.

1.47.5. Apos o reinicio previsto no item supra, os licitantes serdo convocados para apresentar lances intermediarios.

1.48. Caso seja adotado para o0 envio de lances no pregdo eletrénico o modo de disputa "aberto e fechado™, os

licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com lance final e fechado.

1.48.1. A etapa de lances da sessdo publica terd4 duracdo inicial de quinze minutos. ApGs esse prazo, o sistema
encaminharéa aviso de fechamento iminente dos lances, ap6s 0 que transcorrera o periodo de até dez minutos,

aleatoriamente determinado, findo o qual serd automaticamente encerrada a recepgao de lances.

1.48.2. Encerrado o prazo previsto no subitem anterior, o sistema abrira oportunidade para que o autor da oferta de
valor mais baixo e os das ofertas com precos até 10% (dez por cento) superiores aquela possam ofertar um lance final

e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

1.48.3. No procedimento de que trata o subitem supra, o licitante poderéa optar por manter o seu ultimo lance da

etapa aberta, ou por ofertar melhor lance.

1.48.4. N&o havendo pelo menos trés ofertas nas condigdes definidas neste item, poderdo os autores dos melhores
lances subsequentes, na ordem de classificacdo, até o maximo de trés, oferecer um lance final e fechado em até

cinco minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

1.48.5. Apds o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenard e divulgard os lances

segundo a ordem crescente de valores.
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1.49. Caso sejaadotado para o envio de lances no pregéo eletronico o modo de disputa "fechado e aberto", poderdo
participar da etapa aberta somente os licitantes que apresentarem a proposta de menor preco/ maior percentual de
desconto e os das propostas até 10% (dez por cento) superiores/inferiores aguela, em que os licitantes apresentardo

lances publicos e sucessivos, até 0 encerramento da sessao e eventuais prorrogacoes.

1.49.1. N&o havendo pelo menos 3 (trés) propostas nas condicOes definidas no item 1.51, poderéo os licitantes que
apresentaram as trés melhores propostas, consideradas as empatadas, oferecer novos lances sucessivos.

1.49.2. A etapa de lances da sessao publica ter4 duracdo de dez minutos e, ap0s isso, sera prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de

duracédo da sessdo publica.

1.49.3. A prorrogacgao automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, serd de dois minutos
e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacéo, inclusive no

caso de lances intermediarios.

1.49.4. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-

4 automaticamente, e o sistema ordenaré e divulgara os lances conforme a ordem final de classificagéo.

1.49.5. Definida a melhor proposta, se a diferenca em relagdo a proposta classificada em segundo lugar for
de pelo menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, podera admitir o reinicio
da disputa aberta, para a defini¢cdo das demais colocacdes.

1.49.6. Apé6s o reinicio previsto no subitem supra, os licitantes serdo convocados para apresentar

lances intermediarios.

1.50. Apo6s o término dos prazos estabelecidos nos subitens anteriores, o sistema ordenara e divulgara os

lances segundo a ordem crescente de valores.

1.51. N&o serdo aceitas dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e

registrado em primeiro lugar.

1.52. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor

do menor lance registrado, vedada a identificagdo do licitante.

1.53. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o sistema

eletrénico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepc¢ao dos lances.

1.54. Quando a desconexdo do sistema eletrbnico para o pregoeiro persistir por tempo superior a dez
minutos, a sessdo publica sera suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas da

comunicacdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para divulgacéao.

1.55. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

1.56. Em relacgdo a itens ndo exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte,
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uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita Federal, do
porte da entidade empresarial. O sistema identificard em coluna prépria as microempresas e empresas de
pequeno porte participantes, procedendo a comparagdo com os valores da primeira colocada, se esta for
empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts.
44 e 45 da Lei Complementar n® 123, de 2006, regulamentada pelo Decreto n°® 8.538, de 2015.

1.56.1. Nessas condicdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa de
até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a primeira

colocada.

1.56.2. A melhor classificada nos termos do subitem anterior tera o direito de encaminhar uma ultima oferta para
desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo

sistema, contados ap0s a comunicagdo automatica para tanto.

1.56.3. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no
prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem
naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificacdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo

estabelecido no subitem anterior.

1.56.4. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se
encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera realizado sorteio entre elas para que se

identifique aquela que primeiro poderd apresentar melhor oferta.

1.57. SO podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances finais da fase

fechada do modo de disputa aberto e fechado.

1.57.1. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele previsto no art. 60
da Lein®14.133, de 2021, nesta ordem:

1.57.1.1. disputa final, hip6tese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova proposta em ato continuo a

classificagéo;

1.57.1.2. avaliacdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo preferencialmente ser

utilizados registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de obrigagdes previstos nesta Lei;

157.1.3. desenvolvimento pelo licitante de a¢bes de equidade entre homens e mulheres no ambiente de trabalho,

conforme regulamento;
157.14.  desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orienta¢es dos 6rgdos de controle.

1.57.2.  Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servi¢os produzidos ou

prestados por:

1.57.2.1. empresas estabelecidas no territorio do Estado ou do Distrito Federal do 6rgéo ou entidade da Administracéo
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Publica estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitagdo realizada por 6rgéo ou entidade de Municipio, noterritorio

do Estado emque este se localize;

1.57.2.2. empresas brasileiras;
1.57.2.3. empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

1.57.2.4. empresas que comprovem a pratica de mitigacéo, nos termos da Lei n® 12.187, de 29 de dezembro de 2009.

1.58. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, na hip6tese da proposta do primeiro colocado permanecer
acima do prego maximo ou inferior ao desconto definido para a contratacéo, o pregoeiro podera negociar condigdes mais
vantajosas, ap6s definido o resultado do julgamento.

1.58.1. A negociagdo podera ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classificacdo inicialmente
estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo apds a negociagdo, for desclassificado em razdo de sua proposta

permanecer acima do preco méaximo definido pela Administracéo.
1.58.2. A negociacao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.
1.58.3. O resultado da negociacdo sera divulgado a todos os licitantes e anexado aos autos do processo licitatorio.

1.58.4. O pregoeiro solicitara ao licitante mais bem classificado que, no prazo de 2 (duas) horas, envie a proposta
adequada ao ultimo lance ofertado apds a negociagdo realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos

complementares, quando necessarios a confirmagao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados.

1.58.5. E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo fundamentada feita no

chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

1.59. Ap0s a negociacdo do preco, 0 Pregoeiro iniciara a fase de aceitagdo e julgamento da proposta.

DA FASE DE JULGAMENTO

1.60. Encerrada a etapa de negociacdo, o pregoeiro verificara se o licitante provisoriamente classificado em
primeiro lugar atende as condi¢des de participacdo no certame, conforme previsto no art. 14 da Lei n° 14.133/2021,
legislacdo correlata e no item 3. do edital, especialmente quanto a existéncia de san¢do que impeca a participacdo no

certame ou a futura contratacdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

1.60.1. SICAF;
1.60.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas - CEIS, mantido pela Controladoria-Geral da

Unié&o (https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis); e

1.60.3. Cadastro Nacional de Empresas Punidas - CNEP, mantido pela Controladoria-Geral da Unido

(https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/cnep).

1.61. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu sécio majoritario, por

Rua Professor Jodo Félix, Niamero 1024, Quadra 5 Lote 60, Bairro Lixeira, CEP 78.008-840
Cuiaba — MT - Telefone (65) 3359-2808 — licitacaocomissao@consorciovaledoriocuiaba.com.br


http://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis)%3B
http://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis)%3B
http://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/cnep)

Consorcio Intermunicipal de

@
\ &
‘Desenvolvimento Econémico e Social do
Vale do Rio Cuiaha
‘A
V'

forca davedacéo de que trata o artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992.

1.62. Caso conste na Consulta de Situacdo do licitante a existéncia de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o Pregoeiro
diligenciara para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no Relat6rio de Ocorréncias Impeditivas
Indiretas. (IN n°3/2018, art. 29, caput)

1.62.1. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societérios, linhas de fornecimento similares,
dentre outros. (IN n°3/2018, art. 29, §1°).

1.62.2. O licitante ser4 convocado para manifestagdo previamente a uma eventual desclassificacdo. (IN n°
3/2018, art. 29, §2°).

1.62.3. Constatada a existéncia de san¢éo, o licitante serd reputado inabilitado, por falta de condicéo de participacéo.

1.63.  Na hipdtese de inversao das fases de habilitacdo e julgamento, caso atendidas as condicdes de participacdo, sera
iniciado o procedimento de habilitacéo.

1.64. Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de algum tratamento favorecido

as ME/EPPs, o pregoeiro verificara se faz jus ao beneficio, em conformidade com os itens deste edital.

1.65.  Verificadas as condicGes de participacdo e de utilizacdo do tratamento favorecido, o pregoeiro examinara a
proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequacao ao objeto e a compatibilidade do preco em relagdo ao
maximo estipulado para contratacdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no artigo 29 a 35da IN SEGES
n° 73, de 30 de setembro de 2022.

1.66.  Seréa desclassificada a proposta vencedora que:
1.66.1. contiver vicios insanaveis;
1.66.2. ndo obedecer as especificacdes técnicas contidas no Termo de Referéncia;

1.66.3. apresentar precos inexequiveis ou permanecerem acimado pre¢co maximo definido

para a contratacdo;

1.66.4. ndo tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administracéo;

1.66.5. apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos, desde que insanavel.
1.67. No caso de bens e servigos em geral, € indicio de inexequibilidade das propostas valores inferiores a 50%

(cinquenta por cento) do valor orcado pela Administrag&o.

1.67.1. A inexequibilidade, na hip6tese de que trata o caput, sO sera considerada apos diligéncia do pregoeiro, que

comprove:
1.67.1.1. que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e
1.67.1.2. inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.

1.68. Erros no preenchimento da planilha ndo constituem motivo para a desclassificacdo da proposta. A planilha

podera ser ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo sistema, desde que ndo haja majoragdo do preco e que se
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comprove que este é o bastante para arcar com todos oscustosdacontratacao;
1.68.1. O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que néo alteremasubstanciadaspropostas;

1.68.2. Considera-se erro no preenchimento da planilha passivel de corre¢éo a indicacdo de recolhimento de impostos e contribuicfes

na forma do Simples Nacional, quando néo cabivel esseregime.

1.69. Para fins de andlise da proposta quanto ao cumprimento das especificacfes do objeto, podera ser colhida a manifestacdo escrita

do setor requisitante do servigo ou da area especializada noobjeto.

DA FASE DE HABILITACAO

1.70.  Osdocumentos previstos no Termo de Referéncia, necessarios e suficientes para demonstrar a capacidade do licitante

de realizar o objeto da licitagdo, serdo exigidos para fins de habilitagéo, nos termosdos arts.62 a70 daLein®14.133, de2021.

1.71.  Quando permitida a participacdo de empresas estrangeiras que ndo funcionem no Pais, as exigéncias de habilitacdo serdo

atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente apresentadosemtraducéolivre.

1.72.  Nahipétese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que ndo funcione no Pais, para fins de assinatura do contrato ou da ata
de registro de precos, os documentos exigidos para a habilitacdo serdo traduzidos por tradutor juramentado no Pais e apostilados nos
termos do disposto no Decreto 8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro que venha a substitui-lo, ou consularizados
pelos respectivos consulados ou embaixadas.

1.73.  Quando permitida a participacdo de consorcio de empresas, a habilitacdo técnica, quando exigida, seré feita por
meio do somatdrio dos quantitativos de cada consorciado e, para efeito de habilitagdo econdmico-financeira, quando

exigida, serd observado o somatério dos valores de cada consorciado.

1.73.1. Se o consorcio ndo for formado integralmente por microempresas ou empresas de pequeno porte e o termo
de referéncia exigir requisitos de habilitagdo econdmico-financeira, haverd um acréscimo de 10 % para o consorcio

em relacdo ao valor exigido para os licitantes individuais.
1.74.  Osdocumentos exigidos para fins de habilitacdo poderao ser apresentados em original ou por cOpia autenticada.

1.75. Os documentos exigidos para fins de habilitacdo poderdo ser substituidos por registro cadastral emitido por

6rgdo ou entidade publica, desde que o registro tenha sido feito em obediéncia ao disposto na Lei n2 14.133/2021.

1.76. Sera verificado se o licitante apresentou declaracdo de que atende aos requisitos de habilitacdo, e o declarante

respondera pela veracidade das informacdes prestadas, na forma da lei (art. 63, 1, da Lei n2 14.133/2021).

1.77. Serd verificado se o licitante apresentou no sistema, sob pena de inabilitagdo, a declaracdo de que cumpre as
exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei

e em outras normas especificas.

1.78. O licitante devera apresentar, sob pena de desclassificacdo, declaragdo de que suas propostas econémicas
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compreendem a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal,
nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencgdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de

conduta vigentes na data de entrega das propostas.

1.79. A verificacdo pelo pregoeiro, em sitios eletrdnicos oficiais de 6rgados e entidades emissores de certiddes constitui

meio legal de prova, para fins de habilitacdo.

1.79.1.  Os documentos exigidos para habilitacio serdo enviados por meio do sistema, em formato digital, no prazo
de 2 horas, prorrogével por igual periodo, contado da solicitacéo do pregoeiro.

1.79.2.  Na hipotese de a fase de habilitacdo anteceder a fase de apresentacdo de propostas e lances, os licitantes
encaminhardo, por meio do sistema, simultaneamente os documentos de habilitacdo e a proposta com o prego ou 0
percentual de desconto, observado o disposto no §12 do art. 36 e no 8 12 do art. 39 da Instrugdo Normativa SEGES n°
73, de 30 de setembro de 2022.

1.80.  Apos a entrega dos documentos para habilitagdo, ndo sera permitida a substituicdo ou a apresentacdo de novos
documentos, salvo em sede de diligéncia, para (Lei 14.133/21, art. 64, e IN 73/2022, art. 39, 84°):

1.80.1. complementacdo de informacdes acerca dos documentos j& apresentados pelos licitantes e desde que
necessaria para apurar fatos existentes a época da abertura do certame; e

1.80.2. atualizacdo de documentos cuja validade tenha expirado apés a data de recebimento das propostas;

1.81. Naanélise dos documentos de habilitagdo, a comissao de contratacéo podera sanar erros ou falhas, que ndo alterem
a substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante decisdo fundamentada, registrada em ata e acessivel a

todos, atribuindo-lhes eficacia para fins de habilitagdo e classificacao.

1.82. Na hipotese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitacdo, 0 pregoeiro examinara a proposta subsequente
e assim sucessivamente, na ordem de classificacdo, até a apuracdo de uma proposta que atenda ao presente edital,

observado o prazo disposto no subitem 1.86.1.

1.83. Somente serdo disponibilizados para acesso publico os documentos de habilitagdo do licitante cuja proposta

atenda ao edital de licitagdo, ap6s concluidos os procedimentos de que trata o subitem anterior.

1.84. A comprovacgédo de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e das empresas de pequeno porte
somente sera exigida para efeito de contratacéo, e ndo como condicao para participagdo na licitagdo (art. 4°do Decreto
n°®8.538/2015).

1.85. Quando a fase de habilitacdo anteceder a de julgamento e j& tiver sido encerrada, ndo cabera excluséo de licitante

por motivo relacionado a habilitacdo, salvo em razéo de fatos supervenientes ou s6 conhecidos ap6s o julgamento.

DAATA DE REGISTRO DE PRECOS

1.86. Homologado o resultado da licitacdo, o licitante mais bem classificado tera o prazo de 03 (trés) dias, contados a
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partir da data de sua convocacao, para assinar a Ata de Registro de Pre¢os, cujo prazo de validade encontra-se nela

fixado, sob pena de decadéncia do direito & contratacdo, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n°® 14.133, de 2021.

1.87. O prazo de convocacdo poderd ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitagdo do licitante
mais bem classificado ou do fornecedor convocado, desde que:

(@  asolicitacdo seja devidamente justificada e apresentada dentro do prazo; e
(b)  ajustificativa apresentada seja aceita pela Administracao.
1.88. A ata de registro de precos podera ser assinada por meio de assinatura digital, disponibilizada no sistema de

registro de precos ou encaminhada via e-mail.

1.89. Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quantas forem necessarias para o registro de todos 0s
itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicacdo do licitante vencedor, a descrigdo do(s) item(ns), as

respectivas quantidades, pregos registrados e demais condigdes.

1.90. O preco registrado, com a indica¢do dos fornecedores, sera divulgado no PNCP e disponibilizado durante a
vigéncia daata de registro de precos.

1.91. Aexisténcia de precos registrados implicard compromisso de fornecimento nas condic@es estabelecidas, mas néo
obrigara a Administragdo a contratar, facultada a realizacdo de licitacdo especifica para a aquisi¢do pretendida, desde
gue devidamente justificada.

1.92. Na hipotese de o convocado ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas condi¢des estabelecidas, fica
facultado a Administracdo convocar os licitantes remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificacéo,

para fazé-lo em igual prazo e nas condic¢des propostas pelo primeiro classificado.

DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA

1.1. Apos ahomologacéo da licitagao, serd incluido na ata, na forma de anexo, o registro:

1.1.1.dos licitantes que aceitarem cotar o objeto com preco igual ao do adjudicatério, observada a classificagdo na
licitagdo; e

1.1.2.dos licitantes que mantiverem sua proposta original.

1.2. Sera respeitada, nas contratacdes, a ordem de classificacao dos licitantes ou fornecedores registrados na ata.

1.2.1. A apresentacdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o resultado do certame em relagédo ao

licitante mais bem classificado.

1.2.2. Parafins da ordem de classificag&o, os licitantes ou fornecedores que aceitarem cotar o objeto com prego igual

ao do adjudicatario antecederdo aqueles que mantiverem sua proposta original.

1.3. A habilitacdo dos licitantes que compordo o cadastro de reserva sera efetuada quando houver necessidade de

contratacdo dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipdteses:
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1.3.1. quando o licitante vencedor néo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas condicdes estabelecidos no

edital; ou

1.3.2. guando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de precos, nas hipoteses previstas nos art.
28 e art. 29 do Decreto n® 11.462/23.

1.4. Na hipétese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com preco igual ao do
adjudicatario concordar com a contratacdo nos termos em igual prazo e nas condi¢des propostas pelo
primeiro classificado, a Administragcdo, observados o valor estimado e a sua eventual atualiza¢do na forma

prevista no edital, podera:

1.4.1. convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociacdo, na ordem de
classificacdo, com vistas a obtencdo de preco melhor, mesmo que acima do pre¢o do adjudicatario;

ou

1.4.2. adjudicar e firmar o contrato nas condi¢des ofertadas pelos licitantes remanescentes, observada a

ordem de classificacdo, quando frustrada a negociacéo de melhor condicéo.

DOS RECURSOS

1.5. Ainterposicdo de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitacdo ou inabilitacdo de
licitantes, a anulacao ou revogacédo da licitacdo, observara o disposto no art. 165 da Lei n° 14.133, de 2021.

1.6. O prazo recursal é de 3 (trés) dias Uteis, contados da data de intimacdo ou de lavratura da ata.

1.7. Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitacdo ou

inabilitagdo do licitante:
1.7.1 a intencdo de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de precluséo;
1.7.2. 0 prazo para a manifestacdo da intencdo de recorrer ndo sera inferior a 10 (dez) minutos.

1.7.3. o prazo para apresentacao das razdes recursais sera iniciado na data de intimacao ou de lavratura

da ata de habilitacdo ou inabilitacéo;

1.7.4. nahipoétese de adogao da inversdo de fases prevista no§ 1° do art. 17 da Lei n°® 14.133, de 2021, o

prazo para apresentacdo das razdes recursais serd iniciado na data de intimagéo da ata de julgamento.

1.8. Os recursos deverdo ser encaminhados em campo proprio do sistema.

1.9. Orrecurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisado recorrida, a qual
podera reconsiderar sua decisdo no prazo de 3 (trés) dias Uteis, ou, nesse mesmo prazo, encaminhar recurso
para a autoridade superior, a qual devera proferir sua decisdo no prazo de 10 (dez) dias Uteis, contado do

recebimento dos autos.
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1.10. Os recursos interpostos fora do prazo ndo serdo conhecidos.

1.11. O prazo para apresentacdo de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes sera de 3 (trés) dias
Gteis, contados da data da intimacdo pessoal ou da divulgacdo da interposicdo do recurso, assegurada a
vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

1.12. O recurso e o pedido de reconsideracdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até que

sobrevenha decisdo final da autoridade competente.

1.13. O acolhimento do recurso invalida tdo somente 0s atos insuscetiveis de aproveitamento.
1.14. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados no sitio eletrénico

www.consorciovaledoriocuiaba.com.br .

DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES

1.15. Comete infracdo administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:
1.15.1. deixar de entregar a documentacdo exigida para o certame ou ndo entregar qualquer documento que tenha

sido solicitado pelo/a pregoeiro/a durante o certame;

1.15.2. Salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, ndo mantiver a proposta em especial

quando:

1.15.2.1.ndo enviar a proposta adequada ao tltimo lance ofertado ou apds a negociacao;

1.15.2.2.recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel;

1.15.2.3. pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva; ou

1.15.2.4.deixar de apresentar catalogo;

1.15.2.5. apresentar proposta ou catadlogo em desacordo com as especificacdes do edital;

1.15.3. ndo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentacéo exigida para a contratacéo, quando convocado dentro

do prazo de validade de sua proposta;

1.15.3.1.recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de preco, ou a aceitar ou retirar o

instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administracéo;

1.15.4. apresentar declaracdo ou documentacdo falsa exigida para o certame ou prestar declaracdo falsa durante
a licitacéo

1.15.5. fraudar a licitacéo

1.15.6. comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial quando:

1.15.6.1.agir em conluio ou em desconformidade com a lei;
1.15.6.2.induzir deliberadamente a erro no julgamento;

1.15.6.3.apresentar catélogo falsificada ou deteriorada;
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1.15.7. praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitacéo
1.15.8. praticar ato lesivo previsto no art. S°da Lei n.° 12.846, de 2013.
1.16. Com fulcro na Lei n°® 14.133, de 2021, a Administracdo podera, garantida a prévia defesa, aplicar

aos licitantes e/ou adjudicatérios as seguintes sancdes, sem prejuizo das responsabilidades civil e criminal:

1.16.1. adverténcia;

1.16.2. multa;

1.16.3. impedimento de licitar e contratar e

1.16.4. declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem 0s motivos
determinantes da punicdo ou até que seja promovida sua reabilitacdo perante a propria autoridade que

aplicou a penalidade.

1.17. Na aplicacdo das sancdes serdo considerados:

1.17.1. anatureza e a gravidade da infragdo cometida.

1.17.2. as peculiaridades do caso concreto

1.17.3. as circunstancias agravantes ou atenuantes

1.17.4. os danos que dela provierem para a Administracéo Publica

1.17.5.a implantagdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e

orientacdes dos 6rgdos de controle.

1.18. A multa sera recolhida em percentual de 0,5% a 30% incidente sobre o valor do contrato licitado,

recolhida no prazo méximo de 10 (dez) dias Uteis, a contar da comunicagéo oficial.

1.18.1. Para as infragfes previstas nos itens 1.15.1, 1.15.2 e 1.15.3, a multa serd de 0,5% a 15% do valor

do contrato licitado.

1.18.2. Para as infragOes previstas nos itens 1.15.4, 1.15.5, 1.15.6, 1.15.7 e 1.15.8, a multa serd de 15%
a 30% do valor do contrato licitado.

1.19. As sangOes de adverténcia, impedimento de licitar e contratar e declaracdo de inidoneidade para

licitar ou contratar poderéo ser aplicadas, cumulativamente ou ndo, a penalidade de multa.

1.20. Na aplicacdo da sancdo de multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze)

dias Uteis, contado da data de sua intimacao.

1.21. A sancdo de impedimento de licitar e contratar serd aplicada ao responsavel em decorréncia das
infracBes administrativas relacionadas nos itens 1.15.1, 1.15.2 e 1.15.3, quando ndo se justificar a
imposicdo de penalidade mais grave, e impedird o responsavel de licitar e contratar no ambito da
Administracdo Publica direta e indireta do ente federativo a qual pertencer o 6rgédo ou entidade, pelo

prazo maximo de 3 (trés) anos.

1.22. Poderd ser aplicada ao responsavel a sangéo de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar,
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em decorréncia da préatica das infragBes dispostas nos itens 1.15.4, 1.15.5, 1.15.6, 1.15.7 e 1.15.8, bem
como pelas infracdes administrativas previstas nos itens 1.15.1, 1.15.2 e 1.15.3 que justifiquem a imposi¢ao de
penalidade mais grave que a san¢éo de impedimento de licitar e contratar,cujaduracdoobservaraoprazoprevistonoart. 156,85° daLei

n.214.133/2021.

1.23. Arecusa injustificada do adjudicatério em assinar o contrato ou a ata de registro de preco, ou em aceitar ou retirar o instrumento
equivalente no prazo estabelecido pela Administragao, descrita no item 1.15.3, caracterizara o descumprimento total da obrigagéo assumida
e 0 sujeitara as penalidades e & imediata perda da garantia de proposta em favor do 6rgéo ou entidade promotorada licitagéo, nos
termosdoart.45,84°da IN SEGES/ME n.°73,de 2022.

1.24. A apuragdo de responsabilidade relacionadas as sances de impedimento de licitar e contratar e de declaracdo de
inidoneidade para licitar ou contratar demandara a instauracdo de processo de responsabilizacdo a ser conduzido por comissao
composta por 2 (dois) ou mais servidores estaveis, que avaliar fatos e circunstancias conhecidos e intimara o licitante ou o adjudicatario
para, no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de sua intimagdo, apresentar defesaescritae especificarasprovasquepretenda

produzir.

1.25. Cabera recurso no prazo de 15 (quinze) dias Uteis da aplicacdo das sangfes de adverténcia, multa e impedimento de licitar e
contratar, contado da data da intimac&o, o qual sera dirigido & autoridade que tiver proferido a decisdo recorrida, que, se ndo a reconsiderar
no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, encaminharé o recurso com sua motivagdo a autoridade superior, que devera proferir suadecisdonoprazo

maximode 20 (vinte) dias (teis, contado do recebimentodosautos.

1.26. Caberd aapresentagdo de pedido de reconsideracdo da aplicagéo da sancéo de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar
no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data da intimagéo, e decidido no prazo maximo de 20(vinte)dias Uteis, contadodo seu

recebimento.

1.27. O recurso e o pedido de reconsideragdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até que sobrevenha decisdo

final daautoridade competente.

1.28. A aplicagdo das sancbes previstas neste edital ndo exclui, em hipdtese alguma, a obrigacdo de reparacéo integral dosdanos

causados.

DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

1.29.  Qualquer pessoa ¢ parte legitima para impugnar este Edital por irregularidade na aplicagdo da Lei n® 14.133, de 2021, devendo

protocolar o pedido até 3 (trés) dias Uteis antes da data da aberturadocertame.

1.30.  Aresposta a impugnacdo ou ao pedido de esclarecimento sera divulgado em sitio eletrdnico oficial no prazo de até 3 (trés) dias

(teis, limitado ao Gltimo dia Gtil anterior & data da abertura do certame.

1.31. A impugnacdo e o pedido de esclarecimento poderdo ser realizados pelo sistema do pregdo eletronico, sito

www.licitanet.com.br.
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1.32. As impugnac@es e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem 0s prazos previstos no certame.

1.32.1. A concessdo de efeito suspensivo a impugnacédo € medida excepcional e devera ser motivada pelo agente

de contratacao, nos autos do processo de licitacdo.

1.33.  Acolhidaa impugnacéo, sera definida e publicada nova data para a realizacéo do certame.

DAS DISPOSICOES GERAIS

1.34. Seradivulgada ata da sesséo publica no sistema eletrénico.
1.35. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizacdo do certame na data
marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia Gtil subsequente, no mesmo horério

anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicagdo em contrario, pelo Pregoeiro.

1.36. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo publica observardo o horario de Brasilia
-DF.

1.37. Ahomologagao do resultado desta licitacdo ndo implicara direito a contratacdo.

1.38. As normas disciplinadoras da licitacdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da disputa entre os
interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administracdo, o principio da isonomia, a finalidade e a
seguranca da contratacao.

1.39. Os licitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentacdo de suas propostas e a Administracao néo
sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da condu¢do ou do resultado do processo
licitatério.

1.40. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-a o do

vencimento. S6 se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na Administragao.

1.41. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais nao importara o afastamento do licitante, desde que

seja possivel o0 aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do interesse publico.

1.42. Emcasode divergéncia entre disposicdes deste Edital e de seus anexos ou demais pegas que compdem o processo,

prevalecera as deste Edital.

1.43. O Edital e seus anexos estdo disponiveis, na integra, no Portal Nacional de Contratacbes Publicas (PNCP) e

endereco eletrénico www.consorciodovaledoriocuiaba.com.br.

1.44. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, 0s seguintes anexos:

1.44.1. ANEXO | - Termo de Referéncia
1.44.2. ANEXO Il - Modelo de Credenciamento
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1.44.3. ANEXO Il - Modelo de Proposta de Precos
1.44.4. ANEXO IV - Declarages Consolidadas
1.44.6. ANEXOYV - Enguadramento de ME/EPP
1.44.7 ANEXOVI-Minuta Ata de Registro de Precos

1.44.8 ANEXOVII-Minuta do Contrato

Cuiabd, 26 de junho de 2025.

Rafaela Carlos da Roza
Pregoeira Oficial
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ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO ECONOMICO E SOCIAL DO VALE

DO RIO CUIABA

(Processo Administrativo n°®XXXX/2025)

CONDICOES GERAIS DA CONTRATAGAO

O Registro de Precos para futura eventual, aquisicdo de material permanente, para atendimento das demandas dos

municipios consorciados, nos termos da tabela abaixo, conforme condi¢bes e exigéncias estabelecidas neste

instrumento.

O Sistema de Registro de Precos regula-se pelas normas gerais da Lei n. 14.133/2021, com observancia do Decreto

n. 11.462/2023 e demais normas complementares, estando as regras referentes ao 6rgdo gerenciador e Orgaos

participantes, bem como a eventuais adesdes, constantes na minuta de Ata de Registro de Precos.

LOTE

ITEM

Q1D

UND

DESCRICAO

25566

o]

CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 6. Mesa
retangular com porta livro. Dimensdes Gerais da Mesa: 600 x 450 x 760 mm (L X P X A). Tampo
retangular confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, de minimo 4 porcas de
rosca maquina para fixagdo da estrutura metalica insertas no processo de inje¢do. Sobre a area
do usudrio, sob tampo deve ser colado laminado de alta pressdo (Formica) com espessura
minima de 0,8 mm, na cor Azul. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor cinza. Estrutura
laterais da Mesa com colunas duplas, sendo dois para cada extremidade, confeccionados em
tubo de ac¢o carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 mm x 40 mm, em
chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, com secg¢do circular,
didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca Unica fechada, isento
da utilizagdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor
azul. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular,
didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor azul. Pintura elestrostatica Cinza
e ponteiras na cor azul. Cadeira fixa, monobloco, empilhdvel. Dimensdes Gerais: Assento: 400 x
430 mm, Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 460 mm. Assento e encosto
injetado confeccionado em ABS injetado, na cor Azul. Estrutura monobloco empilhavel
composta por 4 pegas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com
pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura
minima de 1,9 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio. Encosto com insercGes para
acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura
elestrostatica Cinza e ponteiras na cor azul.

6335
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 5. Mesa
retangular com porta livro. Dimensdes Gerais da Mesa: 600 x 450 x 710 mm (L X P X A) Tampo
retangular confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, de minimo 4 porcas de
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rosca maquina para fixagdo da estrutura metalica insertas no processo de inje¢do. Sobre a area
do usuario, sob tampo deve ser colado laminado de alta pressdo (Formica) com espessura
minima de 0,8 mm, na cor verde. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor cinza.
Estrutura laterais da Mesa com colunas duplas, sendo dois para cada extremidade,
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20
mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm).
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, com
sec¢do circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica
fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e
ponteiras na cor verde. Pés confeccionados em tubo de ago carbono aminado a frio, com
costura, secgdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor azul. Pintura
elestrostatica Cinza e ponteiras na cor verde. Cadeira fixa, monobloco, empilhdvel. Dimensdes
Gerais: Assento: 400 x 390 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 430
mm. Assento e encosto injetado confeccionado em ABS injetado, na cor verde. Estrutura
monobloco empilhavel composta por 4 pecas soldadas pelo processo mig com ponteiras em
polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7
mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixagdo por 6 rebites de aluminio. Encosto com
insercOes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio.
Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor verde.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 4. Mesa
retangular com porta livro. Dimensdes Gerais da Mesa: 600 x 450 x 644 mm (L X P X A) Tampo
retangular confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, de minimo 4 porcas de
rosca maquina para fixagdo da estrutura metalica insertas no processo de inje¢do. Sobre a area
do usudrio, sob tampo deve ser colado laminado de alta pressdo (Formica) com espessura
minima de 0,8 mm, na cor vermelho. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor cinza.
Estrutura laterais da Mesa com colunas duplas, sendo dois para cada extremidade,
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20
mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm).
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, com
seccdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca Unica
fechada, isento da utilizacdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e
ponteiras na cor vermelho. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor azul. Pintura
elestrostatica Cinza e ponteiras na cor vermelho. Cadeira fixa, monobloco, empilhavel.
Dimensdes Gerais: Assento: 400 x 350 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento
ao chdo: 380 mm Assento e encosto injetado confeccionado em ABS injetado, na cor vermelho.
Estrutura monobloco empilhavel composta por 4 pecgas soldadas pelo processo mig com
ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio.
Encosto com inser¢des para acabamento dos tubos do encosto e fixagao a estrutura por 4 rebites
de aluminio. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor vermelho.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 3. Mesa
retangular com porta livro. Dimensdes Gerais da Mesa: 600 x 450 x 494 mm (L X P X A). Tampo
retangular confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, de minimo 4 porcas de
rosca maquina para fixagdo da estrutura metalica insertas no processo de inje¢do. Sobre a area
do usuario, sob tampo deve ser colado laminado de alta pressdo (Formica) com espessura
minima de 0,8 mm, na cor amarelo. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor cinza.
Estrutura laterais da Mesa com colunas duplas, sendo dois para cada extremidade,
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20
mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm).
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Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, com
sec¢do circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica
fechada, isento da utilizacdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e
ponteiras na cor amarelo. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor azul. Pintura
elestrostatica Cinza e ponteiras na cor amarelo. Cadeira fixa, monobloco, empilhavel. Dimensdes
Gerais: Assento: 400 x 310 mm, Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 350 mm.
Assento e encosto injetado confeccionado em ABS injetado, na cor amarelo. Estrutura
monobloco empilhavel composta por 4 pegas soldadas pelo processo mig com ponteiras em
polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7
mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixa¢do por 6 rebites de aluminio. Encosto com
insercdes para acabamento dos tubos do encosto e fixagao a estrutura por 4 rebites de aluminio.
Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor amarelo.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 1. Mesa
retangular sem porta livro. Dimensdes Gerais da Mesa: 600 x 450 x 464 mm (L X P X A). Tampo
retangular confeccionado em ABS injetado com espessura de 22 mm, de minimo 4 porcas de
rosca maquina para fixagdo da estrutura metalica insertas no processo de inje¢cdo. Sobre a area
do usudrio, sob tampo deve ser colado laminado de alta pressdo (Formica) com espessura
minima de 0,8 mm, na cor laranja. Sem porta livros. Estrutura laterais da Mesa com colunas
duplas, sendo dois para cada extremidade, confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, com secgdo circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na
travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor laranja. Pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2%*),
em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor azul. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor laranja. Cadeira
fixa, monobloco, empilhdvel. DimensGes Gerais: Assento: 340 x 260 mm, Encosto: 168 x 336
mm, Altura do assento ao chdo: 260 mm. Assento e encosto injetado confeccionado em ABS
injetado, na cor laranja. Estrutura monobloco empilhdvel composta por 4 pegas soldadas pelo
processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em
tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixagao por 6
rebites de aluminio. Encosto com inser¢Ges para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a
estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor laranja.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E UMA CADEIRA PARA PROFESSOR. MESA RETANGULAR.
Dimensdes gerais: 620 X 820 X 760 MM ( P X L X A) Tampo em termoplastico fixado a estrutura
por meio de 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 4 parafusos. Possuir tapa coxas
de 650 x 250mm fabricado em MDP de 15mm de espessura revestido com laminado melaminico
branco fixado na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Estrutura: em quadro
fabricado em tubo de aco 1010/1020 de se¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas
e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo deve existir um cone
em aco 1010/1020 onde serdo montados os pés da mesa. Cone deve ser fabricado em tubo @
2” com 2,25mm de parede e receber internamente uma bucha plastica também conica e
expansivel que deve realizar a fixagdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2”x0,9mm de parede. Na extremidade inferior de
cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Cadeira fixa, monobloco, empilhavel. DimensGes Gerais: Assento:
400 x 430 mm, Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 460 mm. Assento e encosto
injetado confeccionado em ABS injetado, na cor cinza. Estrutura monobloco empilhavel
composta por 4 pegas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com
pino expansor, confeccionada em tubo de a¢o redondo medindo 20,7 mm, com espessura
minima de 1,9 mm. Com fixagdo por 6 rebites de aluminio. Encosto com inser¢Ges para
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acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura
elestrostatica Cinza e ponteiras na cor cinza.

7 547
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CONJUNTO COMPOSTO POR SEIS MESAS, SEIS CADEIRAS E UMA MESA CENTRAL, TAMANHO
INFANTIL. Dimensdes gerais: 620 X 820 X 760 MM ( P X L X A) MESA: Tampo em termoplastico
trapezoidal: moldado pelo processo de inje¢do com material denominado ABS, com base menor
arredondada e chanfros nas extremidades das bases maiores. Deve apresentar um sulco
transversal, posicionado junto a base menor do tampo, que servird como porta — objetos. Corpo
estruturante: inteirico de forma poliédrica e ser moldado em processo de injecio com
termopldstico denominado copolimero de polipropileno em pega Unica, e ser composto de um
pé dianteiro largo e de secgdo transversal em “U “, voltado para dentro, dois pés traseiros
também em e “U “, suavemente arqueados, travessas frente voltados para superiores e
travessas inferiores de ligagdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. Porta-livros: em forma de
uma placa triangular e ser moldado pelo processo de injegdo com material denominado
Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal arredondado, e ser encaixada em trilhos
situados nas superficies internas das travessas superiores do corpo e ser fixada por meio de
pinos salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas superiores. MESA
CENTRAL: Ser constituida de duas pecas plasticas e um tubo central. As pecas plasticas devem
ser confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso sem
brilho, com espessura minima de 3mm. As pecas, vistas superiormente, devem apresentar
formato sextavado para unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuir 07 divisdrias: Seis
referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a peca deve apresentar um ressalto
de 40mm para encaixe do tubo central. Estrutura central deve ser fabricada em tubo de aco
industrial com didmetro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas plasticas devem ser
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relacdo ao piso deve ser de 590 mm.
CADEIRA: Assento, deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e ser moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura
por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no minimo 3 mm de espessura dispensando
o uso de porcas e parafusos. A altura do assento até o chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura, fabricado em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e
unir- se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
Estrutura, deve ser fabricada em tubos de aco industrial 1008/1020, é ser composta por pernas
e travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As pegas
devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 6.
Mesa em formato trapézio, com porta livro. Dimens&es Gerais da Mesa: 820 x 460 x 760 mm (L
X P X A). Tampo em formato trapézio em ABS confeccionado em ABS injetado com espessura de
22 mm, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. Sobre as
extremidades possui dois porta lapis, um em cada lateral do tampo moldados no préprio tampo,
cor azul. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor cinza. Estrutura laterais da Mesa com
colunas duplas, sendo dois para cada extremidade, confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de ""trapézio"", com
sec¢do circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4""), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca Unica
fechada, isento da utilizacdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e
ponteiras na cor azul. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secc¢do circular, didametro de 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm). Fixa¢do do tampo a estrutura
através de: 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas
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em castelos tronco- conicos do préprio tampo 06 parafusos rosca métricaMé (diametro de
6mm), comprimento 47 mm (com tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo
do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de ""repuxo"", diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixa¢do das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
""repuxo"", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas, fixadas a estrutura através de encaixe.
Cadeira fixa, monobloco, empilhavel. Dimensdes Gerais: Assento: 400 x 430 mm, Encosto: 198
X 396 mm, Altura do assento ao chdo: 460 mm. Assento e encosto injetado confeccionado em
ABS injetado, na cor Azul. Estrutura monobloco empilhdvel composta por 4 pegas soldadas pelo
processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em
tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixagao por 6
rebites de aluminio. Encosto com inser¢des para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a
estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor azul.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 4.
Mesa em formato trapézio, com porta livro. Dimensdes Gerais da Mesa: 820 x 460 x 645 mm (L
X P X A). Tampo em formato trapézio em ABS confeccionado em ABS injetado com espessura de
22 mm, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. Sobre as
extremidades possui dois porta lapis, um em cada lateral do tampo moldados no préprio tampo,
cor vermelho. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor cinza. Estrutura laterais da Mesa
com colunas duplas, sendo dois para cada extremidade, confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secc¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de ""trapézio"", com
seccdo circular, didametro de 31,75 mm (1 1/4""), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica
fechada, isento da utilizacdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e
ponteiras na cor vermelho. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secc¢do circular, didametro de 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm). Fixa¢do do tampo a
estrutura através de: 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- conicos do préprio tampo 06 parafusos rosca métricaM6
(didmetro de 6mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda
Phillips. Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de ""repuxo"",
didametro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixa¢do das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de ""repuxo"", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas, fixadas a estrutura
através de encaixe. Cadeira fixa, monobloco, empilhavel. Dimensdes Gerais: Assento: 400 x 430
mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 380 mm. Assento e encosto
injetado confeccionado em ABS injetado, na cor vermelho. Estrutura monobloco empilhavel
composta por 4 pegas soldadas pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com
pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura
minima de 1,9 mm. Com fixagdo por 6 rebites de aluminio. Encosto com inser¢Ges para
acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura
elestrostatica Cinza e ponteiras na cor vermelho.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA TRAPEZIO E UMA CADEIRA PARA ALUNO, TAMANHO 3.
Mesa em formato trapézio, com porta livro. Dimensdes Gerais da Mesa: 820 x 460 x 494 mm (L
X P X A). Tampo em formato trapézio em ABS confeccionado em ABS injetado com espessura de
22 mm, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas. Sobre as
extremidades possui dois porta lapis, um em cada lateral do tampo moldados no préprio tampo,
cor amarelo. Porta-livros em polipropileno copolimero, na cor cinza. Estrutura laterais da Mesa
com colunas duplas, sendo dois para cada extremidade, confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura,
secc¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de ""trapézio"", com
sec¢do circular, didametro de 31,75 mm (1 1/4""), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma pega Unica
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fechada, isento da utilizacdo de ponteiras na travessa superior. Pintura elestrostatica Cinza e
ponteiras na cor amarelo. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secc¢do circular, didametro de 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a
estrutura através de: 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco- cbnicos do préprio tampo 06 parafusos rosca métricaMé6
(didmetro de 6mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda
Phillips.

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de ""repuxo"", didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de ""repuxo"", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas, fixadas a estrutura através de encaixe.
Cadeira fixa, monobloco, empilhdvel. Dimensdes Gerais: Assento: 400 x 310 mm, Encosto: 198
X 396 mm, Altura do assento ao chdo: 350 mm. Assento e encosto injetado confeccionado em
ABS injetado, na cor amarelo. Estrutura monobloco empilhavel composta por 4 pegas soldadas
pelo processo mig com ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada
em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Com fixagdo por
6 rebites de aluminio. Encosto com inser¢des para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo
a estrutura por 4 rebites de aluminio. Pintura elestrostatica Cinza e ponteiras na cor amarelo.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA QUADRADA E QUATRO CADEIRAS PARA ALUNOS,
TAMANHO 6. MESA EM FORMATO QUADRADO. DIMENSAO: 800 x 800 x 760 MM (L X P X A)
totalmente em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivado com fibra
de vidro, livre de elementos téxicos. O tampo é moldado em termoplastico ABS, apresentando
ranhuras longitudinais e transversais na superficie do tampo. Em uma de suas laterais, ha dois
acoplamentos que desempenham o papel de "connect", unindo as extremidades laterais das
mesas para estabelecer a ligagdo entre elas quando dispostas lado a lado. No seu centro, hd uma
prédisposicdo para a recepgao de acessorios. A parte inferior do tampo abriga os espagos para
0s pés situados nas pontas. Estrutura da mesa em polipropileno, de formato retangular. A parte
superior dos pés tem um formato conico para se prender, por meio de interferéncia, aos
suportes existentes na parte inferior do tampo, assegurando a integridade e estabilidade da
mesa. CADEIRA MONOBLOCO, EMPILHAVEL. Confeccionado inteiramente de termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivada com fibra de vidro, isenta de componentes
nocivos. Todos os componentes da cadeira, como encosto, assento, concha e pés, sdo fabricados
por meio de um unico ciclo de inje¢do. Pés em forma de "V", injetados e presos ao assento. Com
o objetivo de prevenir o contato direto dos pés com a superficie de apoio, as sapatas sdo
produzidas em RSN Hytrel sobre cada perna e fixadas por meio de parafusos.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA QUADRADA E QUATRO CADEIRAS PARA ALUNOS,
TAMANHO 4. MESA EM FORMATO QUADRADO. DIMENSAOQ: 800 x 800 x 590 MM (L X P X A)
totalmente em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivado com fibra
de vidro, livre de elementos téxicos. O tampo é moldado em termoplastico ABS, apresentando
ranhuras longitudinais e transversais na superficie do tampo. Em uma de suas laterais, ha dois
acoplamentos que desempenham o papel de "connect”, unindo as extremidades laterais das
mesas para estabelecer a ligagdo entre elas quando dispostas lado a lado. No seu centro, ha uma
prédisposicdo para a recepgao de acessorios. A parte inferior do tampo abriga os espagos para
os pés situados nas pontas. Estrutura da mesa em polipropileno, de formato retangular. A parte
superior dos pés tem um formato conico para se prender, por meio de interferéncia, aos
suportes existentes na parte inferior do tampo, assegurando a integridade e estabilidade da
mesa. CADEIRA MONOBLOCO, EMPILHAVEL. Confeccionado inteiramente de termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivada com fibra de vidro, isenta de componentes
nocivos. Todos os componentes da cadeira, como encosto, assento, concha e pés, sdo fabricados
por meio de um unico ciclo de inje¢do. Pés em forma de "V", injetados e presos ao assento. Com
o objetivo de prevenir o contato direto dos pés com a superficie de apoio, as sapatas sdo
produzidas em RSN Hytrel sobre cada perna e fixadas por meio de parafusos.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E QUATRO CADEIRAS, TAMANHO 3. DIMENSOES:: 820 x
820 x 494 MM (P X L X A). Mesa: Tampo em MDP de 18mm de espessura, revestido em ambas
as faces, o bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabegado com fita
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de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. Estrutura é
formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de se¢&o 20 x 40 mm com 1,2 mm
composto por trés travessas e duas cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo sdo soldados cones de ago 1010/1020, onde s3o encaixados os pés da mesa. Esses
cones sdo fabricados em tubo @ 2”, com 2,25 mm de espessura de parede e recebem
internamente uma bucha pldstica também coOnica e expansivel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas s3o fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @ 1.1/2’ com 0,9
mm de espessura de parede. Pés niveladores. A sapata é fabricada em polipropileno. Contém
guatro cadeiras infantis, monobloco, empilhdvel. DimensGes Gerais: Assento: 400 x 310 mm,
Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 350 mm. Assento é confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado de
4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de
encaixe na parte da frente da cadeira e fixado em sua parte traseira por dois parafusos auto
atarraxantes para pldstico de dimensdes 5 x 25 mm. Encosto € inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca possui cantos arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. Estrutura é fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda com ¢19,05mm
e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. Para dar acabamento nas pontas dos
tubos dos pés, a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno).
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA MESA E QUATRO CADEIRAS, TAMANHO 1. DIMENSOES:: 820 x
820 x 464 MM (P X L X A). Mesa: Tampo em MDP de 18mm de espessura, revestido em ambas
as faces, o bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabegado com fita
de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. Estrutura é
formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de se¢do 20 x 40 mm com 1,2 mm
composto por trés travessas e duas cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo sdo soldados cones de aco 1010/1020, onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses
cones sdo fabricados em tubo @ 2”, com 2,25 mm de espessura de parede e recebem
internamente uma bucha pldstica também coOnica e expansivel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @ 1.1/2’ com 0,9
mm de espessura de parede. Pés niveladores. A sapata é fabricada em polipropileno. Contém
guatro cadeiras infantis, monobloco, empilhdvel. DimensGes Gerais: Assento: 340 x 260 mm,
Encosto: 168 x 336 mm, Altura do assento ao chdo: 260 mm. Assento é confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado de
4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de
encaixe na parte da frente da cadeira e fixado em sua parte traseira por dois parafusos auto
atarraxantes para pldstico de dimensdes 5 x 25 mm. Encosto é inteirico, sem nenhum tipo de
ventilacgdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca possui cantos arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. Estrutura é fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda com ¢19,05mm
e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. Para dar acabamento nas pontas dos
tubos dos pés, a estrutura recebe ponteiras pldsticas injetadas em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno).
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MESA ACESSIVEL. DIMENSAO: 900 X 600 X 760 MM (LXPXA) Mesa individual acessivel para
pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em
laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura
tubular de ago. Tampo: em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior
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em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10
mm. Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura),
admitindose tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.
Topos encabecgados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com ""primer"" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, coladas com adesivo ""Hot Melting"". A
qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N. Dimens&es nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm
para espessura. Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm
x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de ""C"", com secgdo circular, diametro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secc¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixa¢do
do tampo a estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm). 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixa¢do das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a
estrutura através de encaixe.
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CONJUNTO COMPOSTO DE UMA PARA ALIMENTACAO COM 04 ASSENTOS E CADEIRA PARA
MONITORA. DIMENSAO: 1600 X 860 X 760 MM (LXPXA) Mesa com tampo projetado tipo nuvem,
apresentando quatro recortes concavos com um raio de 200mm para a colocagdo de suportes e
cadeiras. Tampo fabricada em MDP de 25mm, revestido com laminado melaminico de baixa
pressdao de 0,8 mm de espessura, com as bordas finalizadas com fita de PVC de 2,00 mm e um
raio frontal de 450 mm para a aproximag¢do da monitora. As dimensdes finais do tampo sao de
1600 x 860 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos de rosca de maquina M6 ou M8,
utilizando porcas garra cravadas na parte superior do tampo. Estrutura metalica é autoportante
e desmontdvel, composta por dois pés laterais de ago carbono, com uma base em sapata
estampada de 2 mm de espessura, medindo 25 x 680 x 65 mm. Conta também com duas colunas
verticais em tubo de 58 x 29 mm, com espessura minima de 1,2 mm, uma chapa de ago sob o
tampo com espessura minima de 2,65 mm e suportes em formato “U” para as travessas
verticais, equipados com trés furos oblongos, medindo 44 x 100 mm e com espessura de 1,2
mm. As travessas sdo fabricadas em tubo de aco de 50 x 30 mm, com espessura minima de 1,2
mm. Contém quatro assentos em peca Unica estilo concha confeccionados em resina plastica
nas medidas de ( L 340 x A 300 x P 370 mm) com cinto de seguranca de 03 pontas, confeccionado
em poliamida.. CADEIRA DA MONITORA, MONOBLOCO, EMPILHAVEL. Confeccionado
inteiramente de termopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivada com fibra
de vidro, isenta de componentes nocivos. Todos os componentes da cadeira, como encosto,
assento, concha e pés, sdo fabricados por meio de um unico ciclo de inje¢cdo. Pés em forma de
"V", injetados e presos ao assento. Com o objetivo de prevenir o contato direto dos pés com a
superficie de apoio, as sapatas sdo produzidas em RSN Hytrel sobre cada perna e fixadas por
meio de parafusos.
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CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E OITO CADEIRAS, ADULTO. DIMENSAO: 2480
X 820 X 760 MM (L X P X A) Tampo: composto por tampos modulares em plastico injetado de
alto impacto, formado por médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por modulo. Estrutura: A estrutura
é formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2
mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo sdo soldados cones de aco 1010/1020, onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses cones
sdo fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura de parede e recebem internamente
uma bucha plastica também coOnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas s3o fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de
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espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem
de altura para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. CADEIRAS: O
conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metdlica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensGes de 400 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades refor¢adas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usudrio é provido de
borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento
até o chao é de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une se a estrutura
por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira
e é travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de
tubos de sec¢do redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados .
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CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E OITO CADEIRAS, JUVENIL. DIMENSAQ: 2480
X 820 X 640 MM (L X P X A) Tampo: composto por tampos modulares em plastico injetado de
alto impacto, formado por médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por modulo. Estrutura: A estrutura
¢é formada por um quadro fabricado em tubo de agco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2
mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo s3o soldados cones de ago 1010/1020, onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses cones
sdo fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura de parede e recebem internamente
uma bucha plastica também coOnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de
espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem
de altura para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. CADEIRAS: O
conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta por: estrutura metadlica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensées de 400 mm de largura, 340 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido de
borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento
até o chdo é de 380 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une se a estrutura
por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira
e é travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de
tubos de sec¢do redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados . O conjunto estrutural recebe banhos quimicos e pintura Epdxi em pd. As e
extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE
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CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E OITO CADEIRAS, INFANTIL. DIMENSAO: 2480
X 820 X 590 MM (L X P X A) Tampo: composto por tampos modulares em plastico injetado de
alto impacto, formado por médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), e 4 parafusos por modulo. Estrutura: A estrutura
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é formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de se¢do 20x40 mm com 1,2
mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo sdo soldados cones de ago 1010/1020, onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses cones
sdo fabricados em tubo @2’, com 2,25 mm de espessura de parede e recebem internamente
uma bucha plastica também coOnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @1.1/2 com 0,9 mm de
espessura de parede . Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem
de altura para nivelamento da mesa. A sapata é fabricada em polipropileno. Todas as pegas
metdlicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.
CADEIRA: O conjunto deve apresentar 8 cadeiras, que deve ser composta por: estrutura
metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento
deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de 400 mm de largura, 300 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe
em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 ( cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para pldstico de didmetro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario é provido de
borda arredondada com raio a fim de nao obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento
até o chdo é de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados e une se a estrutura
por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira
e é travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presencga de rebites ou parafusos. A estrutura é fabricada a partir de
tubos de sec¢do redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados .
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CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E DOIS BANCOS, ADULTO. DIMENSAO GERAIS:
1500 X 700 X 740 MM (L X P X A) MESA: Tampo em MDP de 18mm de espessura, revestido, o
bordo que acompanha todo o contorno do tampo deverd ser encabecado com fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. Fixado a estrutura
através de parafusos auto-atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas.
Estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede 1,50mm), estrutura tipo
desmontavel. Sistema de solda MIG unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema
eletrostatico em epodxi-po, secagem em estufa. BANCO: Bancos: 460 x 350 x 1350 mm (A X P X
L). Estrutura confeccionada em tubo industrial redondo, estrutura tipo monobloco (estrutura
Unica). Sistema de solda MIG unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema eletrostatico
em epoxi-po, secagem em estufa. Assento em MDP
18mm de espessura, revestido e acabado nas bordas que acompanha todo o contorno do tampo
deverd ser encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
normas ABNT.
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CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E DOIS BANCOS, JUVENIL. DIMENSAO GERAIS:
1500 X 700 X 590 MM (L X P X A) MESA: Tampo em MDP de 18mm de espessura, revestido, o
bordo que acompanha todo o contorno do tampo deverd ser encabecado com fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. Fixado a estrutura
através de parafusos auto-atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas.
Estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede 1,50mm), estrutura tipo
desmontavel. Sistema de solda MIG unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema
eletrostatico em epdxi-pd, secagem em estufa. BANCO: Bancos: 338 x 350 x 1350 (AX P X L)
Estrutura confeccionada em tubo industrial redondo, estrutura tipo monobloco (estrutura
Unica). Sistema de solda MIG unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema eletrostatico
em epoxi-pd, secagem em estufa. Assento em MDP 18mm de espessura, revestido e acabado
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nas bordas que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabegado com fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT.
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CONJUNTO COMPOSTO POR MODULOS DE MESA E DOIS BANCOS COM ENCOSTO. DIMENSAO
GERAIS: 1500 X 700 X 490 MM (L X P X A) MESA: Tampo em MDP de 18mm de espessura,
revestido, o bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabegado com fita
de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergon6mico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. Fixado a estrutura
através de parafusos auto-atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas.
Estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede 1,50mm), estrutura tipo
desmontavel. Sistema de solda MIG unindo todas as partes metalicas. Pintura por sistema
eletrostatico em epdxi-pd, secagem em estufa. BANCO COM ENCOSTO UNICO: Bancos: 350 x
350 x 1350 mm (A X P X L). Estrutura confeccionada em tubo industrial redondo, estrutura tipo
monobloco (estrutura Unica). Sistema de solda MIG unindo todas as partes metdlicas. Pintura
por sistema eletrostatico em epodxi-pd, secagem em estufa. Assento e encosto em MDP 18mm
de espessura, revestido e acabado nas bordas que acompanha todo o contorno do tampo devera
ser encabecado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as normas
ABNT.
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CADEIRAO PARA ALIMENTAGAO, INDIVIDUAL. Tipo dobravel. Assento e encosto acolchoados
com espuma revestida de lona vinilica laminada com tecido, Bragos ou dispositivo para protecao
lateral, Bandeja em (PP) polipropileno injetado, removivel ou articulada. Apoio para os pés em
(PP) polipropileno injetado, removivel ou articulado, sapatas antiderrapantes. Com cinto tipo
suspensorio. Todas as extremidades de perfis tubulares devem ser tamponadas. Dimensdes
aproximadas e minimas: Protecdo lateral: minimo de 140 mm, medidos do topo da protecdo
lateral a superficie do assento. Altura do encosto: minima de 250 mm, medidos na posi¢do
vertical. Borda frontal do assento: raio minimo de 5mm. Nos casos em que o encosto da cadeira
possua angulo menor que 602 em relagdo a horizontal, o comprimento minimo do encosto deve
ser de 400 mm. Bordas expostas e partes salientes devem ser arredondadas ou chanfradas e
isentas de rebarbas e arestas vivas, conforme ABNT NBR 300-1.
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POLTRONA/CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA. DIMENSAO GERAIS: Altura total 775
mm. Monobloco, feita inteiramente de termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) aditivada com fibra de vidro, isenta de componentes nocivos. Todos os
componentes da cadeira, como encosto, assento, concha e pés, sao fabricados por meio de um
unico ciclo de inje¢do. Pés em forma de "V", injetados e presos ao assento. Com o objetivo de
prevenir o contato direto dos pés com a superficie de apoio, as sapatas sdao produzidas em RSN
Hytrel sobre cada perna e fixadas por meio de parafusos. Prancheta Frontal: O suporte da
prancheta é fabricado em tubo industrial de constru¢do mecanica de aco carbono ABNT
1008/1020 com sec¢do retangular de 50 x 30 mm e espessura de parede de 1,9 mm. Esse se
conecta, em sua extremidadesuperior, ao mecanismo da prancheta pelo processo de soldagem
MIG, e na extremidade inferior, a um dos lados do reforgo estrutural, fabricado em tubo
industrial de construgdo mecénica de aco carbono ABNT 1008/1020 com secdo retangular de 40
x 20 mm e espessura de parede de 1,2 mm, localizado na parte inferior da cadeira, através de
trés parafusos sextavados. J4 o outro lado do reforco se fixa ao acabamento de aco localizado
na outra extremidade da cadeira também através de trés parafusos sextavados. Prancheta é
injetada em ABS e possui aproximadamente 550 mm de comprimento por 360 mm de
profundidade. Possui porta canetas frontal de aproximadamente 300 mm de comprimento por
28 mm de largura.
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POLTRONA/CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA. DIMENSAO GERAIS: Altura total 775
mm. Monobloco, feita inteiramente de termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) aditivada com fibra de vidro, isenta de componentes nocivos. Todos os
componentes da cadeira, como encosto, assento, concha e pés, sdo fabricados por meio de um
Unico ciclo de injecdo. Pés em forma de "V", injetados e presos ao assento. Com o objetivo de
prevenir o contato direto dos pés com a superficie de apoio, as sapatas sdo produzidas em RSN
Hytrel sobre cada perna e fixadas por meio de parafusos. Prancheta Lateral: O suporte da
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prancheta é fabricado em tubo ago carbono ABNT 1008/1020 com didmetro de 19,05 mm e
espessura de parede de 1,9 mm. Conecta, em sua extremidade superior, ao mecanismo da
prancheta pelo processo de soldagem MIG, e na extremidade inferior, a um dos lados do reforgo
estrutural, fabricado em tubo de ago carbono ABNT 1008/1020 com segdo retangular de 40 x 20
mm e espessura de parede de 1,2 mm, localizado a parte inferior da cadeira, através de trés
parafusos sextavados. O lado oposto o refor¢o se fixa ao acabamento de ago localizado na
extremidade da cadeira por meio de trés parafusos sextavados. Prancheta injetada em ABS nas
dimensdes de aproximadamente 620 mm de comprimento por 318 mm de largura. Possui porta
canetas frontal de aproximadamente 265 mm de comprimento por 20 mm de largura. A
prancheta é fixada ao suporte através do encaixe do tampo e do contra tampo.

POLTRONA/CADEIRA UNIVERSITARIA ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO, COM PRANCHETA.
Assento: Conjunto deve ser constituido por uma estrutura plastica injetada em termoplastico
de engenharia fabricado pelo processo de inje¢gdo, com nervuras internas para reforgar ainda
mais o componente que é parafusado a uma alma plastica também injetada em termoplastico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injecdo. Possui uma
espuma laminada com densidade de 52 Kg/m3 podendo ocorrer variacdes na ordem de +- 2
kg/m3. O conjunto deve ser revestido pelo processo de tapegcamento convencional. Suas
dimensdes devem girar em torno de 440 mm de largura, 455 mm de profundidade. Sua
geometria deve apresentar em suas extremidades cantos arredondados para diminuir a pressao
arterial dos membros inferiores. Encosto: deve ser constituido por uma estrutura plastica em
termoplastico de engenharia fabricado pelo processo de injecdo, na extremidade frontal deve
ser parafusado uma alma plastica em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de inje¢do, possui ainda uma espuma laminada com
densidade de 26 kg/m? podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2 kg/m3. O conjunto deve ser
revestido pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes devem girar em torno
de 460 mm de largura 445 mm de profundidade. Sua geometria apresenta em suas
extremidades cantos arredondados para diminuir a pressdo arterial dos membros superiores.
Estrutura: Sua configuracdo deve ser definida por uma estrutura em formato de quatro pés
sendo que tanto os pés traseiros como dianteiros devem ser fabricados em tubo industrial de
construcdo mecanica pelo processo de curvamento de tubos em aco carbono ABNT 1008/1020
laminado a frio com didmetro de 25,4 mm e espessura média de 1,9 mm. Deve ser desenvolvida
uma chapa curvada em forma de arco que possui a fungdo de manter o conjunto fixado e facilitar
26 1938 | UND | o acoplamento ao encosto em chapa de ago carbono ABNT A36/4,75 x 31,75 mm que deve ser
soldado a dois tubos oblongos de 16x30 mm e com espessura média de 1,9 mm, possuir ainda
um tubo principal para articulagdo do assento em ago carbono ABNT 1008/1020 e espessura
média de 1,9 mm soldado a um tubo secundario que permite a movimenta¢do de forma
simultanea e sincronizada, para proporcionar essa articulagdo a estrutura recebe uma mola
helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB 2050 com diametro das aspiras de 4,0 mm, de
alta resisténcia e durabilidade a fadiga dindmica, todo o conjunto de articulacdo é fixado a uma
chapa em aco carbono ABNT 1010/1020 com espessura média de 2,65 mm que possui a
funcionalidade de facilitar a unidao do assento na estrutura que recebe ponteiras plasticas que
possui fungdes de acoplamento dos rodizios bem como para prote¢do ao usuario. Apoio de
braco: deve ser retratil fabricado em termopldstico de engenharia em poliamida 30% de fibra
de vidro fabricado pelo processo de inje¢do, com 255 mm de comprimento e 50 mm de largura
com seus cantos arredondados. Possuir ainda uma conexdo para o braco retratil em
termoplastico de engenharia com poliamida 30% de fibra de vidro fabricado pelo processo de
injecdo para facilitar a movimentagdo rebativel do conjunto. Prancheta: Conjunto deve ser
constituido por uma chapa de madeira de média densidade (MDF), que deve ser usinada e
furada de maneira a se obter a configuragao do produto. Na localizagdo dos furos sdo inseridas
duas porcas de fixagdo com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas a corrosdo a base de
eletrodeposicdo 4 zinco (zincado natural). Suas superficies superior e inferior devem ser
revestidas com laminado melaminico de alta pressdo e as extremidades da prancheta é fixado
uma fita de borda fabricada em PVC flexivel na medida de 15 mm de largura com espessura
média de 0,54 mm na cor preta, para prote¢do e acabamento do conjunto. Para a montagem da
prancheta na estrutura, tem-se um elemento de ligagdo, fabricado por (02) tubos industriais de
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construgdo mecanica de precisdo ABNT 1008/1020, com didmetro de 16,0mm, unidos por uma
chapa de ago denominada cantoneira, fabricada em ago carbono ABNT 2008/1020 na medida
de 3,0 mm de espessura, pelo processo de soldagem MIG. Deve ser constituido de duas roldanas
circulares na dimensao de 50 mm de didametro e fabricadas em termopldstico denominado de
poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos.
O corpo do rodizio deve ser confeccionado de forma semicircular e ser fabricado em material
termopldstico denominado de poliamida. As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de
um eixo horizontal de agco carbono ABNT 1005/10 na dimens&o de 6 mm que é submetido a um
processo de lubrificagdo através de graxa especifica para reducdo de atrito na operagdo de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio deve ser constituido por um eixo vertical
(perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm e ser protegido
contra corrosdo pelo processo de eletrodeposi¢do a zinco onde se encontra montado através de
um anel eldstico sob pressdao no corpo do rodizio, que recebe lubrificagdo para reduzir o atrito
no deslocamento rotativo.
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MODULO DESCANSO. Modulo de descanso leve, lavavel, montada através de encaixe, sem
velcro e parafusos. Permite empilhamento, duas cabeceiras inteiricas injetadas em
polipropileno virgem (PP ndo reciclado) texturizada, cada cabeceira contendo dois pés em suas
extremidades em formado de, cavidade superior para empilhamento de maximo de 35mm e
minimo 15mm dessa forma evitando o aprisionamento das maos ou pés das criangas, formato
dos pés em nas extremidades para maior estabilidade da cama evitando tombamentos e
acidentes, furos para escoar liquidos, no centro da cabeceira deve conter um porta mamadeira
de didmetro minimo de 65mm com furos para escoar liquidos que permitam higienizac¢do total
com agua, ponteiras dos pés em borracha antiderrapante semi esférica de no minimo 5 mm
macico, aplicada sob pressdo e protegida contra arrancamento por borda plastica, fixagdo do
tecido na cabeceira através de 8 pinos pequenos que servem como guias e 5 pinos grandes com
fungdo de se encaixar a uma travessa fazendo um sanduiche onde o conjunto é travado por
cinco travas elasticas, todos os itens injetados em PP, a cabeceira com borda de 45mm e
espessura de 3 mm, estrutura lateral formada por duas barras de aluminio de liga 6063 com
espessura de 1,59mm resistente a corrosao, inclusive por tensdo, umidade e salinidade, a barra
de aluminio devera se encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte por no minimo 40 mm,
tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel, com tratamento, antifungo, antibacteriano,
antichama, antioxidante. Acabamento soldado por termo fusdo em toda extensdo
uniformemente, largura minima da solda 20mm DIMENSOES E Altura minima 110mm; Largura:
600 +/- 15mm; Comprimento: 1375 +/- 5.
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BERCO - Pés em tubos de ago, secgdo circular entre 1 1/4", em chapa 14 (1,9 mm) ou 16 (1,50),
conformado e forma de “U” invertido configurando a estrutura de cada cabeceira. Quadro do
estrado em tubos de ago carbono, secgdo retangular com dimensdes de 40 x 20 mm em chapa
16 (1,5 mm) ou 18 (1,20 mm). Estrado em chapa inteirica de MDP, com espessura de 18 mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP na cor branca, topos
encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2 mm, atdxica, na mesma cor e tonalidade
do laminado. Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03) posi¢Ges, somente por meio
de ferramentas. Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com espessura minima de 20 mm
nas partes horizontais, e 18 mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, texturizado na cor branca com topos encabecados em todo
perimetro, com fita de bordo de 2 mm, com acabamento superficial liso, atdxicas, na mesma cor
e tonalidade do laminado. Cinco (05) aberturas com dimens&es espagadas. Cabeceiras em MDP,
espessura de 18 mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao — BP
texturizado, na cor branca, com bordas arredondadas, e topos encabegados em todo perimetro
com fita de bordo de 2 mm, com acabamento superficial liso, atdxicas, na mesma cor e
tonalidade do laminado. Quatro rodizios para pisos frios, com sistema de freio por pedal,
injetados em nylon reforcado com fibra de vidro, com eixos de ago, rodas duplas de 75 mm,
injetadas em PVC, com capacidade de 60 kg cada. Banda de rodagem em poliuretano injetado.
Cores diferenciadas entre as rodas (branca) e a banda de rodagem (cinza). Fixacdo dos
componentes através de porca cilindrica M6 e parafusos Allen. Elementos metdlicos pintados
com tinta a pd, eletrostatica, hibrida Epdxi/Poliéster, lisa e brilhante, atoxica, polimerizada em
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estufa, na cor cinza. DIMENSOES: Comprimento: 1.370 mm. (+/- 10); Largura: 770 mm. (+/- 10);
Altura total: 1.000 mm. (+/- 10). COLCHAO- infantil em espuma flexivel de poliuretano. Espuma
de poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo “simples”), revestido em uma das faces
e nas laterais em tecido Jacquard, costurado em matelassé (acolchoado), com fechamento
perimetral tipo viés, e com acabamento da outra face do colchdo plastificado. Tratamento
antialérgico e antiacaro nos tecidos. DimensGes:- O comprimento e a largura do colchdo a ser
fornecido com o bergo, devem ser tais que o espago entre o colchdo e as laterais, e, entre o
colch3o e as cabeceiras, ndo exceda a 30mm;- Altura: 120mm (-5/+15mm).
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KIT ENXOVAL PARA BERCO TRAVESSEIRO PARA BEBE: Tamanho P, composigdo: 100% algodio,
com preenchimento em poliuretano, tamanho aproximado 0,30 x 0,40 cm JOGO DE LENGOL
PARA BERGO: contendo 3 (trés) pegas sendo: Lengol de Cima medindo 1,55m x 1,05m, Lengol de
Baixo ¢/ Elastico medindo 1,60cm x 1,05cm e Fronha para travesseiro medindo 34cm x 28cm,
composi¢cdo 100% algoddo (nas cores: verde, branco ou amarelo)
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ESTACAO DO TIPO BALCAO RETO DIMENSAO GERAIS: 1600 X 700 X 1100/740 MM (L X P X A)
Tampos (inferior area para trabalho e superior de acesso a usuarios), em MDP de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
borda que acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm. Painel frontal superior e inferior em MDP
de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento em 2mm colada a quente pelo sistema
holt-melt. Painel frontal fixados aos pés laterais dos tampos das mesas com cavilhas, parafusos
minifix de ago. Os painéis frontais possuem entre si fitas de chapa de aco com espessura de
1.5mm com acabamento em pintura. Laterais superiores em MDP de 25 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm e acompanha a cor do
revestimento do laminado, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm.
Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo com espessura
de 2.5 mm e acompanha a cor do revestimento do laminado, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2.5 mm. Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido com didametro
de 32 mm, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso. Caixa de Tomada: em ABS ou
PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo
90° e fresta de para passagem de fiagdo; Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no
minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdao Margirius,
Pezzi e Weg, poco interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da
caixa protegendo o usudrio contra choques. Calha em formato “J” em chapa de ago com
espessura minima de 0.90mm para passagem de cabos, em suas extremidades possuem
recortes para encaixe de tomadas elétricas e dados.
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ESTACAO DO TIPO BALCAO ANGULAR DIMENSAO GERAIS: 1600/1600 X 700 X 1100/740 MM (L
X P X A) Tampos em formato angular, tipo em “L”(inferior drea para trabalho e superior de
acesso a usuarios), em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo com
espessura de 2.5 mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm.
Painel frontal superior e inferior em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento em 2mm colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixados aos pés
laterais dos tampos das mesas com cavilhas, parafusos minifix de ago. Os painéis frontais
possuem entre si fitas de chapa de ago com espessura de 1.5mm com acabamento em pintura.
Laterais superiores em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo com
espessura de 2.5 mm e acompanha a cor do revestimento do laminado, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm. Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm e acompanha a cor do
revestimento do laminado, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm.
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Pés contem sapatas reguldaveis em PVC rigido com diametro de 32 mm, cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Pé Central formado por chapas metalicas dobradas em
formato sextavado com espessura minima de 0.90mm, com sua quina frontal reta, conferindo a
estrutura beleza e robustez, com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um
recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem de fios na regido
inferior do pé. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja fungdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Caixa de Tomada: em ABS ou PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x 79
mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiagdo;
Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdao Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 e 20A; duas
entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usuario contra choques.
Calha em formato “J” em chapa de ago com espessura minima de 0.90mm para passagem de
cabos, em suas extremidades possuem recortes para encaixe de tomadas elétricas e dados.
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MESA COM TAMPO REBATIVEL. DIMENSOES: 1400 X 800 X 740 MM ( LX P X A). Tampo em MDP
de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt. O sistema da mesa rebativel permite que o tampo seja
rebatido de sua posi¢cdo horizontal de uso para uma posicdao vertical, facilitando seu
armazenamento. Estrutura da mesa é constituida em tubos e perfis de aco as e 1020, sendo que
seus pés sdo fabricados em chapa de aco sae 1020 de 1,50mm de espessura, conformada em
formato piramidal por processo de estampagem em prensa hidrdulica, medindo no minimo 680
mm de abertura util de apoio ao chdo. Colunas de sustentagdo vertical sdo fabricadas em tubo
de aco sae de formato hexagonal medindo no minimo 36 x 96 mm, com espessura de no minimo
1,50 mm, fixadas aos pés por meio de parafusos métricos com sextavado interno m8 x 30.
Ponteiras de acabamento na parte superior da coluna, acompanhando o formato do tubo,
fixadas por parafusos e injetadas em polietileno. Travessa de unido dos pés confeccionada em
tubo de aco sae 1020 de 40x 40 mm, com espessura de 1,50 mm, encaixada aos pés e fixada a
eles através de parafusos métricos com sextavado interno m8 x 70. Ponteiras de acabamento
injetadas em polietileno. Mecanismos do sistema rebativel confeccionado em ago sae 1020,
fixados em cada uma das 2travessas de fixagdo do tampo, acionados por mola de aco helicoidal
e puxador de acionamento em tubo de ago sae 1020 de didametro 16 mm com revestimento em
espuma de poliuretano. Barra estabilizadora dos mecanismos de rebatimento em tubo de ago
sae 1020 medindo 20 x 20mm. Travessas de fixacdo do tampo em chapa de ago as e 1020
dobrada, com espessura de 2,65 mm, com 2 suportes para 4 parafusos em cada travessa, fixadas
a barra estabilizadora dos mecanismos através de parafusos métricos com sextavado interno de
m8 x 25. Rodizios com freio e duplo giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida (nylon6),
com modificador de impacto. Eixo vertical em aco trefilado1010/1020 com didmetro de 11 mm,
eixo horizontal em aco trefilado1010/1020 com didmetro de 8 mm, rodas com didmetro de 60
mm. O eixo vertical é dotado de anel eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro
a base. Banda de rodagem macia (pu).
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MOVEL PLANEJADO. Aplica-se a confecgdo de armdrios aéreos, balcdes arquivos, nichos,
gaveteiros, roupeiros e armarios. Mdvel planejado confeccionado em mdp de 18/25mm,
podendo ter portas de abrir ou correr. Em caso de portas de abrir deverdo ser utilizadas
dobradigas em zamak do tipo slow com amortecedor em caso de porta de correr. Para portas
de correr deve possuir trilhos inferior e superior em aluminio ou abs. Kits de roldanas para portas
e batentes de travamento. Caso tenha portas, os Puxadores deverdo ser em aco tipo alga com
acabamento escovado. O mével devera conter acabamento em fita borda 2mm da mesma cor
do movel com colagem em hotmelt. A chapa de mdp revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faixas. Podera utilizar Corredicas, dobradicas, puxadores,
pés, estruturas metalicas ou rodizios. Estrutura metalica para base (requadro) em tubo de aco
40 x 20 milimetros ou em madeira de 18 milimetros.
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MOVEL PLANEJADO LAMINA DE MADEIRA Aplica-se a confec¢do de armarios aéreos, balcGes
arquivos, nichos, gaveteiros, roupeiros, mesas, armarios, balcGes Movel planejado
confeccionado em MDF de 18/25mm com revestimento em lamina de madeira natural,
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podendo ter portas de abrir ou correr. Em caso de portas de abrir deverdo ser utilizadas
dobradicas em zamak do tipo slow com amortecedor em caso de porta de correr. Para portas
de correr deve possuir trilhos inferior e superior em aluminio ou abs. Kits de roldanas para portas
e batentes de travamento. Caso tenha portas, os Puxadores deverdo ser em ago tipo alga com
acabamento escovado. O mével devera conter acabamento em fita borda 2mm da mesma cor
do movel com colagem em hotmelt. A chapa de mdp revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faixas. Podera utilizar Corredicas, dobradigas, puxadores,
pés, estruturas metalicas ou rodizios.
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MOVEL PLANEJADO PINTURA GOFRATO Aplica-se a confecgdo de armarios aéreos, balcGes
arquivos, nichos, gaveteiros, roupeiros, mesas, armarios, balcdes Movel planejado
confeccionado em MDF de 18/25mm com revestimento em pintura gofrato, podendo ter portas
de abrir ou correr. Em caso de portas de abrir deverdo ser utilizadas dobradigcas em zamak do
tipo slow com amortecedor em caso de porta de correr. Para portas de correr deve possuir
trilhos inferior e superior em aluminio ou abs. Kits de roldanas para portas e batentes de
travamento. Caso tenha portas, os Puxadores deverdo ser em ago tipo alga com acabamento
escovado. O mdvel deverd conter acabamento em fita borda 2mm da mesma cor do mével com
colagem em hotmelt. A chapa de mdp revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faixas. Poderd utilizar Corredigas, dobradigcas, puxadores, pés,
estruturas metalicas ou rodizios.
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DIVISOR DE MESAS. Dimensdo: 1200 x 500mm (L X A). Confeccionado em chapa de MDP
confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
o contorno da peca, com raio de 2 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda,
fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Ferragem de fixagdo em ago
zamac, de modo que garanta a estabilidade do divisor apds a sua fixagdo.
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DIVISOR DE MESAS. Dimensdo: 1350 x 500mm (L X A). Confeccionado em chapa de MDP
confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
o contorno da peca, com raio de 2 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda,
fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Ferragem de fixagdo em ago
zamac, de modo que garanta a estabilidade do divisor apds a sua fixagdo.
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DIVISOR DE MESAS. Dimensdo: 1600 x 500mm (L X A). Confeccionado em chapa de MDP
confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
o contorno da peca, com raio de 2 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda,
fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Ferragem de fixagdo em aco
zamac, de modo que garanta a estabilidade do divisor apds a sua fixagdo.
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GAVETEIRO VOLANTE. Dimensdo: 400 x 460 x 590mm (LxPxA). Contém trés gavetas rasas.
Chapéu confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 25mm de espessura e
18mm para as demais partes. Com acbaamento em fita de bordo para o revestimento e
acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de
hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de
fixacdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de
montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno
@18mm. Gavetas confeccionada em chapa de MDP com 18mm de espessura para frente e corpo
das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com 3mm de espessura.
Corredicas telescépicas. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes, fixadas no
corpo por meio de parafusos auto atarrachantes. Sistema de chaveamento com aplicacdo lateral
e travamento simultdneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com
abas para fixacdo, acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel dupla face,
com rotacdo de 1809. Puxadores deverdo ser em ag¢o zamak tipo alga com acabamento
escovado. Rodizios duplos confeccionados em polipropileno injetado, com eixo giratério e base
de fixagdo confeccionada em chapa metalica estampada, sendo 4 unidades.

40

1641

UND

ARMARIO BAIXO. Dimensdo: 800 x 500 x 800 mm (LxPxA). Contém duas portas. Chapéu
confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 25mm de espessura e 18mm
para as demais partes. Com acbaamento em fita de bordo para o revestimento e acabamento
dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt.
Com 2,0 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Contém duas portas de
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abrir e uma prateleira na parte interna do armdrio. Fechadura com travamento simultaneo na
porta, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico. Todas as partes do armario deverao ser
fixadas por meio de parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armario
deverd ser reforgcado com buchas de nylon. Dobradigas com abertura no minimo de 90° em ago
zincado branco. Puxadores deverdo ser em aco tipo alga com acabamento escovado. As laterais
em suas partes internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de
pinos de ago para regulagem de altura das prateleiras; Estrutura metalica para base (requadro)
em tubo de ago 40 x 20 milimetros ou em madeira de 18 milimetros.
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ARMARIO ALTO. Dimens3o: 800 x 500 x 1600 mm (LxPxA). Contém duas portas. Chapéu
confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 25mm de espessura e 18mm
para as demais partes. Com acbaamento em fita de bordo para o revestimento e acabamento
dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt.
Com 2,0 mm de espessura para o tampo e 1Imm para as demais partes. Contém duas portas de
abrir e trés prateleira na parte interna do armario. Fechadura com travamento simultdneo na
porta, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico. Todas as partes do armario deverao ser
fixadas por meio de parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armario
deverad ser reforcado com buchas de nylon. Dobradigas com abertura no minimo de 90° em ago
zincado branco. Puxadores deverdo ser em aco tipo alga com acabamento escovado. As laterais
em suas partes internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de
pinos de ago para regulagem de altura das prateleiras; Estrutura metalica para base (requadro)
em tubo de ago 40 x 20 milimetros ou em madeira de 18 milimetros.

42

1094

UND

ARMARIO EXTRA ALTO.Dimens3o: 800 x 500 x 2100 mm (LxPxA). Contém duas portas. Chapéu
confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 25mm de espessura e 18mm
para as demais partes. Com acbhaamento em fita de bordo para o revestimento e acabamento
dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt.
Com 2,0 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Contém duas portas de
abrir e cinco prateleira na parte interna do armario. Fechadura com travamento simultaneo na
porta, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico. Todas as partes do armario deverdo ser
fixadas por meio de parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armario
deverad ser reforcado com buchas de nylon. Dobradigas com abertura no minimo de 90° em ago
zincado branco. Puxadores deverao ser em ago tipo alga com acabamento escovado. As laterais
em suas partes internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de
pinos de ago para regulagem de altura das prateleiras; Estrutura metalica para base (requadro)
em tubo de aco 40 x 20 milimetros ou em madeira de 18 milimetros.
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GAVETEIRO FIXO. Dimensdo: 315 x 445 x 245 mm (LxPxA). Contém duas gavetas rasas.
Confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 18mm espessura. Com
acbaamento em fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na
cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura.
Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso
de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno
@18mm. Gavetas confeccionada em chapa de MDP com 18mm de espessura para frente e corpo
das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com 3mm de espessura.
Corredigas fabricadas em chapa de ago estampada e roldanas de nylon. Fixadas no corpo por
meio de parafusos auto atarrachantes. Sistema de chaveamento com aplicagdo lateral e
travamento simultdneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas
para fixacdo, acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel dupla face, com
rotacdo de 1802. Puxadores deverdo ser em ago tipo alga com acabamento escovado.
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CABINE PARA ESTUDOS. Dimensdes: 1200 X 800 X 745/1100 MM ( L X P X A/A). Constituido por
um tampo, duas laterais e um fundo. Confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces,
com 18mm espessura e tampo com 25 mm. Com acbaamento em fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada
pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura. Laterais devem ser boleadas. Conter pés
niveladores de ajuste de nivel, fixado sobre as laterais e fundo. Possui um passa fio de canto em
aco Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm = 5,5 mm, com cerdas
de Nylon ou PVC para evitar a passagem de po entre as tampas. Altura do tampo para usuario:
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745 mm
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MESA ANGULAR. Dimensdes: 2000/1600 X 500/600 x 740 MM (L X P X A). Tampo: em formato
angular (L), confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm , fixada pelo processo de hotmelt. Uma
caixa de tomadas em ABS ou PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante
com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiacdo. Suporte de tomadas em
injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5
x 21,5, padrdao Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de
saque na parte inferior da caixa protegendo o usuario contra choques. Estrutura lateral: A
estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Formato de
trave ou "U" invertido, deve ser fabricado em perfil de aluminio em formato trapezoidal
irregular, com dimens&es de 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (varia¢do de +/- 2 mm), dngulo na parte interna
de 30°, demais com angulos de 90°. A espessura minima exigida é de 2,20 mm. A instala¢do do
pé deve ser realizada utilizando uma peca de liga de aluminio injetada, sem a necessidade de
solda. A montagem do pé deve ser feita com uma peca injetada de aluminio ou zamack, com
uma sec¢do central angulada a 45°, moldada de maneira que o acabamento no topo dos tubos
dos pés e da travessa seja feito com a mesma peca. A seccdo aparente deve ser de pelo menos
3 mm com acabamento polido. Devera ter um encaixe sem soldas e parafusos. Sapara em ABS
ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizagdo de
sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou
redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas em aluminio soldadas
por processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdo do montante estrutural.
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MESA RETANGULAR DimensGes: 1350 x 600 x 740 MM (L X P X A). Contém caixa de tomada.
Tampo: em formato retangular, confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm , fixada pelo processo
de hotmelt. Travessa: confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,0 mm, fixada pelo processo de hotmelt.
Para cada posto uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x 79
mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiacdo.
Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 e 20A; duas
entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usuario contra choques.
Estrutura laterais: A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do
tampo. Formato de trave ou "U" invertido, deve ser fabricado em perfil de aluminio em formato
trapezoidal irregular, com dimensdes de 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (varia¢do de +/- 2 mm), angulo na
parte interna de 30°, demais com angulos de 90°. A espessura minima exigida é de 2,20 mm. A
instalacdo do pé deve ser realizada utilizando uma peca de liga de aluminio injetada, sem a
necessidade de solda. A montagem do pé deve ser feita com uma peca injetada de aluminio ou
zamack, com uma sec¢do central angulada a 45°, moldada de maneira que o acabamento no topo
dos tubos dos pés e da travessa seja feito com a mesma pega. A secgdo aparente deve ser de
pelo menos 3 mm com acabamento polido. Devera ter um encaixe sem soldas e parafusos.
Sapara em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca interna milimétrica M8 ou M6, para
a utilizagdo de sapatas
niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo
ou quadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas em aluminio soldadas por
processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do montante estrutural.
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MESA RETANGULAR DimensGes: 1200 x 600 x 740 MM (L X P X A). Contém caixa de tomada.
Tampo: em formato retangular, confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm , fixada pelo processo
de hotmelt. Travessa: confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,0 mm, fixada pelo processo de hotmelt.
Para cada posto uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x 79
mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiacdo.
Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdao Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e 20A; duas
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entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usuario contra choques.
Estrutura laterais: A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do
tampo. Formato de trave ou "U" invertido, deve ser fabricado em perfil de aluminio em formato
trapezoidal irregular, com dimensdes de 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm), dngulo na
parte interna de 30°, demais com angulos de 90°. A espessura minima exigida é de 2,20 mm. A
instalagdo do pé deve ser realizada utilizando uma peca de liga de aluminio injetada, sem a
necessidade de solda. A montagem do pé deve ser feita com uma peca injetada de aluminio ou
zamack, com uma secdo central angulada a 45°, moldada de maneira que o acabamento no topo
dos tubos dos pés e da travessa seja feito com a mesma pega. A sec¢do aparente deve ser de
pelo menos 3 mm com acabamento polido. Devera ter um encaixe sem soldas e parafusos.
Sapara em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca interna milimétrica M8 ou M6, para
a utilizagdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon, em formato
sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas em
aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixacdo do montante estrutural.
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MESA REUNIAO: RETANGULAR COM "U" INVERTIDO. Dimensdes: 2500 X 1000 x 740 MM (L X P
X A). Tampo: em formato angular (L), confeccionado em MDP de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm , fixada
pelo processo de hotmelt. Uma caixa de tomada em material de injegdo, polipropileno ou ABS,
capacidade para 07 blocos, sendo 03 elétricos e 04 logicos/telefones e furos para cabeamento.
Com calha para passagem de fiagdo. Estrutura lateral: A estrutura lateral deverd acompanhar a
mesma medida da profundidade do tampo. Formato de trave ou "U" invertido, deve ser
fabricado em perfil de aluminio em formato trapezoidal irregular, com dimensdes de 10 x 61 x
45 x 3 x 68 (variagdo de +/- 2 mm), angulo na parteinterna de 30°, demais com angulos de 90°.
A espessura minima exigida é de 2,20 mm. A instalacdo do pé deve ser realizada utilizando uma
peca de liga de aluminio injetada, sem a necessidade de solda. A montagem do pé deve ser feita
com uma pega injetada de aluminio ou zamack, com uma seg¢do central angulada a 45°, moldada
de maneira que o acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa seja feito com a mesma
peca. A secgdo aparente deve ser de pelo menos 3 mm com acabamento polido. Devera ter um
encaixe sem soldas e parafusos. Sapara em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca
interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizagdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal
superior devera possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé
para fixagdo do montante estrutural.
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MESA REUNIAO: RETANGULAR. Dimensdo: 2000 X 900 X745 MM (L X P X A). Tampo Unico
retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo
a norma NBR 13966. Painel frontal confeccionados em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio de 1 mm de
espessura nas arestas superior e inferior da borda. Uma caixa de tomada em material de injecao,
polipropileno ou ABS, capacidade para 07 blocos, sendo 03 elétricos e 04 logicos/telefones e
furos para cabeamento.Estrutura Lateral: A sapata inferior deverd ser fabricada em chapa de
aco carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de ponteiras plasticas,
com medidas de 580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um curso
minimo de 10 mm. Suporte do tampo devera ser feito de chapa de ago carbono com espessura
minima de 1,5 mm, também estampada e sem ponteiras plasticas, medindo 400 x 65 x 15 mm,
fixado, no minimo, por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas metalicas
cravadas no tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago zamak
injetado, apresentando formato eliptico e dimensdes de 110 x 50 mm. Com uma tampa de saque
feita de aluminio extrudado, ago zamak ou ago carbono, e o leito para passagem de fiagcdo
precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois
pés laterais precisam ser conectados por um montante estrutural feito de tubo de aco com
dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixacdo deve ser
realizada com trés ou mais parafusos de rosca m6 em cada um dos pés laterais. Calha de
passagem em acgo carbono e pintura eletrostatica, em formato tipo J. Sapata niveladora fixada
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na estrutura para regulagem de altura.
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MESA REUNIAO: CIRCULAR. Dimens3o: 1200 x 745 mm (D X A). Tampo: redondo, confeccionado
em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda. Estrutura: metalica tipo X com
04 patas com base inferior estampada sem ponteiras em chapa de aco medindo 440 x 65 x 25
mm de altura e 1.5 mm de espessura; sapatas niveladoras estriadas de no minimo 30 mm de
didmetro, rosca 5/16 em cada base estampada; estrutura usinada a laser, formato de estrela
permitindo o alinhamento perfeito das cinco bases. Base superior em forma de X em tubo de
aco retangular de 50 x 20 mm e 1,06mm de espessura para sustentacdo do tampo. Coluna
vertical em tubo de ago redondo de 4 e 1,50 mm de espessura. A fixagdo da coluna vertical a
base superior e inferior se da por meio de parafuso 5/16 e barra roscada. Todo o sistema de
fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto
nos painéis de MDP.
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MESA RETANGULAR. DIMENSAO GERAL: 1600 x 600 x745mm (L X P X A). Tampo: em formato
retangular, confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm. Possui dois passa fio de canto em ago
Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm = 5,5 mm, com cerdas de
Nylon ou PVC para evitar a passagem de pé entre as tampas. Painel frontal (travessas): Painéis
Frontais confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo o contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da
borda. Estrutura Lateral: A sapata inferior devera ser fabricada em chapa de ago carbono com
espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de ponteiras plasticas, com medidas de
580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um curso minimo de 10 mm.
Suporte do tampo devera ser feito de chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm,
também estampada e sem ponteiras plasticas, medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo,
por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas metalicas cravadas no tampo.
Coluna vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago zamak injetado, apresentando
formato eliptico e dimensdes de 110 x 50 mm. Com uma tampa de saque feita de aluminio
extrudado, aco zamak ou ago carbono, e o leito para passagem de fiacdo
precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois
pés laterais precisam ser conectados por um montante estrutural feito de tubo de aco com
dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixa¢do deve ser
realizada com trés ou mais parafusos de rosca m6 em cada um dos pés laterais.
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MESA RETANGULAR. DIMENSAO GERAL: 1350 x 600 x745mm (L X P X A). Tampo: em formato
retangular, confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm. Possui dois passa fio de canto em aco
Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm = 5,5 mm, com cerdas de
Nylon ou PVC para evitar a passagem de po entre as tampas. Painel frontal (travessas): Painéis
Frontais confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo o contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da
borda. Estrutura Lateral: A sapata inferior devera ser fabricada em chapa de ago carbono com
espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de ponteiras plasticas, com medidas de
580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um curso minimo de 10 mm.
Suporte do tampo devera ser feito de chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm,
também estampada e sem ponteiras plasticas, medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo,
por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas metalicas cravadas no tampo.
Coluna vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago zamak injetado, apresentando
formato eliptico e dimensdes de 110 x 50 mm. Com uma tampa de saque feita de aluminio
extrudado, ago zamak ou ago carbono, e o leito para passagem de fiagdo precisa ter, no minimo,
50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois pés laterais precisam ser
conectados por um montante estrutural feito de tubo de aco com dimensées de pelo menos 50
x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixacdo deve ser realizada com trés ou mais
parafusos de rosca m6 em cada um dos pés laterais.
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MESA RETANGULAR. DIMENSAO GERAL: 1200 x 600 x745mm (L X P X A). Tampo: em formato
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retangular, confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm. Possui dois passa fio de canto em acgo
Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm, com cerdas de
Nylon ou PVC para evitar a passagem de pd entre as tampas. Painel frontal (travessas): Painéis
Frontais confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo o contorno da pecga, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da
borda. Estrutura Lateral: A sapata inferior devera ser fabricada em chapa de ago carbono com
espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de ponteiras plasticas, com medidas de
580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um curso minimo de 10 mm.
Suporte do tampo devera ser feito de chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm,
também estampada e sem ponteiras plasticas, medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo,
por quatro parafusos de rosca mdaquina M6, utilizando porcas metalicas cravadas no tampo.
Coluna vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago zamak injetado, apresentando
formato eliptico e dimensdes de 110 x 50 mm. Com uma tampa de saque feita de aluminio
extrudado, ago zamak ou aco carbono, e o leito para passagem de fiacdo precisa ter, no minimo,
50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois pés laterais precisam ser
conectados por um montante estrutural feito de tubo de ago com dimensdes de pelo menos 50
x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixacdo deve ser realizada com trés ou mais
parafusos de rosca mé6 em cada um dos pés laterais.
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MESA RETANGULAR AUXILIAR. DIMENSAO GERAL: 800 x 600 x745mm (L X P X A). Tampo: em
formato retangular, confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm. Possui dois passa fio de canto em
aco Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm = 5,5 mm, com cerdas
de Nylon ou PVC para evitar a passagem de po entre as tampas. Painel frontal (travessas): Painéis
Frontais confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo o contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da
borda. Estrutura Lateral: A sapata inferior deverd ser fabricada em chapa de ago carbono com
espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de ponteiras plasticas, com medidas de
580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um curso minimo de 10 mm.
Suporte do tampo devera ser feito de chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm,
também estampada e sem ponteiras plasticas, medindo 400 x 65 x 15 mm, fixado, no minimo,
por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas metalicas cravadas no tampo.
Coluna vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago zamak injetado, apresentando
formato eliptico e dimensdes de 110 x 50 mm. Com uma tampa de saque feita de aluminio
extrudado, ago zamak ou ago carbono, e o leito para passagem de fiagdo precisa ter, no minimo,
50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os dois pés laterais precisam ser
conectados por um montante estrutural feito de tubo de ago com dimensdes de pelo menos 50
x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixacdo deve ser realizada com trés ou mais
parafusos de rosca m6 em cada um dos pés laterais.
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MESA ANGULAR. DIMENSAO GERAL: 1600/600 x1600/600 x745mm (L1 P1 X L2 P2 X A). Tampo:
em formato angular (tipo L), confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm. Possui dois passa fio de
canto em ago Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm,
com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a passagem de po entre as tampas. Painel frontal
(travessas): Painéis Frontais confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura nas arestas
superior e inferior da borda. Estrutura Lateral: A sapata inferior devera ser fabricada em chapa
de ago carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de ponteiras
plasticas, com medidas de 580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um
curso minimo de 10 mm. Suporte do tampo devera ser feito de chapa de ago carbono com
espessura minima de 1,5 mm, também estampada e sem ponteiras plasticas, medindo 400 x 65
x 15 mm, fixado, no minimo, por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas
metdlicas cravadas no tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago
zamak injetado, apresentando formato eliptico e dimensdes de 110 x 50 mm. Com uma tampa
de saque feita de aluminio extrudado, ago zamak ou ago carbono, e o leito para passagem de
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fiagdo precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os
dois pés laterais precisam ser conectados por um montante estrutural feito de tubo de ago com
dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixacdo deve ser
realizada com trés ou mais parafusos de rosca m6 em cada um dos pés laterais. Pé Central:
formado por chapas metdlicas dobradas em formato sextavado com espessura minima de
0.90mm, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez, com tampa
removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados, a tampa
deverd ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de
70mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Acabamento com sapatas em
PVC rigido, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 132 x 715 x
192 mm, abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 680
mm, a estrutura possui 2 furacdes de 40 mm para passagem de fiacdo e um recorte destacavel
tendo a opgdo para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada
elétrica, possibilitando a instalagdo a outras mesas.
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MESA ANGULAR. DIMENSAO GERAL: 1350/600 x1350/600 x745mm (L1 P1 X L2 P2 X A). Tampo:
em formato angular (tipo L), confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm. Possui dois passa fio de
canto em ago Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm,
com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a passagem de pd6 entre as tampas. Painel frontal
(travessas): Painéis Frontais confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas
superior e inferior da borda. Estrutura Lateral: A sapata inferior devera ser fabricada em chapa
de ago carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de ponteiras
plasticas, com medidas de 580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um
curso minimo de 10 mm. Suporte do tampo deverd ser feito de chapa de ago carbono com
espessura minima de 1,5 mm, também estampada e sem ponteiras plasticas, medindo 400 x 65
x 15 mm, fixado, no minimo, por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas
metdlicas cravadas no tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago
zamak injetado, apresentando formato eliptico e dimensdes de 110 x 50 mm. Com uma tampa
de saque feita de aluminio extrudado, ago zamak ou aco carbono, e o leito para passagem de
fiagdo precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os
dois pés laterais precisam ser conectados por um montante estrutural feito de tubo de ago com
dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixagdo deve ser
realizada com trés ou mais parafusos de rosca m6 em cada um dos pés laterais. Pé Central:
formado por chapas metalicas dobradas em formato sextavado com espessura minima de
0.90mm, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez, com tampa
removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados, a tampa
deverd ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de
70mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Acabamento com sapatas em
PVC rigido, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 132 x 715 x
192 mm, abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 680
mm, a estrutura possui 2 furacdes de 40 mm para passagem de fiagdo e um recorte destacavel
tendo a opgdo para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada
elétrica, possibilitando a instalagdo a outras mesas.
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MESA ANGULAR. DIMENSAO GERAL: 1200/600 x1200/600 x745mm (L1 P1 X L2 P2 X A). Tampo:
em formato angular (tipo L), confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm. Possui dois passa fio de
canto em ago Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm % 5,5 mm,
com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a passagem de po entre as tampas. Painel frontal
(travessas): Painéis Frontais confeccionados em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura nas arestas
superior e inferior da borda. Estrutura Lateral: A sapata inferior devera ser fabricada em chapa
de aco carbono com espessura minima de 1,9 mm, estampada e sem o uso de ponteiras
plasticas, com medidas de 580 x 35 x 64 mm, com sapatas ajustaveis em Nylon ou ABS, com um
curso minimo de 10 mm. Suporte do tampo devera ser feito de chapa de ago carbono com
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espessura minima de 1,5 mm, também estampada e sem ponteiras plasticas, medindo 400 x 65
x 15 mm, fixado, no minimo, por quatro parafusos de rosca maquina M6, utilizando porcas
metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical deve ser elaborada em aluminio extrudado ou ago
zamak injetado, apresentando formato eliptico e dimensdes de 110 x 50 mm. Com uma tampa
de saque feita de aluminio extrudado, ago zamak ou ago carbono, e o leito para passagem de
fiagdo precisa ter, no minimo, 50 x 50 mm, com uma abertura frontal de no minimo 30 mm. Os
dois pés laterais precisam ser conectados por um montante estrutural feito de tubo de ago com
dimensdes de pelo menos 50 x 30 mm e uma espessura minima de 1,2 mm. A fixacdo deve ser
realizada com trés ou mais parafusos de rosca m6 em cada um dos pés laterais. Pé Central:
formado por chapas metalicas dobradas em formato sextavado com espessura minima de
0.90mm, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez, com tampa
removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados, a tampa
devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de
70mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Acabamento com sapatas em
PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 132 x 715 x
192 mm, abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 680
mm, a estrutura possui 2 furacdes de 40 mm para passagem de fiacdo e um recorte destacavel
tendo a opgdo para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada
elétrica, possibilitando a instalacdo a outras mesas.
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ESTACAO DE PLATAFORMA DOIS LUGARES Dimensdes: 1360 x 1400 x 740 MM (L X P X A).
Contém dois tampos medindo 1360 x 700 mm cada. Tampo: em formato retangular,
confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Para cada posto uma
caixa de tomadas em ABS ou PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante
com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiacdo. Suporte de tomadas em
injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5
x 21,5, padrao Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de
saque na parte inferior da caixa protegendo o usudrio contra choques. Estrutura lateral: A
estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Formato de
trave ou "U" invertido, deve ser fabricado em perfil de aluminio em formato trapezoidal
irregular, com dimensdes de 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (varia¢do de +/- 2 mm), dngulo na parte interna
de 30°, demais com angulos de 90°. A espessura minima exigida é de 2,20 mm. A instala¢do do
pé deve ser realizada utilizando uma peca de liga de aluminio injetada, sem a necessidade de
solda. A montagem do pé deve ser feita com uma peca injetada de aluminio ou zamack, com
uma sec¢do central angulada a 45°, moldada de maneira que o acabamento no topo dos tubos
dos pés e da travessa seja feito com a mesma peca. A seccdo aparente deve ser de pelo menos
3 mm com acabamento polido. Devera ter um encaixe sem soldas e parafusos. Sapara em ABS
ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizagdo de
sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou
redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas em aluminio soldadas
por processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdao do montante estrutural.
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ESTACAO DE PLATAFORMA QUATRO LUGARES Dimens&es: 2720 x 1400 x 740 MM (L X P X A).
Contém quatro tampos medindo 1360 x 700 mm cada. Tampo: em formato retangular,
confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Para cada posto uma
caixa de tomadas em ABS ou PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante
com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiagdo. Suporte de tomadas em
injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5
x 21,5, padrdao Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de
saque na parte inferior da caixa protegendo o usuario contra choques. Estrutura lateral: A
estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Formato de
trave ou "U" invertido, deve ser fabricado em perfil de aluminio em formato trapezoidal
irregular, com dimensdes de 10 X 61 X
45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm), angulo na parte interna de 30°, demais com angulos de 90°.
A espessura minima exigida é de 2,20 mm. A instalagdo do pé deve ser realizada utilizando uma
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peca de liga de aluminio injetada, sem a necessidade de solda. A montagem do pé deve ser feita
com uma peca injetada de aluminio ou zamack, com uma se¢do central angulada a 45°, moldada
de maneira que o acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa seja feito com a mesma
peca. A sec¢do aparente deve ser de pelo menos 3 mm com acabamento polido. Devera ter um
encaixe sem soldas e parafusos. Sapara em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca
interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizagcdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal
superior devera possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé
para fixagdo do montante estrutural. Pé central confeccionado em tubo de aco com medida de
50 x 50 mm, sendo dois tubos posicionados na vertical e um tubo na horizontal, e espessura
minima de 1,20 mm, o tubo horizontal devera possuir furagdo para porca rebite M6 e ter oito
luvas de ago soldadas e possuir no minimo cinco furagdes em formato oblongo para fixagdao do
tampo e das barras, os tubos verticais deverdo ser ligados através de dois tubos com medidas
de 20x20 e quatro chapas dobradas em formato U para servir de suporte para duas tampas
removiveis do pé central, as tampas deverdo ter medidas de 545 x 254 x 17 e possuir no minimo
duas dobras em seu formato. O pé central devera ter acabamentos no tubo horizontal para que
nao fique abertura exposta, os tubos verticais deverao ter ponteiras com niveladores de ajuste
de nivel.
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MESA REUNIAO: MODULOS Dimens&es: 1400 X 800 x 740 MM (L X P X A). Mesa conferéncia, em
mddulo de 1400 x 800 mm Tampo: em formato angular (L), confeccionado em MDP de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5
mm, fixada pelo processo de hotmelt. Para cada médulo uma caixa de tomadas em ABS ou PVC,
sobre o pé de canto, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e
fresta de para passagem de fiagdo. Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no minimo
duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius, Pezzi e Weg,
pogo interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa
protegendo o usuario contra choques. Estrutura lateral: A estrutura lateral devera acompanhar
a mesma medida da profundidade do tampo. Formato de trave ou "U" invertido. A espessura
minima exigida é de 2,20 mm. Sapata em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca
interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com
deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal
superior devera possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé
para fixagdo do montante estrutural.
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DIVISOR ACUSTICO. DIMENSOES: 1200 X 300MM (L X A).Produzido em formato acustico fixado
no tampo, revestido em chapa de 100% poliéster, composto de 70% de fibras, parede de 9 mm
de espessura. O produto deve possui indice de absorgdo sonora (NRC) médio de 0,75 e possuir
caracteristicas anti chamas. A Fixacdo deve ser por meio suporte de fixacdo metalico.
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DIVISOR ACUSTICO. DIMENSOES: 1300 X 300MM (L X A). Produzido em formato acustico fixado
no tampo, revestido em chapa de 100% poliéster, composto de 70% de fibras, parede de 9 mm
de espessura. O produto deve possui indice de absorg¢do sonora (NRC) médio de 0,75 e possuir
caracteristicas anti chamas. A Fixagdo deve ser por meio suporte de fixagdo metalico.
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DIVISOR ACUSTICO. DIMENSOES: 1500 X 300MM (L X A). Produzido em formato acustico fixado
no tampo, revestido em chapa de 100% poliéster, composto de 70% de fibras, parede de 9 mm
de espessura. O produto deve possui indice de absorgao sonora (NRC) médio de 0,75 e possuir
caracteristicas anti chamas. A Fixacdo deve ser por meio suporte de fixacdo metalico.
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DIVISOR ACUSTICO. DIMENSOES: 1200 X 2400 MM (L X A). Produzido em formato acustico fixado
no tampo, revestido em chapa de 100% poliéster, composto de 70% de fibras, parede de 9 mm
de espessura. O produto deve possui indice de absorg¢do sonora (NRC) médio de 0,75 e possuir
caracteristicas anti chamas. Possui fixagdo para instalagdo em piso.
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CABINE DE REUNIAO DUPLA. DIMENSAO: 2300X1400X2300mm Cabine privativa fabricada em
estrutura metalica de ago SAE 1020 de secgao retangular medindo 30 x 70 x 1,5mm de espessura
com furagOes para conexdes aparafusadas através de parafusos com rosca métrica M6 em
esquadreta metalica estrutural de aco SAE 1020 de espessura 4,75mm com rosca ente elas,
formando um frame metalico rigido e estavel, servindo de base para o revestimento externo
fabricado em painéis melaminicos em MDP de 18mm e cantoneiras curvas de MDF pintada na
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parte externa e por placas abafadoras em MDP de 9mm revestidas em tecido na parte interna,
com fechamento de fundo podendo ser em painel melaminico de 18mm ou em painel de vidro
temperado de 8mm de espessura, colado aparafusado na moldura em MDP. Fechamento frontal
sempre em painéis de vidro temperado de 8mm igualmente colado e aparafusado na moldura
com porta de giro fixada por dobradigas em inox com acabamento escovado e puxador de
aluminio de igual acabamento para acesso ao interior da Cabine. Teto fabricado painel
melaminico de 18mm com alojamento usinado para perfil de aluminio e fita de LED para iluminar
o interior da cabine e sistema de exaustdo bivolt acoplado ao teto, que conta ainda com grelhas
metdlicas fabricadas em chapa de ago pintada na cor da estrutura na parte inferior e superior
da lateral da cabine para circulagdo do ar na parte interna. Tampa superior de fechamento
fabricado em painel melaminico de 18mm com puxadores fabricados em perfil de aluminio
extrusado instalados em recortes no painel que servem para saque da tampa, facilitando o
acesso ao cabeamento e ao sistema de exaustdo em manutengdes preventivas ou corretivas.
Interruptor instalado na lateral interna da cabine para acionamento da iluminagdo e do sistema
de exaustdo, simultaneamente, além de tomadas de 10 amperes e mddulo com porta USB para
carregamento de eletroportateis. Chicote elétrico com flecha para tomada alojado no interior
da cabine protegido por eletroduto flexivel, isolando o cabeamento da estrutura metalica e
demais componentes. Placas de 13 de Pet instalados entre os painéis externos e as placas
abafadoras melhoram o conforto térmico e acustico. Piso fabricado em painel melaminico de
18mm podendo ser revestido por placas de carpete fixado na estrutura metalica de ago SAE
1020 de secgdo retangular medindo 30 x 70 x 1,5mm de espessura com recortes para fixagdo de
chapa para rodizio fabricada em ago SAE 1020 de espessura 4,75mm com furacdo para fixagao
de rodizios de giro 360° por meio de parafusos métricos rosca M6 para movimentacdo e chapa
para sapata fabricada em ago SAE 1020 de espessura 8mm com rosca M10, ambas soldadas por
meio de processo MIG, para instalagdo de sapatas niveladoras com acesso na parte interna da
cabine para nivelamento quando a cabine se encontrar em local definido.Painel para
fechamento de fundo inteiro confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 18mm
de espessura na cor a definir, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacgdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de
temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional), revestido nas duas faces com folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material MDP por meio de pressao e alta temperatura nos dois lados
do MDP, resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui acabamento em fita de borda de PVC de 1mm de espessura em todo o
contorno da peca na mesma cor escolhida do MDP A fita de borda apresenta resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel), além de possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é
responsavel para a perfeita fixacdo da borda na peca. Painel possui furacdes especificas para
montagem na estrutura da cabine.
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CABINE DE REUNIAO INDIVIDUAL. DIMENSAOQ: 1600X1100X2300mm Cabine privativa fabricada
em estrutura metdlica de ago SAE 1020 de secgdo retangular medindo 30 x 70 x 1,5mm de
espessura com furages para conexdes aparafusadas através de parafusos com rosca métrica
M6 em esquadreta metdlica estrutural de aco SAE 1020 de espessura 4,75mm com rosca ente
elas, formando um frame metadlico rigido e estavel, servindo de base para o revestimento
externo fabricado em painéis melaminicos em MDP de 18mm e cantoneiras curvas de MDF
pintada na parte externa e por placas abafadoras em MDP de 9mm revestidas em tecido na
parte interna, com fechamento de fundo podendo ser em painel melaminico de 18mm ou em
painel de vidro temperado de 8mm de espessura, colado aparafusado na moldura em MDP.
Fechamento frontal sempre em painéis de vidro temperado de 8mm igualmente colado e
aparafusado na moldura com porta de giro fixada por dobradigas em inox com acabamento
escovado e puxador de aluminio de igual acabamento para acesso ao interior da Cabine. Teto
fabricado painel melaminico de 18mm com alojamento usinado para perfil de aluminio e fita de
LED para iluminar o interior da cabine e sistema de exaustdo bivolt acoplado ao teto, que conta
ainda com grelhas metalicas fabricadas em chapa de ago pintada na cor da estrutura na parte
inferior e superior da lateral da cabine para circulagdo do ar na parte interna. Tampa superior
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de fechamento fabricado em painel melaminico de 18mm com puxadores fabricados em perfil
de aluminio extrusado instalados em recortes no painel que servem para saque da tampa,
facilitando o acesso ao cabeamento e ao sistema de exaustdo em manutengdes preventivas ou
corretivas. Interruptor instalado na lateral interna da cabine para acionamento da iluminagdo e
do sistema de
exaustdo, simultaneamente, além de tomadas de 10 amperes e mdédulo com porta USB para
carregamento de eletroportateis. Chicote elétrico com flecha para tomada alojado no interior
da cabine protegido por eletroduto flexivel, isolando o cabeamento da estrutura metalica e
demais componentes. Placas de |3 de Pet instalados entre os painéis externos e as placas
abafadoras melhoram o conforto térmico e acustico. Piso fabricado em painel melaminico de
18mm podendo ser revestido por placas de carpete fixado na estrutura metdlica de ago SAE
1020 de secgdo retangular medindo 30 x 70 x 1,5mm de espessura com recortes para fixagdo de
chapa para rodizio fabricada em ago SAE 1020 de espessura 4,75mm com furagdo para fixacao
de rodizios de giro 360° por meio de parafusos métricos rosca M6 para movimentacgdo e chapa
para sapata fabricada em ago SAE 1020 de espessura 8mm com rosca M10, ambas soldadas por
meio de processo MIG, para instalagdo de sapatas niveladoras com acesso na parte interna da
cabine para nivelamento quando a cabine se encontrar em local definido. Painel para
fechamento de fundo inteiro confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 18mm
de espessura na cor a definir, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultdnea de
temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional), revestido nas duas faces com folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material MDP por meio de pressao e alta temperatura nos dois lados
do MDP, resultando em uma chapa Unica e acabada,proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui acabamento em fita de borda de PVC de 1mm de espessura em todo o
contorno da pega na mesma cor escolhida do MDP A fita de borda apresenta resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel), além de possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é
responsavel para a perfeita fixacdo da borda na peca. Painel possui furacdes especificas para
montagem na estrutura da cabine.
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MESA RETANGULAR COM PES EM MADEIRA. DIMENSAO: 1850 X 800 X 745 MM ( L X P X A).
Tampo com formato retangular formato arqueado interno e externo no sentido da largura ,
confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico
nas duas faces) de 43 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, coladas com adesivo hot
melt. Painel frontal: confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, coladas com adesivo hot melt, com fita
em chapa de ago entre as réguas do painel frontal fixado por 04 suportes em zamak injetado,
polido fixados aos pés laterais. Pés laterais: confeccionado em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, coladas
com adesivo hot melt, com pés niveladores de ajuste de nivel. Componente: caixa de tomadas
com tampa em aluminio pintado com corpo em pvc, com 3 tomadas elétricas e 3 espelho para
dados, ja instalados, além de 2 espelhos cegos que possibilitam a instalacdo de mais 2 tomadas
de acordo com a necessidade do usuario, fixado ao tampo através de 4 parafusos auto
atarrachantes de 3 x 16 mm, medidas da tampa: 265 x 116 mm. Tampa basculante com medida
de 78 mm x 237 mm (+-4 mm). Passagem de fiagdo: Fixado ao painel vertical uma eletrocalha
em formato “j”” com 4 furos retangulares para tomadas elétricas e 4 furos retangulares para
tomadas légicas sendo 2 de cada modelo em cada extremidade, eletrocalha confeccionada em
aco 0.90 com altura de 80 mm profundidade de 130 mm. Deve ter todas as quinas arredondadas.
Fixado ao pé painel 01 eletrocalha para subida vertical de cabos com formato hexagonal
irregular, deve possuir tampa de saque para acesso a cabos.
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MESA ANGULAR COM PES EM MADEIRA. DIMENSAO: 2050/1800 X 800/550 X 745 MM (LXPX
A). Tampo com formato em “L” formato arqueado interno e externo no sentido da largura ,
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confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico
nas duas faces) de 43 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, coladas com adesivo hot
melt. Painel frontal: confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, coladas com adesivo hot melt, com fita
em chapa de ago entre as réguas do painel frontal fixado por 04 suportes em zamak injetado,
polido fixados aos pés laterais. Pés laterais: confeccionado em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, coladas
com adesivo hot melt, com pés niveladores de ajuste de nivel. Componente: caixa de tomadas
com tampa em aluminio pintado com corpo em pvc, com 3 tomadas elétricas e 3 espelho para
dados, ja instalados, além de 2 espelhos cegos que possibilitam a instalagdo de mais 2 tomadas
de acordo com a necessidade do usuario, fixado ao tampo através de 4 parafusos auto
atarrachantes de 3 x 16 mm, medidas da tampa: 265 x 116 mm. Tampa basculante com medida
de 78 mm x 237 mm (+-4 mm). Passagem de fiacdo: Fixado ao painel vertical uma eletrocalha
em formato “j"” com 4 furos retangulares para tomadas elétricas e 4 furos retangulares para
tomadas légicas sendo 2 de cada modelo em cada extremidade, eletrocalha confeccionada em
aco 0.90 com altura de 80 mm profundidade de 130 mm. Deve ter todas as quinas arredondadas.
Fixado ao pé painel 01 eletrocalha para subida vertical de cabos com formato hexagonal
irregular, deve possuir tampa de saque para acesso a cabos.
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MESA REUNIAO: OVAL Dimensdo: 4000 X 1200 X 745 MM (LXPXA) Tampo em formato oval em
MDP de 43 mm com formato arqueado interno e externo no sentido da largura, deve ser curvo
em todas as laterais, ndo possuindo quinas retas, deve ser composto na face superior por 8 (oito)
pegas, sendo 4 (quatro) laterais, 2 (duas) nas pontas em formato triangular, e 02 (duas) centrais
com a mesma largura das caixas de tomadas. Painel estrutural (travessas) duplas, em MDP de
18mm de espessura, com sistema de fixagdo por minifix e cavilha. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada
pelo processo de hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais
partes. Pés , 04 (quatro) pecas, em MDP de 25 mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Contém 03 (trés) caixas de tomadas,
uma em cada extremidade, deve ser posicionada na posicdo horizontal na referéncia da
profundidade da mesa, com tampa em aluminio pintado com corpo em pvc, com 3 tomadas
elétricas e 3 espelho para dados, ja instalados, além de 2 espelhos cegos que possibilitam a
instalagdo de mais 2 tomadas de acordo com a necessidade do usuario, fixado ao tampo através
de 4 parafusos auto atarrachantes de 3 x 16 mm, medidas da tampa: 265 x 116 mm. Tampa
basculante com medida de 78 mm x 237 mm (+-4 mm). Fixado ao painel vertical uma eletrocalha
em formato “j”” com 4 furos retangulares para tomadas elétricas e 4 furos retangulares para
tomadas logicas sendo 2 de cada modelo em cada extremidade, eletrocalha confeccionada em
aco 0.90 com altura de 80 mm profundidade de 130 mm. Fixado ao pé painel 01 eletrocalha para
subida vertical de cabos com formato hexagonal irregular, deve possuir tampa de saque para
acesso a cabos.
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MESA DIRETORIA, TIPO ANGULAR. DIMENSAO: 2200/2100 X 800 X 745 MM (LXPXA) Tampo da
Mesa principal, dividido em duas pegas: frontal de 488mm x 220mm, com uma espessura de 38
mm. Uma peca acoplada na parte frontal, feita de madeira macica, usinada para suporte de
canetas. Mesa de interagcdo com o usudrio, com um lado de 311mm e a outra extremidade de
589mm, com uma espessura de 38 mm. Tamanho de mesa auxiliar de 605mm e 385mm, ambos
com 38 mm de espessura, fabricado em MDF de 6mm de espessura, painel de MDF e espessura
de 25 mm, com uma largura minima de 100 mm. Os tampos sdo perfurados para encaixar os pés
painéis e acessorios. Todos sao fixados com buchas metdlicas m6 x 13 com chave Allen para uma
fixacdo robusta. Parafusos minifix que asseguram a unido perfeita das pecas, impedindo o
contato direto com a madeira. A juncdo do tampo aos pés painéis possui um reforco
confeccionado em material de aluminio extrudado medindo 90 x 50 x 50 x 3mm com furag¢des
especificas para fixagdo do pé ao tampo, ambos por meio de parafusos e buchas metalicas m6 x
13, a cantoneira fica oculta na pega. Com 03 pés painéis medindo 710 x 800 x 38 mm de
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espessura, 710 x 800 x 38 mm de espessura e pé painel de mesa auxiliar medindo 710 x 392 x
38 mm de espessura confeccionado em duas pecas de MDF de 18mm de espessura. Painel de
fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor
e pressdo. O pé painel recebe furagdes para acoplar os tampos e painéis, todos fixados com
buchas metalicas m6 x 13. O pé recebe préximo a caixa de tomada possui usinagem na parte
interna de 580 x 100mm para permitir a passagem interna de fios do piso até a caixa de tomadas,
na parte interna recebe quatro pinos de ago que permitem a aplicacdo da tampa metalica
removivel, confeccionada em chapa de aco SAE 1020 de 1,5mm de espessura, a tampa mede
515 x 120mm e possui duas hastes metalicas recortadas a laser que permitem o perfeito encaixe
ao pé painel, a tampa possui ainda dois recortes, um superior e um inferior que permitem a
entrada e saida de fios sem causar danos aos cabos. Painel de mesa frontal, medindo 2124 x
580/320 x 18mm, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura,
painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco,
mediante calor e pressdo. O painel frontal recebe usinagem nas partes externas a 7° para o
perfeito encaixe nos pés Caixa de tomada com tampa de caixa de tomadas articulavel na
dimensdo 390 x 180 x 19, com recorte frontal que permite a passagem de fios diretamente na
posi¢do do usudrio. Confeccionada MDF de 18mm de espessura. A tampa possui usinagem em
formato 7° acompanhando os tragos dos tampos da mesa. A parte inferior do tampo da mesa
possui duas usinagens que servem de apoio para a tampa na hora do fechamento, garantido a
suavidade necessaria para a tampa. Corpo da caixa de tomadas em formato de “U”, medindo
468 x 215 x 150mm composta por cinco pegas, ambas com 19 mm de espessura, confeccionado
em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina
sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. Os pés paineis recebe usinagem na parte
em contato com o tampo recebe usinagem de 45° x 5 x 5mm, na area de contato com o painel
recebe usinagem 90° para encaixar o painel ao pé. Os tampos frontal recebe usinagens na parte
interna em todo seu perimetro num angulo de 7° com usinagem inferior para aplicagao de
ferragens de fixacdo, nas duas extremidades e na parte frontal recebe usinagens de 45° x 5 x
5mm Todas as pecas devem possuir o acabamento o processo de lixamento na superficie da
lamina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que sera aplicado e a lamina de madeira
natural. Todas as areas recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia
com aproximadamente 140 gramas ao m? impregnado sobre a ldmina de madeira natural, em
processo que garanta o acabamento uniforme. Acabamento verniz incolor de alta performance
fosco com aplicagdo de aproximadamente 120gr ao m?, contabilizando aproximadamente
260gramas ao m? de aplicagdo de produtos criando uma maior protecdo sobre a pecga, deve
passar por processo de secagem, aumentando a qualidade estética da lamina de madeira
Natural.
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ARMARIO ALTO, DIRETORIA. DIMENSAO: 900X500/595X1700 MM (LXPXA) Corpo, portas,
prateleiras (03 unidades), Fundo, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm
de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo
processo seco, mediante calor e pressdo. Laterais de acabamento externa sendo a parte traseira
sobressaindo no minimo 30 mm, e na parte frontal com recorte de 7° no sentido da altura, com
19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média
densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo.
Fundo de acabamento com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de
espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo
seco, mediante calor e pressdo, sobressaindo no minimo 30 mm do tampo do armario. Corpo
deve ser fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui
parafusos de minifix para perfeita unido das pecas que sdo fixadas diretamente nas buchas
metdlicas, evitando o contado direto com a madeira, garantindo maior qualidade ao produto.
Dobradigcas com abertura de no minimo 90° com sistema de amortecimento no seu fechamento.
Corredicas telescépicas com sistema de amortecimento no seu fechamento. Puxador tipo barra
com dimensoOes totais de 50 x 24 x 9 com 2 furos roscado M4x10 e 32 mm entre centro dos furos,
material do puxador devera ser em aluminio com liga/témpera 6063-T5 e receber acabamento
em pintura epoxi. Todas as pegas devem possuir o acabamento o processo de lixamento na
superficie da lamina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que serd aplicado e a lamina
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de madeira natural. Todas as areas recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta
resisténcia com aproximadamente 140 gramas ao m? impregnado sobre a ldmina de madeira
natural, em processo que garanta o acabamento uniforme. Acabamento verniz incolor de alta
performance fosco com aplicacdo de aproximadamente 120gr ao m?, contabilizando
aproximadamente 260gramas ao m? de aplicacdo de produtos criando uma maior protecio
sobre a peca, deve passar por processo de secagem, aumentando a qualidade estética da lamina
de madeira Natural.
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ARMARIO BALCAOQ, DIRETORIA. DIMENSAO: 1360X500X590 MM (LXPXA) Contém duas portas e
03 Gavetas e rodizios. Corpo, portas, prateleiras (01 unidade), Fundo, com 19 mm de espessura,
confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas
com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. Portas e gavetas devem ficar
embutidas no corpo do armdrio. Corpos devem ser fixados com buchas metdlicas m6 x 13 com
chave Allen para maior fixagdo, possui parafusos de minifix para perfeita unido das pecgas que
sdo fixadas diretamente nas buchas metalicas, evitando o contado direto com a madeira,
garantindo maior qualidade ao produto. Dobradicas com abertura de no minimo 90° com
sistema de amortecimento no seu fechamento. Corredicas telescépicas com sistema de
amortecimento no seu fechamento. Puxador tipo barra com dimensdes totais de 50 x 24 x 9 com
2 furos roscado M4x10 e 32 mm entre centro dos furos, material do puxador devera ser em
aluminio com liga/témpera 6063-T5 e receber acabamento em pintura epoxi. Rodizios duplos
em nylon de alta resisténcia. Todas as pegas devem possuir o acabamento o processo de
lixamento na superficie da lamina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que sera
aplicado e a lamina de madeira natural. Todas as areas recebem fundo de acabamento verniz
fosco UV spray de alta resisténcia com aproximadamente 140 gramas ao m? impregnado sobre
a lamina de madeira natural, em processo que garanta o acabamento uniforme. Acabamento
verniz incolor de alta performance fosco com aplicagdo de aproximadamente 120gr ao m?,
contabilizando aproximadamente 260gramas ao m? de aplicagdo de produtos criando uma
maior prote¢do sobre a pega, deve passar por processo de secagem, aumentando a qualidade
estética da lamina de madeira Natural.
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ARMARIO BAIXO, DIRETORIA. Dimensdo: 900X500/590X750 MM (LXPXA) Contém duas portas.
Corpo, portas, prateleiras (01 unidade), Fundo, com 19 mm de espessura, confeccionado em
MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina
sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo. Laterais de acabamento externa sendo
a parte traseira sobressaindo no minimo 30 mm, e na parte frontal com recorte de 7° no sentido
da altura, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de
fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor
e pressdo. Fundo de acabamento com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm
de espessura painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo
processo seco, mediante calor e pressdo, sobressaindo no minimo 30 mm do tampo do armario.
Corpos devem ser fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixacao,
possui parafusos de minifix para perfeita unido das pegas que sdo fixadas diretamente nas
buchas metalicas, evitando o contado direto com a madeira, garantindo maior qualidade ao
produto. Dobradigas com abertura de no minimo 90° com sistema de amortecimento no seu
fechamento. Puxador tipo barra com dimensdes totais de 50 x 24 x 9 com 2 furos roscado M4x10
e 32 mm entre centro dos furos, material do puxador devera ser em aluminio com liga/témpera
6063-T5 e receber acabamento em pintura epdxi. Todas as pecas devem possuir o acabamento
o processo de lixamento na superficie da lamina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo
que serd aplicado e a lamina de madeira natural. Todas as areas recebem fundo de acabamento
verniz fosco UV spray de alta resisténcia com aproximadamente 140 gramas ao m? impregnado
sobre a lamina de madeira natural, em processo que garanta o acabamento uniforme.
Acabamento verniz incolor de alta performance fosco com aplicagdo de aproximadamente
120gr ao m?, contabilizando aproximadamente 260gramas ao m? de aplicacdo de produtos
criando uma maior protecdo sobre a peca, deve passar por processo de secagem, aumentando
a qualidade estética da lamina de madeira Natural.
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GAVETEIRO VOLANTE DE TRES GAVETAS, DIRETORIA. DIMENSAO: 535X500/530X650/670 MM
(LXPXA) Corpo, frente gavetas e tampo, com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de
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18mm de espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo
processo seco, mediante calor e pressdo. Laterais de acabamento externa sendo a parte traseira
sobressaindo no minimo 30 mm, e na parte frontal com recorte de 7° no sentido da altura, com
19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de espessura, painel de fibras de média
densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressao.
Fundo de acabamento com 19 mm de espessura, confeccionado em MDF de 18mm de
espessura, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo
seco, mediante calor e pressdo, sobressaindo no minimo 30 mm do tampo do armario. Corpos
devem ser fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui
parafusos de minifix para perfeita unido das pegas que sdo fixadas diretamente nas buchas
metdlicas, evitando o contado direto com a madeira, garantindo maior qualidade ao produto.
Gavetas com espessura minima de 18 mm, com fundo de espessura minima de 6 mm. Corredigas
telescopicas com sistema de amortecimento no seu fechamento. Puxador tipo barra com
dimensodes totais de 50 x 24 x 9 com 2 furos roscado M4x10 e 32 mm entre centro dos furos,
material do puxador deverd ser em aluminio com liga/témpera 6063-T5 e receber acabamento
em pintura epoxi. Todas as pecas devem possuir o acabamento o processo de lixamento na
superficie da lamina para criar a aderéncia necessaria entre o fundo que serd aplicado e a lamina
de madeira natural. Todas as dreas recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta
resisténcia com aproximadamente 140 gramas ao m? impregnado sobre a lamina de madeira
natural, em processo que garanta o acabamento uniforme. Acabamento verniz incolor de alta
performance fosco com aplicacgdo de aproximadamente 120gr ao m?, contabilizando
aproximadamente 260gramas ao m? de aplica¢cdo de produtos criando uma maior protec¢do
sobre a peca, deve passar por processo de secagem, aumentando a qualidade estética da lamina
de madeira Natural.
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ARMARIO TIPO ARQUIVO COM 04 GAVETAS. Dimens&o gerais: 1300 x 470 x 600 mm (A X L X P).
Contém quatro gavetas para pasta suspensa. Chapéu confeccionado em chapa de MDP
revestido nas duas faces, com 25mm de espessura e 18mm para as demais partes. Com
acbaamento em fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na
cor e padrao do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para
o tampo e 1mm para as demais partes. Fechadura com acabamento cromado, chave com
sistema rebativel, com corpo em polipropileno injetado. O arquivo possui 04 sapatas
niveladoras, sendo ocalizada 2 pegas em cada lateral Sapata Niveladora em formato sextavado,
com diametro de 31 mm e espessura minima 12 mm, devera ser fixado a chapa de ago em
formato de U, com rosca 5/16, permitindo regulagem de desnivel até 15 mm, sendo parafuso
zincado e sapata sextavada injetada em polipropileno formando um unico corpo com frisos
inferiores em formato circular, chapa em U em ago carbono com dimensao externa de 25 x 42 x
22 mm (variagdo de + 3 mm) e espessura 1.20 mm com acabamento em pintura epdxi-pd na cor
preta, sendo chapa fixada na parte inferior de cada lateral e cada peca sendo fixada no minimo
por 2 parafusos auto atarrachantes de 4 x 16 mm. Os parafusos de montagem devem ser
parafusos ocultos tipo Mini-Fix e cavilhas plasticas e devera possuir acabamentos injetados para
que apds a sua montagem ndo fiquem aparentes. Gavetas devem possuir os corpos com
espessura de 18 mm e fundo de 3 mm com corredigas telecdpicas de 3 estégios.
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CADEIRA FIXA MULTIUSO Tipo fixa sem bragos, empilhavel, com estrutura manufaturada em
barra redonda trefilada de aco carbono, de didmetro externo minimo 7/16” (11,11 mm), do tipo
trapezoidal, possuindo interligacdo de reforgo transversal na porcao frontal da estrutura,
estando este reforco distante do piso de maneira tal que ndao impeca ou atrapalhe os
movimentos dos membros inferiores do usuario. Estrutura fixa com tratamento de superficie
por meio de pintura a po na cor preta, através do processo de deposicdo eletrostatica, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento antiferruginoso e posterior secagem
em estufa a 200 — 250 2C. A estrutura também dispOe de sapatas para atrito com o piso
manufaturadas em polipropileno copolimero injetadas em alta pressdo que podem promover o
encaixe lateral entre varias cadeiras, alinhando-as transversalmente. Encosto provido de
diversos orificios para ventilacdo das costas do usudrio, possibilitando a perspiracdo (troca
térmica com o ambiente) e manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta
pressdo, pigmentado, material recicldvel, com espessura minima de parede de 3,0 mm. O
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encosto é independente do assento e é encaixado a estrutura por dois pontos, em suas laterais,
na regido inferior da peca. Espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar
para o usudrio (conforme preconizado pela NR-17). Aspectos dimensionais minimos do encosto:
Largura util do encosto minima de 440 mm e extensdo vertical do encosto minima de 400 mm.
Assento e contra assento da mesma cor do encosto, manufaturados em polipropileno
copolimero injetado em alta pressao, pigmentado, material reciclavel, sendo o contra assento
fixo ao assento e as partes da estrutura que compdem a plataforma de assento através de
encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a referida contra capa, ndo se
apresentando salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com superficie
apresentando pouca conformagdo e borda frontal arredondada, conforme disposto na Norma
Regulamentadora n? 17. Aspectos dimensionais minimos do assento: Largura de 430 mm e
profundidade de superficie de 470 mm. Sapatas que possam promover a interligagdo entre
cadeiras formando fileiras.
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CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA, OPERACIONAL. Encosto: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 40 mm e
dotado de carenagem para contracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe
inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e
gue cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste
vertical. Largura util do encosto minima de 430 mm, extensao vertical minima do encosto de
470 mm, ajuste de altura do encosto em no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de
ajuste de 60 mm. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais ou em compensado multilaminado anatdomico de espessura minima de 12
mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de
espessura minima média predominante com contracapa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagcdo dos elementos ao chassi de
assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica sem uso de perfis de bordo
extrutuados em PVC. Largura e profundidade de superficie minimas do assento de 460 mm.
Mecanismo: com furagdo universal com sistema de articulagdo do assento e encosto para ajuste
de inclinagdo, de forma independente, pelo sistema de contato permanente do encosto.
Perfazendo os eixos do mecanismo, ha laminas de atrito que formam o conjunto de freio fric¢do,
responsavel pelas regulagens ergondmicas. Este mecanismo proporciona, através de trés
alavancas, as funcionalidades de inclinagdo de assento e encosto com acionamentos e
travamentos em pontos indefinidos, de maneira independente, e, ajuste de altura do assento
através de pistdo a gds, além de ajuste de altura do encosto através de mecanismo do tipo
cremalheira, embutido na pega do jungdo do encosto. Coluna: coluna para ajuste de altura e
giro de 3602 do assento a gas, com classificacdo de qualidade e seguranca minimas conforme
Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955/2017. Base de cinco patas injetadas em nylon com fibra
de vidro, em formato arcada ou arcado piramidal, com aletas de refor¢o na porgao inferior das
patas e com anel metalico central. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou “H” com eixo vertical
de, no minimo, 10 mm, com anel eldstico metdlico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de
bucha plastica ou solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos
estruturados em corpo de ago carbono ou resina de engenharia ou outro material que
comprovadamente suporte os ensaios da ABNT NBR 13962:2018, de cor preta, com pintura
eletrostatica a p6 em caso de ago carbono, carenagem injetada em polipropileno, acionado por
botdo, com no minimo 5 pontos de regulagem em altura, apoia bracos ergonémico e anatdmico,
injetado em poliuretano texturizado de cor preta, dotado de alma de ago, com dimensdes
nominais minimas de 250 mm de comprimento por 70 mm de largura.
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CADEIRA GIRATORIA EM TELA, OPERACIONAL. Encosto: em tela flexivel & base de poliéster,
estruturado em quadro injetado em resina termopldstico do alto desempenho. O encosto em
tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a perspiracdo, que é a troca térmica
do usuario com o ambiente, aumentando o fator conforto. Encosto interligado ao mecanismo
através de uma lamina em chapa de ago, com espessura minima de 6,5 mm com acabamento
através de coluna injetada em material termoplastico em alta pressdo. Encosto provido de
regulagem de altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de botdes ou
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manipulos de rosqueamento), com 10 pontos de parada no minimo e curso vertical de 60 mm,
no minimo. Espaldar de encosto alto, cuja extensdo vertical é de 570 mm e largura util de 460
mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado ou em compensado multilaminado anatémico de espessura minima de
10,5 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura de
40 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Largura do assento de 500 mm e profundidade de
superficie de 480 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Mecanismo: mecanismo
operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento,
ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira independente entre
si. Base giratdria de cinco hastes injetada em nylon com fibra de vidro, de formato piramidal,
com aletas de reforgo estrutural na porgdo inferior das patas. Diametro externo minimo de 680
mm. Coluna a gdas para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar e
curso minimo de variagdo vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro tipo injetados em
poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixacdo dispense solda ou buchas para
alojamento do pino dos rodizios, com rodas de no minimo 48 mm de didametro e pistas em
poliuretano (tipo W) ou em nylon (tipo H). Bragos com regulagem de altura e abertura, com
estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina ou ainda
em chapa de aco com largura minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm com vinco e
pintura eletrostatica. Carenagem do braco injetada em polipropileno. Apoia brago deve ser
injetado em poliuretano TPU ou de pele integral ou ainda em polipropileno. Apoia bragos com
dimensdes minimas de 80 mm de largura e 260 mm de comprimento, além de apresentar ajuste
de altura dos bragos acionado por botdo, frontal ou lateral, com mola de auto retorno,
permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de parada. Possui também regulagem de abertura
através de manipulo ergondmico localizado abaixo de seu corpo estrutural, o qual possibilita
abertura de, no minimo, 30mm cada braco.
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CADEIRA GIRATORIA, PRESIDENTE. Assento estruturado em chassi plastico flexivel injetado em
alta pressdo, espuma flexivel de poliuretano, ligado a uma contra capa externa integrada ao
sistema de ajuste da profundidade util do assento acionado por botdo. Largura minima do
assento de 490 mm e profundidade da superficie do assento minima de 430 mm. Encosto no
conceito fraque, quando no ponto inicial, a linha inferior do encosto passa da linha do assento,
estruturado em termoplastico polipropileno ou poliamida injetado em alta pressdo, com
acabamento da superficie em material elastico (tela) sem utilizagdo de espuma e similares.
Possui uma contra capa injetada em termoplastico na porgdo inferior do espaldar que protege
o encosto. Espaldar com ajuste de altura com no minimo, 10 pontos. Extensdo vertical medida
no eixo de simetria da peca de 580 mm, largura medida na abrangéncia do apoio lombar de 430
mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Apoio de cabega estruturado em
termoplastico e revestimento em tela flexivel, com dimensdes minimas de 260 mm de largura e
110 mm de extensdo vertical. Com no minimo, ajustes em altura, e angular, com costuras
laterais ou perimetrais para perfeita modelagem e acabamento. Mecanismo de reclinagdo do
assento e do encosto do tipo sincronizado, construido em materiais de engenharia tais como
aco com pintura eletrostatica a pdé e/ou aluminio injetado e/ou resina de engenharia de alta
resisténcia, com tensdo auto ajustavel (do tipo peso-pessoa), com no minimo 03 pontos de
parada e equipado com sistema anti-impacto (sistema de seguranca que impede o choque o
encosto contra as costas do usuario). Duas alavancas, sendo uma para liberagdo ou trava do
sistema de reclinagdo e outra para acionamento da coluna da cadeira (pistdo). Apoia bragos
reguldveis com estrutura vertical manufaturada em resina de engenharia do tipo nylon com fibra
de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da
resina e apoio superior em PU de pele integral injetado ou Termoplastico TPU ou ainda em
termoplastico elastdmero, com largura de 90 mm e comprimento de 240 mm, sendo essas
medidas aceitas como minimas, com multiplos pontos de parada para o ajuste de altura
(acionado por botdo), com curso minimo de ajuste de altura de 65 mm. Carenagem do braco
injetada em polipropileno. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas,
com classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 4 da Norma EN DIN
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16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de
telescépio para acabamento e protegdo da coluna. Base de cinco patas arcada em formato
piramidal e injetada em resina de engenharia poliamida sendo a por¢do superior das patas
texturizada e, na porgao inferior, dotada de aletas de reforgo estrutural. Rodizios: de duplo giro
em nylon, do tipo “H” ou com pistas em PU “W” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com
anel elastico metalico para fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda,
didametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.
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UND

CADEIRA FIXA, EM TELA. Assento estruturado em chassi plastico flexivel injetado em alta pressao
ligado por sistema de encaixe e parafusos a uma contra capa externa. Este conjunto estrutural
recebe uma peca injetada (moldada) de espuma flexivel de poliuretano cujas caracteristicas
dimensionais do assento sdo: largura minima do assento de 480 mm e profundidade da
superficie do assento minima de 450 mm, ambas as medidas tiradas do eixo de simetria da pega,
respectivamente nos sentidos transversal e longitudinal. Espessura média predominante da
espuma de, no minimo, 35 mm. Bragos e encostos diretamente ligados a estrutura metalica da
cadeira, aferindo maior resisténcia e com acabamento injetado em PP de mesma cor do encosto.
Encosto com quadro estrutural injetado em resina de engenharia e revestido em tela flexivel de
nylon ou poliéster ou outro polimero de similar ou superior equivaléncia, com apoio lombar
injetado em material termoplastico macio (elastdbmero ou TPU ou similar), que permite
multiplos posicionamentos para melhor conforto do usuario. Extensdo vertical minima do
encosto no seu eixo de simetria de 450 mm e largura minima no apoio lombar de 430 mm.
Bragos com alma estrutura interna em aco e acabamento injetado em polipropileno pata o corpo
e apoia. Dimensdes minimas de 70 mm de largura por 200 mm de comprimento, ambos uteis,
injetados na mesma cor do encosto. Apoia bracos em formato de “T” ou similar. Estrutura
metdlica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensdo, manufaturada a partir de tubo de
aco carbono de diametro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,90 mm, com
plataforma para fixagdo do assento em chapa de ago com espessura de, no minimo, 4,75 mm.
Tratamento de superficie do ago recebendo tratamento por meio de processo de pintura
eletrostatica a pd de cor preta. Sapatas envolventes injetadas em termoplastico polipropileno
para atrito com a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.
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CADEIRA DIALOGO, COM BRACOS. Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em
guadro injetado em resina termoplastico da alto desempenho interligado ao mecanismo através
de uma lamina de aco com dobras e/ou nervuras de reforgo estrutural, com espessura minima
de 6,0 mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostdtica a p6 e com
acabamento através de coluna injetada no mesmo material termoplastico em alta pressao, com
textura suave, nao corrugado (sanfonado), sendo que ndo ficam aparentes e nem acessiveis ao
usudrio os parafusos de fixagdao. Largura predominante minima da capa da coluna do encosto
de 80 mm. Espaldar médio de encosto médio, cuja extensdo vertical minima é de 460 mm e
largura minima do encosto na regido do apoio lombar é de, no minimo, 430 mm. Assento:
estruturado em chassi compensado anatdmico multilaminado ou chassi injetado nervurado em
termopldstico anatémico, com estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contra capa para o assento
injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos elementos
ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado
o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento.
Largura e profundidade de superficie minimas do assento de 460 mm. Estrutura metalica fixa,
do tipo balancim, com o assento em suspensdo, manufaturada a partir de tubo de aco carbono
de didametro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25 mm, com plataforma para
fixagcdo do assento e da lamina de jungdo do encosto em chapa de ago com espessura de, no
minimo, 2,25 mm. Tratamento de superficie do ago da estrutura através de pintura eletrostatica
a p6 de cor preta. Sapatas envolventes injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com
a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura. Bragos com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com
fibra de vidro com carenagem do bracgo injetada em polipropileno. O apoia braco deve ser
injetado em termoplastico PP. Apoia bracos com dimensdes minimas de 70 mm de largura e 230
mm de comprimento. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo, frontal ou lateral, com

Rua Professor Jodo Félix, Niamero 1024, Quadra 5 Lote 60, Bairro Lixeira, CEP 78.008-840
Cuiaba — MT - Telefone (65) 3359-2808 — licitacaocomissao@consorciovaledoriocuiaba.com.br




Consorcio Intermunicipal de

i“Desenvolvimento Econdmico e Social do

Vale do Rio Cuiaba
v' =

mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada.
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CADEIRA FIXA COM 04 PES. Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro
injetado em resina termoplastico da alto desempenho interligado ao mecanismo através de uma
Idmina de ago com dobras e/ou nervuras de reforgo estrutural, com espessura minima de 6,0
mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostdtica a p6 e com
acabamento através de coluna injetada no mesmo material termoplastico em alta pressao, com
textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que ndo ficam aparentes e nem acessiveis ao
usudrio os parafusos de fixagdo. Largura predominante minima da capa da coluna do encosto
de 80 mm. Espaldar médio de encosto médio, cuja extensdo vertical minima é de 460 mm e
largura minima do encosto na regido do apoio lombar é de, no minimo, 430 mm. Assento:
estruturado em chassi compensado anatémico multilaminado ou chassi injetado nervurado em
termopldstico anatdémico, com estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contra capa para o assento
injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixa¢cdo dos elementos
ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado
o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento.
Largura e profundidade de superficie minimas do assento de 460 mm. Estrutura metalica fixa,
do tipo 04 pés manufaturada a partir de tubo de ago carbono de diametro minimo de 22,22 e
espessura minima de parede de 1,20 mm, com plataforma para fixacdo do assento e da jungao
do encosto em chapa de ago com espessura de, no minimo, 2,25 mm do tipo flange universal.
Tratamento de superficie do aco da estrutura através de pintura a po, cor preta. Sapatas
articuladas injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com a superficie do piso sendo,
no minimo, 04 sapatas por estrutura. A articulagdo da sapata aumenta a durabilidade da mesma,
em funcdo de maior massa de material empregada na fabricacdo, e ainda promove correcao
contra pequenas irregularidades na superficie do piso. Bragos com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com
fibra de vidro com carenagem do brago injetada em polipropileno. O apoia brago deve ser
injetado em termoplastico PP. Apoia bragos com dimensdes minimas de 70 mm de largura e 230
mm de comprimento. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo, frontal ou lateral, com
mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada.
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POLTRONA GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABECA. Encosto no conceito fraque,
onde o mesmo passa da linha do assento em sua porgdo inferior. Dimensionais minimos do
encosto de 700mm de extensao vertical e 450mm de largura. Espessura minima predominante
da espuma de 30 mm. Assento com largura de 460mm e 420 mm de profundidade util (medidas
minimas). Espessura minima predominante da espuma de 40 mm. O revestimento constante na
parte frontal do encosto deve ser o mesmo da parte traseira (externa), bem como com costuras
perimetrais, sem utilizacdo de capas de termoplastico ou perfis extrudados para acabamento
dos bordos. O encosto de cabeca deve ser integrado ao espaldar da poltrona, delimitado por um
trabalho em costura, formando um gomo de formato aproximadamente retangular cujas
dimensdes minimas sejam de 330mm de largura e 90mm de extensao vertical. Para melhor
acomodacao do espaldar do usudrio, permitindo melhor aderéncia do mesmo e promovendo
melhor acabamento, o espaldar deve ser provido de 4 gomos horizontais, formados por costuras
simples ou duplas, distantes entre si com dimensdes minimas de 100mm e cuja largura
(extensdo transversal) seja de, no minimo, 330 mm. O assento deve ter um acabamento em
costuras perimetrais, sem uso de carenagens termoplasticas ou perfis extrudados para
acabamento dos bordos. A porgao inferior do assento pode ter o mesmo material de
revestimento de sua porgdo superior. Haste de jungdo de assento e encosto confeccionada em
chapa maciga de ago carbono com espessura minima de 6,35 mm e largura minima de 70 mm
com acabamento em pintura eletrostdtica a pd, passando pelo processo de desengraxe,
estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e secagem em estufa a 220 2C, no minimo. A haste
deverd ser acoplada direto no mecanismo (plataforma do assento) e ndo no estrutural de
madeira compensada do assento, aferindo assim maior durabilidade, resisténcia e garantido a
plena funcionalidade do mecanismo. Mecanismo de reclinagdo de assento e encosto
sincronizado do tipo auto ajustavel ou peso pessoa ou similar, com ajuste automatico da tensdo
do sistema de reclinagao, equipado com 3 pontos de parada com sistema anti-impacto e com
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todos os aspectos de seguranga ao usuario preservados conforme ABNT NBR 13962:2018.
Pintura eletrostatica a pd de cor preta para as partes metalicas externas e aparentes do
mecanismo. Acabamentos e protegbes injetados em termopldstico de cor preta. Base giratdria
de cinco hastes injetadas em liga de aluminio com acabamento superior polido, arcada do tipo
piramidal, com diametro minimo de 680 mm. Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do
assento e amortecimento ao sentar em conformidade com EN DIN 16955:2017 e curso minimo
de variagdo vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro injetados em poliamida, com banda de
rodagem em nylon, cuja fixagdo dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios
e cujo didmetro de fixagdo minimo é de 10 mm e com anel metalico expansivo. Rodizios: de
duplo giro do tipo “W” ou do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel eldstico
metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, diametro das rodas
de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos reguldveis com corpo em tubo de ago de se¢do
eliptica ou oval ou oblonga com carenagem injetada em polipropileno para protegdo e
acabamento e botdo de acionamento para o ajuste vertical. Apoio superior injetado em
poliuretano com alma de ago e toque macio com dimensdes minimas de 250 mm de
comprimento por 80 mm de largura util.
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CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO ALTO, REVESTIDO. Assento manufaturado a partir de
espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) cujos aspectos dimensionais do assento
de largura de 480 mm e profundidade de superficie de 460 mm, sendo essas medidas aceitas
como minimas, espessura média predominante da espuma minimo de 40 mm. A almofada do
assento é revestida em tecido tipo crepe de fios de poliéster, ou em laminado sintético de PVC
espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Estruturacdo
em compensado multilaminado de 12 mm de espessura minima ou em chassi injetado de
polipropileno ou mesmo de outra resina de Engenharia, assento provido de carenagem no
contra assento através de peca injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de
perfis de borda para acabamento e protegao. Encosto do tipo espaldar alto, de conceito fraque,
onde a borda inferior do encosto passa para baixo da linha projetada pela parte superior do
assento, injetado em termoplastico polipropileno, do tipo copolimero, com refor¢o em chapas
de aco de espessura minima de 3 mm, além de diversas aletas de reforgo. Aspectos dimensionais
totais do encosto de 440 mm de largura e 600 mm de extensao vertical, sendo essas medidas
aceitas como minimas. Almofada de espuma flexivel de PU e revestida com o mesmo material
do assento para o encosto. Jungao do encosto ao assento executada através de chapa de ago
carbono com espessura minima de 6,00 mm e largura minima de 70 mm, com vinco de refor¢o
estrutural com sistema de ajuste vertical automatico com no minimo 10 pontos e minimo de 50
mm de curso. Mecanismo do tipo sincronizado, com movimento de reclinagdo para assento e
encosto na propor¢ao com sistema de travamento em 03 pontos ao longo do curso de
reclinagdao, dotado de sistema antiimpacto e sistema de regulagem da tensdo do sistema de
reclinacdo automatico (peso pessoa ou auto ajuste de tensdo). Base giratdria arcada de cinco
hastes em material injetado de poliamida (nylon com fibra de vidro) com diametro externo
minimo total de 680 mm e formato piramidal. Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do
assento e amortecimento ao sentar em conformidade com EN DIN 16955:2017 minimo classe 4
e curso minimo de variagdo vertical de 100 mm. Rodizios duplos, com rodas de 48 mm de
didametro minimo, injetadas em resina de engenharia com pistas em PU para perfeita rolagem
na superficie do piso. Bracos estruturados em chapa de agco com pintura eletrostatica a pé e
carenagem plastica de protecdo e acabamento. Ajuste de altura em no minimo 5 pontos e 50
mm e apoia bragos injetado em PP com largura minima de 70 mm e comprimento minimo de
240 mm, fixados ao chassi interno do assento ou ao mecanismo de operagao da cadeira.

85

1094

UND

CADEIRA FIXA, REVESTIDA. Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano
injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagdo na base do
assento, estruturado em pega injetada em alta pressao a partir de termoplastico copolimero, do
tipo polipropileno, com espessura minima de 3 mm. Aspectos dimensionais do assento: largura
de 480 mm e profundidade de superficie de 470 mm, sendo essas medidas aceitas como
minimas. Carenagem para contra assento injetada em polipropileno copolimero, dispensado o
uso de perfis de borda para acabamento e protec¢do. Encosto do tipo espaldar baixo, injetado
em termoplastico polipropileno, do tipo copolimero, com almofada de espuma flexivel de
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poliuretano revestida em material e cor, a definir pelo érgdo requisitante. O encosto é
interligado a estrutura fixa da cadeira por meio dos bragos, formados a partir do prolongamento
dos tubos da estrutura e é provido de conformagdo no formato de apoios de brago, injetados,
sendo possivel encontrar na superficie superior do apoia brago a medida minima de 230 mm e
a largura dos alojamentos, em suas superficies superiores externas de 40 mm no minimo.
Aspectos dimensionais do encosto de, no minimo: Largura entre bragos (distancia interna em os
apoia bragos) de 490 mm e, extensdo vertical do encosto medida ao longo do eixo de simetria
da peca de 350 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Estrutura metalica fixa, do tipo
balancim, com o assento em suspensdo, manufaturada a partir de tubo de ago carbono de
didametro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25 mm, com plataforma para
fixacdo do assento também em ago carbono. Tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostatica a pd de cor preta. Sapatas envolventes injetadas em termoplastico polipropileno
para atrito com a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.
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CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA, ESPALDAR ALTO. Encosto: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou parte em compensado e parte em
chassi plastico injetado (pelo menos para fixacdo de lamina e contra capa de encosto).
Estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, dotado de carenagem para
contra capa do encosto injetada em polipropileno fixada por meio de encaixe sob pressao.
Largura do encosto de 440 mm (no apoio lombar), extensdo vertical do encosto de 460 mm,
sendo essas medidas aceitas como minimas, ajuste de altura do encosto. Assento: estruturado
em compensado multilaminado anatémico, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada, contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o
contra assento e bordos. Ndo sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento
e ou fixacdo da contra capa de assento e de encosto. Largura e profundidade de superficie de
470 mm, sendo essa medida aceita como minima. Plataforma universal para fixagdo do assento
e suporte do encosto, em chapa de ago conformada, com espessura minima de 2,25 mm, pintura
eletrostatica a p6 e alavanca para acionamento da coluna de ajuste de altura do assento. Coluna:
coluna para ajuste de altura e giro de 3602 do assento a gas, com classificagdo de qualidade e
seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de
ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescépio para acabamento e
protecdo da coluna. Base de cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em resina de
engenharia poliamida sendo a por¢do superior das patas texturizada e, na porg¢do inferior,
dotada de aletas de reforgo estrutural. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou do tipo “H” com
eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel eldstico metalico para fixagdo do rodizio a base
sem o uso de bucha plastica ou solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas
duplas. Bragos estruturados em corpo de aco carbono ou resina de engenharia ou outro material
que comprovadamente suporte os ensaios da ABNT NBR 13962:2018, de cor preta, com pintura
eletrostatica a pd em caso de ago carbono, carenagem injetada em polipropileno, acionado por
botdo, com no minimo 5 pontos de regulagem em altura, apoia bragos ergonémico e anatémico,
injetado em polipropileno de cor preta, com dimensdes nominais minimas de 240 mm de
comprimento por 80 mm de largura. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 3602 do
assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da
Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescépio para acabamento e prote¢do da coluna.
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LONGARINA TIPO DIRETOR, DE 02 LUGARES. Assento: chassi em multilaminado de madeira com
minimo de 10 mm de espessura, onde nessa estrutura do assento deve ser fixada uma almofada
de espuma flexivel a base de poliuretano injetada com densidade controlada de no minimo 58
kg/m3, podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 45 mm e ser
revestido em poliéster, com dimensGes aproximadas de 480mm de largura e 455mm de
profundidade. Encosto: deve possuir estrutura injetada em polipropileno reforgada com fibra
de vidro, onde nesta estrutura devera ser fixada uma almofada de espuma a base de poliuretano
injetado com densidade controlada minima de 48 Kg/m? podendo ocorrer varia¢des na ordem
de +/- 10, e espessura média de 40 mm. O encosto ainda deve possuir uma blindagem de
acabamento fabricado em polipropileno com dimensdes aproximadas de 465 mm de largura e
425 mm de altura. Estrutura: devera ser desenvolvida em tubo de ago, onde nas extremidades
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devem possuir duas luvas conificadas para que se unam ao apoio vertical. Devera possuir dois
suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono com calgos injetados em
polipropileno. O conjunto devera apresentar dois pés com ponteiras injetadas em polipropileno,
para protegdo e acabamento. Bracgo: A estrutura do apoio de brago deve ser fabricada em tubo,
ja o apoio de brago deve ser fabricado em polipropileno injetado, com dimensdes aproximadas
de 250 mm de comprimento, 54 mm de largura.
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LONGARINA TIPO DIRETOR, DE 03 LUGARES. Assento: chassi em multilaminado de madeira com
minimo de 10 mm de espessura, onde nessa estrutura do assento deve ser fixada uma almofada
de espuma flexivel a base de poliuretano injetada com densidade controlada de no minimo 58
kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 45 mm e ser
revestido em poliéster, com dimensGes aproximadas de 480mm de largura e 455mm de
profundidade. Encosto: deve possuir estrutura injetada em polipropileno refor¢ada com fibra
de vidro, onde nesta estrutura devera ser fixada uma almofada de espuma a base de poliuretano
injetado com densidade controlada minima de 48 Kg/m? podendo ocorrer variagdes na ordem
de +/- 10, e espessura média de 40 mm. O encosto ainda deve possuir uma blindagem de
acabamento fabricado em polipropileno com dimensdes aproximadas de 465 mm de largura e
425 mm de altura. Estrutura: devera ser desenvolvida em tubo de ago, onde nas extremidades
devem possuir duas luvas conificadas para que se unam ao apoio vertical. Devera possuir dois
suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono com calgos injetados em
polipropileno. O conjunto devera apresentar dois pés com ponteiras injetadas em polipropileno,
para protecdo e acabamento. Brago: A estrutura do apoio de brago deve ser fabricada em tubo,
ja o apoio de brago deve ser fabricado em polipropileno injetado, com dimensdes aproximadas
de 250 mm de comprimento, 54 mm de largura.
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CADEIRA GIRATORIA TIPO PRESIDENTE, COM APOIO DE CABECA, ENCOSTO ESTOFADO, COM
BRACO.Assento e o Encosto: serdo compostos por duas conchas em compensado de madeira
com aproximadamente 6 mm de espessura. Apds serem tapecgados, essas partes serdao unidas,
formando uma unica concha. As dimensdes do encosto serdo de aproximadamente 500 mm de
largura e 700 mm de altura, enquanto o assento terd dimensdes de aproximadamente 500 mm
de largura e 450 mm de profundidade. Na estrutura da concha, serdo fixadas almofadas de
espuma de poliuretano laminado, com densidade controlada: 45 kg/m? para o assento e 30
kg/m3 para o encosto, podendo haver variagdes de +10%, com espessura média de 60 mm.
Dimensdes: Encosto - aproximadamente 500 mm de largura e 700 mm de altura. Assento —
aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de profundidade. Mecanismo incluira duas
alavancas: uma para acionar a coluna a gas e regular a altura do assento, e outra para liberar e
travar o movimento de reclinagdo do assento e encosto de forma sincronizada, com quatro
posicdes de travamento. Este componente serd fabricado em chapa de ago, com corpo e
acoplamento em aluminio fundido. Apoios de bragos: serdo fixos e cromados. Rodizios de 55
mm de didametro, fabricados em poliamida na parte central e em poliuretano na banda de
rodagem, especialmente projetados para pisos rigidos. Base tera cinco bracos de apoio para
fixagdo dos rodizios e acoplamento da coluna a gds, com didmetro aproximado de 705 mm, feita
de liga de aluminio. A coluna a gas serd em acgo carbono, de classe 4, com um curso minimo de
120 mm.
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CADEIRA GIRATORIA TIPO PRESIDENTE, SEM APOIO DE CABECA, ENCOSTO ESTOFADO, COM
BRACO. Assento e o Encosto: terdo duas conchas em compensado de madeira, com cerca de 6
mm de espessura. Uma concha sera inteirica e a outra sera segmentada em duas partes: uma
para estruturar o encosto e a outra para o assento. Na estrutura das conchas, sera fixada espuma
de poliuretano laminado. A almofada do assento terd densidade controlada de 45 kg/m?3,
enquanto o encosto terd densidade de 30 kg/m3, com varia¢des de +10%, e espessura média de
60 mm.Apds a tapegaria, as duas partes serdo unidas, formando uma uUnica concha. Dimensdes:
Encosto - aproximadamente 500 mm de largura e 500 mm de altura. Assento —
aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de profundidade. Mecanismo: incluird duas
alavancas: uma para ativar a coluna a gas e ajustar a altura do assento, e outra para liberar e
travar a reclinagdo do assento e do encosto de forma sincronizada, com quatro posi¢cdes de
travamento. Este mecanismo sera produzido em chapa de aco, com corpo e acoplamento em
aluminio fundido. Os apoios de bragos serao fixos e cromados. Rodizios de 55 mm de diametro,
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confeccionados em poliamida na parte central e em poliuretano na banda de rodagem,
adequados para pisos rigidos. Base: tera cinco bragos de apoio para a fixagdo dos rodizios e a
conexdao com a coluna a gas, com um diametro aproximado de 705 mm, fabricada em liga de
aluminio. A coluna a gas sera em ago carbono, de classe 4, com um curso minimo de 120 mm.
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CADEIRA FIXA, ESPALDAR ALTO. Assento e o Encosto: terdao duas conchas em compensado de
madeira, com cerca de 6 mm de espessura. Na estrutura das conchas, serdo fixadas espumas
flexiveis de poliuretano laminado, com densidade controlada de 45 kg/m3 para o assento e 30
kg/m3 para o encosto, podendo haver varia¢des de +10%, com espessura média de 60 mm. Apds
serem tapecados, as duas partes serdo unidas, formando uma concha Unica. As dimensdes do
encosto serdo aproximadamente 500 mm de largura e 500 mm de altura, enquanto o assento
tera cerca de 500 mm de largura e 450 mm de profundidade. Estrutura da cadeira deve ser fixa:
do tipo aproximagdo em “S”, fabricada em tubo de aco carbono. Deve incluir sapatas projetadas
para manter a base estavel sobre o piso e evitar o contato direto do metal com a superficie. O
conjunto recebera protegdo contra corrosdo, que envolve a preparagdo da superficie metalica
por tecnologia nanoceramica, seguida de revestimento em cromagem. Os apoios de bracgos
serdo fixos.
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CADEIRA EMPILHAVEL ESTOFADA Estrutura em quatro pés, fabricada em tubo de aco carbono
com se¢do quadrada de 20 x 20 mm e parede de 1,5 mm. Todas as partes que compde a
estrutura sao fabricadas pelo processo mecanico de curvamento e soldadas umas as outras pelo
processo de soldagem MIG. A estrutura contém sapatas plasticas, fabricados em polipropileno,
pelo processo de injecdo, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Assento: Conjunto
constituido por compensado de madeira, fabricado a partir laminas de eucalipto e pinus com 12
mm de espessura. Na estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma e flexivel a base
de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminagdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 33 kg/m3 podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 10 %, e espessura média de
40 mm. Suas dimensdes sdo aproximadamente 387 mm delargura e 420 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Encosto: estrutura constituida por
compensado de madeira com 12 mm de espessura. Possui dimensdes aproximadas de 321 mm
de largura e 394 mm de altura. Na estrutura do encosto é fixada uma almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminacdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 33 kg/m3 podendo ocorrer varia¢des na ordem de +/- 10 %, e espessura
média de 25 mm. Altura total da cadeira aproximadas: 924 mm.

93

5470

UND

POLTRONA DE AUDITORIO. Assento: chassi em compensado de madeira com espessura de 15
mm. Espuma de poliuretano injetada com densidade minima controlada de 55 Kg/m3, podendo
ocorrer variagdes na ordem de +- 10%, com espessura média de 65 mm. Dimens&es: 480 mm de
largura e 450 mm de profundidade, e devera contar com uma blindagem em polipropileno, que
deverd possui orificios destinados a absor¢do sonora. Encosto: chassi em compensado de
madeira com espessura minima de 13 mm. Espuma em poliuretano injetada, com densidade
controlada de no minimo 50 Kg/m?3, com espessura média no minimo 65 mm. Deverd apresentar
as dimensdes aproximadas de 463 mm de largura e 563 mm de altura, e devera contar com uma
blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em polipropileno com orificios destinados
a absorg¢do sonora. Apoio de bragos: devera ser constituido por duas pegcas montadas entre si,
fabricadas pelo processo de injecdo. A estrutura dos pedestais devera ser desenvolvida por
tubos de aco carbono, onde serdo conectadas duas chapas denominadas suportes, fabricados
de aco carbono conformados pelo processo de estampagem e fixados pelo processo de
soldagem MIG. Um desses suportes serd utilizado para fixacdo do conjunto no piso e o outro
para montagem do mecanismo. Os pedestais deverdo receber painéis de protegdo e
acabamento, fabricados pelo processo de injecdo em polipropileno. O conjunto mecanico que
sera utilizado na conexdo do assento/encosto deverd ser constituido por trés suportes de
sustentagdo. Na localizagdo dos furos devera ter montado uma bucha fabricada em poliacetal
natural por injecdo e um tubo de a¢o carbono fixado pelo processo de soldagem MIG. O outro
suporte - biela, devera ser fabricado em chapa de aco carbono, utilizado para montagem do
conjunto encosto. Este conjunto devera ser montado entre si, através de um eixo fabricado em
aco carbono trefilado protegido contra corrosdo. Para montagem do assento/encosto da
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poltrona comum, deverao ser utilizados dois mecanismos, onde o mecanismo localizado do lado
esquerdo do usuario, devera ser composto por uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em
arame de alta resisténcia e durabilidade a fadiga dinamica utilizada para a articulagdo
sincronizada do conjunto assento/ encosto, quando o usudrio ausentar-se da poltrona. Esse
rebatimento automatico e sincronizado proporciona maior espacgo de circulagao nos corredores
localizados atras e a frente da poltrona.
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POLTRONA DE AUDITORIO, PMR. Assento: chassi em compensado de madeira com espessura
de 15 mm. Nesta estrutura do assento deve ser colada uma almofada de espuma de poliuretano
injetada com densidade minima controlada de 55 Kg/m3, com espessura média de 65 mm.
Dimensdes: 480 mm de largura e 450 mm de profundidade, e devera contar com uma blindagem
em polipropileno, que devera possui orificios destinados a absor¢do sonora. Encosto: chassi em
compensado de madeira com espessura minima de 13 mm. Nesta estrutura devera ser fixada
uma almofada de poliuretano injetada, com densidade controlada de no minimo 50 Kg/m3,
podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 10%, com espessura média ho minimo 65 mm.
Devera apresentar as dimensdes aproximadas de 463 mm de largura e 563 mm de altura, e
deverd contar com uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em polipropileno
com orificios destinados a absorgdo sonora. Apoio de bragos: devera ser constituido por duas
pecas montadas entre si, fabricadas pelo processo de inje¢do. A estrutura dos pedestais devera
ser desenvolvida por tubos de ago carbono, onde serdo conectadas duas chapas denominadas
suportes, fabricados de ago carbono conformados pelo processo de estampagem e fixados pelo
processo de soldagem MIG. Um desses suportes sera utilizado para fixagdo do conjunto no piso
e 0 outro para montagem do mecanismo. Os pedestais deverdo receber painéis de protecdo e
acabamento, fabricados pelo processo de inje¢do em polipropileno. O conjunto mecanico que
serd utilizado na conexdo do assento/encosto devera ser constituido por trés suportes de
sustentagdo. Na localizagdo dos furos devera ter montado uma bucha fabricada em poliacetal
natural por inje¢do e um tubo de ago carbono fixado pelo processo de soldagem MIG. O suporte
- biela, devera ser fabricado em chapa de ago carbono, utilizado para montagem do conjunto
encosto. Este conjunto devera ser montado entre si, através de um eixo fabricado em acgo
carbono trefilado protegido contra corrosdo. Para montagem do assento/encosto da poltrona
comum, deverdo ser utilizados dois mecanismos, onde o mecanismo localizado do lado
esquerdo do usuario, devera ser composto por uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em
arame de alta resisténcia e durabilidade a fadiga dinamica utilizada para a articulagao
sincronizada do conjunto assento/ encosto, quando o usudrio ausentar-se da poltrona. Esse
rebatimento automatico e sincronizado proporciona maior espago de circulagdo nos corredores
localizados atras e a frente da poltrona.
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POLTRONA DE AUDITORIO PARA OBESOS. O assento devera possuir dimensdes aproximadas de
970 mm de largura e 430 mm de profundidade, devendo apresentar uma estrutura em tubos
aco carbono de secdo quadrada. Deve possuir blindagem plastica fabricada pelo processo de
vacuum forming. Encosto: devera possuir dimensdes aproximadas de 950 mm de largura e 530
mm de altura. Deve apresentar uma estrutura em tubos ago com se¢do quadrada. Deve possuir
blindagem plastica fabricada pelo processo de vacuum forming. Capacidade para 250 KG.
Tolerdncia nas medidas de +/- 5 %. Apoio de bracos: devera ser constituido por duas pecas
montadas entre si, fabricadas pelo processo de injegdo. A estrutura dos pedestais devera ser
desenvolvida por tubos de ago carbono, onde serdo conectadas duas chapas denominadas
suportes, fabricados de a¢o carbono conformados pelo processo de estampagem e fixados pelo
processo de soldagem MIG. Um desses suportes sera utilizado para fixacdo do conjunto no piso
e o outro para montagem do mecanismo. Os pedestais deverdo receber painéis de protegdo e
acabamento, fabricados pelo processo de injegdo em polipropileno. O conjunto mecanico que
sera utilizado na conexdo do assento/encosto deverd ser constituido por trés suportes de
sustentagdo. Na localizagdo dos furos devera ter montado uma bucha fabricada em poliacetal
natural por injecdo e um tubo de aco carbono fixado pelo processo de soldagem MIG. Ja o outro
suporte, denominado biela, devera ser fabricado em chapa de ago carbono, utilizado para
montagem do conjunto encosto. Este conjunto devera ser montado entre si, através de um eixo
fabricado em ac¢o carbono trefilado protegido contra corrosdo. Para montagem do
assento/encosto da poltrona obeso, devera ser utilizados dois mecanismos, sendo que os dois
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devem possuir mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame de alta resisténcia e
durabilidade a fadiga dindmica utilizada para a articulagdo sincronizada do conjunto assento/
encosto, apds o usudrio ausentar-se da poltrona.
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LONGARINA PLASTICA DE 02 LUGARES. Tipo 02 lugares com bracos com encostos em
polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, com textura, material
reciclavel, com espessura minima de parede de 4,0, com largura minima de 400 mm na regido
proxima do meio da pega (corte no sentido transversal), e no minimo 300 mm na regido superior
do encosto, regido préxima da borda superior. Extensdo vertical minima do encosto de 290 mm,
espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar para o usuario. Assentos
igualmente manufaturados ao encosto, sendo os assentos dotados de contra capa de encaixe
sob pressao e parafusos, devidamente embutidos a referida contra capa, ndo apresentando-se
salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com superficie apresentando pouca
conformagdo e borda frontal arredondada, dimensionais minimos de 430 mm de largura na
porgdo frontal, e profundidade de superficie do assento de, no minimo, 430 mm. Jun¢do do
encosto com a estrutura com acabamento fundido no proéprio encosto, por meio de inje¢do em
alta pressdo, de formato cilindrico e conformados para proverem a curvatura adequada para
correto apoio lombar. A estruturagcdo da jungdo do encosto se dd por meio de duas hastes
tubulares paralelas ligadas a contra capa do assento. Viga de sustentagdo dos assentos: Chapas
de fixagdo dos assentos, confeccionada em aco carbono ABNT 1010/1020 com espessura
minima de 4,00 mm, provido de furagdo para fixagao nos assentos por meio de parafusos. Tubo
transversal de sustentagdo dos assentos de formato retangular, cuja medida de altura minima
da viga é de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por
meio de tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento se modo
a ndo permitir escorias, nem volumes e tampouco respingos de solda. Bases para longarina: em
formato de “V” invertido ou similar, em material injetado, a base de nylon com fibra de vidro,
provido de reforgos estruturais internos tipo “X”, provendo maior resisténcia mecanica a pega,
com recorte para encaixe a viga e pega superior em chapa de aco para finalizagao da fixagao por
parafusos injetados na base. Sistema de encaixe a viga, permitindo ajustes na posi¢ao de fixagao
dos assentos, sendo fixados a mesma através de parafusos e porcas. Dotada de duas sapatas
injetadas em resina de engenharia de cor preta com didmetro minimo da sapata na area de
contato com o piso de 50 mm, fixadas por encaixe, cuja fixacdo dispense solda ou buchas para
alojamento do pino dos rodizios, cujo diametro de fixagdo minimo é de 11 mm e com anel
metdlico eldstico. Por ser injetada em termoplastico, permite assepsia cm agua nos locais de
instalagdo. Tratamento de todas as partes metdlicas com acabamento em pintura eletrostatica
em epoxi po, cor preta, acabamento fosco, com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado).
Bragos fixos e intermediarios (para uma longarina de 2 posi¢es, trés bragos sdo disponiveis),
estruturados em acgo carbono tubular, fixados a viga da longarina, com posterior apoio injetado
em polipropileno, distancia interna entre bragos minima de 480 mm.
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LONGARINA PLASTICA DE 03 LUGARES. Tipo 03 lugares com bracos com encostos em
polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, com textura, material
reciclavel, com espessura minima de parede de 4,0, com largura minima de 400 mm na regido
préxima do meio da pega (corte no sentido transversal), e no minimo 300 mm na regido superior
do encosto, regidao préxima da borda superior. Extensao vertical minima do encosto de 290 mm,
espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar para o usuario. Assentos
igualmente manufaturados ao encosto, sendo os assentos dotados de contra capa de encaixe
sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a referida contra capa, ndo apresentando-se
salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com superficie apresentando pouca
conformacgdo e borda frontal arredondada, dimensionais minimos de 430 mm de largura na
porgao frontal, e profundidade de superficie do assento de, no minimo, 430 mm. Jungdo do
encosto com a estrutura com acabamento fundido no proéprio encosto, por meio de inje¢do em
alta pressdo, de formato cilindrico e conformados para proverem a curvatura adequada para
correto apoio lombar. A estruturacdo da juncdo do encosto se da por meio de duas hastes
tubulares paralelas ligadas a contra capa do assento. Viga de sustentacdo dos assentos: Chapas
de fixacdo dos assentos, confeccionada em aco carbono ABNT 1010/1020 com espessura
minima de 4,00 mm, provido de furagdo para fixagdo nos assentos por meio de parafusos. Tubo
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transversal de sustentagdo dos assentos de formato retangular, cuja medida de altura minima
da viga é de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por
meio de tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento se modo
a ndo permitir escdrias, nem volumes e tampouco respingos de solda. Bases para longarina: em
formato de “V” invertido ou similar, em material injetado, a base de nylon com fibra de vidro,
provido de reforgos estruturais internos tipo “X”, provendo maior resisténcia mecanica a peca,
com recorte para encaixe a viga e pega superior em chapa de aco para finalizagdo da fixacdo por
parafusos injetados na base. Sistema de encaixe a viga, permitindo ajustes na posicdo de fixagdo
dos assentos, sendo fixados a mesma através de parafusos e porcas. Dotada de duas sapatas
injetadas em resina de engenharia de cor preta com diametro minimo da sapata na area de
contato com o piso de 50 mm, fixadas por encaixe, cuja fixacao dispense solda ou buchas para
alojamento do pino dos rodizios, cujo diametro de fixagdo minimo é de 11 mm e com anel
metdlico eldstico. Por ser injetada em termoplastico, permite assepsia cm agua nos locais de
instalagdo. Bragos fixos e intermediarios (para uma longarina de 3 posi¢des, quatro bragos sdo
disponiveis), estruturados em ago carbono tubular, fixados a viga da longarina, com posterior
apoio injetado em polipropileno, distancia interna entre bragos minima de 480 mm.
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LONGARINA METALICA ESTOFADA 2 LUGARES, COM APOIO DE BRACOS. Assento e encosto
metalico; estrutura com chassi monobloco em chapa de ago perfurada com laterais de reforgo
com cortes a laser de 2,65 mm de espessura dobrada em centro de dobra, bordas arredondadas,
todo conjunto fixado a longarina horizontal triangular através de parafusos métricos, pintados
pelo sistema eletrostatico. Estofado: assento/encosto confeccionado em compensado prensado
a quente com lamina mesclada de madeira selecionada com espessura minima de 10 mm, porca
garras embutidas %, com alta resisténcia mecanica, provida de superficie estofado com espuma
em poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de
rasgo, alta tensdao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacao
permanente, assento com densidade entre 65 e 75 kg/m? e encosto com densidade entre 95 e
105 kg/m3, moldada anatomicamente com espessura média de 10 mm. Medidas aproximadas
para cada assento de 480 x 380 mm (I x p), e para cada encosto de 485 x 340 mm (|l x a). Cada
conjunto assento/encosto é fixado as longarinas em quatro pontos, paralelos, por parafusos
métricos e porcas com rosca %”, que possibilita maior facilidade na montagem e na
desmontagem. Revestimento: assento/encosto em tecido courvin com peso 450g (+/- 5%) por
metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com
norma abnt nbr, ou vinil (resina de policloreto de vinila, plastificante ftalico, estabilizante
térmico organometalico, carga minerais e pigmentos), com suporte téxtil de poliéster e algodao.
Bragos: estrutura formada por chapa de a¢o 4,75mm de espessura cortada a laser, com abas
para fixagdo no assento e no encosto, base escareada para melhor acabamento dos parafusos
gue fixam o apoio de braco, curvado em ferramenta de estampagem e dobrado em centro de
dobra, possui apoia-bragos injetado em poliuretano semirrigido, na parte superior da estrutura
do brago com largura minima de 50 mm. Estrutura: estrutura confeccionada com base horizontal
inferior em tubo de ago oblongo de aproximadamente 58 x 29 x 1,90 mm, com ponteiras nas
extremidades e sapatas em polipropileno. Sapata niveladora com formato sextavado com
didmetro de 30 mm com rosca 5/16. Coluna vertical em tubo mecanico de aco oblongo de
aproximadamente 40 x 77 x 1,50 mm. Base horizontal em tubo mecanico retangular de
aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com plataformas estampadas em chapa de aco 2,65 para
montagem dos assentos com alta resisténcia mecéanica soldadas para montagem dos assentos e
encostos. A unido das bases laterais com a base horizontal superior é através de chapa de ago
com espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos m8 x 25 mm. Altura total: 880 mm. Largura
total: 1.325 mm.
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LONGARINA METALICA ESTOFADA 3 LUGARES, COM APOIO DE BRACOS. Assento e encosto
metalico; estrutura com chassi monobloco em chapa de ac¢o perfurada com laterais de reforgo
com cortes a laser de 2,65 mm de espessura dobrada em centro de dobra, bordas arredondadas,
todo conjunto fixado a longarina horizontal triangular através de parafusos métricos, pintados
pelo sistema eletrostatico. Estofado: assento/encosto confeccionado em compensado prensado
a quente com lamina mesclada de madeira selecionada com espessura minima de 10 mm, porca
garras embutidas %, com alta resisténcia mecanica, provida de superficie estofado com espuma

Rua Professor Jodo Félix, Niamero 1024, Quadra 5 Lote 60, Bairro Lixeira, CEP 78.008-840
Cuiaba — MT - Telefone (65) 3359-2808 — licitacaocomissao@consorciovaledoriocuiaba.com.br




Consorcio Intermunicipal de

i“Desenvolvimento Econdmico e Social do

Vale do Rio Cuiaba
v' =

em poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagac¢do de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo
permanente, assento com densidade entre 65 e 75 kg/m? e encosto com densidade entre 95 e
105 kg/m3, moldada anatomicamente com espessura média de 10 mm. Medidas aproximadas
para cada assento de 480 x 380 mm (I x p), e para cada encosto de 485 x 340 mm (I x a). Cada
conjunto assento/encosto é fixado as longarinas em quatro pontos, paralelos, por parafusos
métricos e porcas com rosca %", que possibilita maior facilidade na montagem e na
desmontagem. Bragos: estrutura formada por chapa de ago 4,75mm de espessura cortada a
laser, com abas para fixagdo no assento e no encosto, base escareada para melhor acabamento
dos parafusos que fixam o apoio de brago, curvado em ferramenta de estampagem e dobrado
em centro de dobra, possui apoia-bragos injetado em poliuretano semirrigido, na parte superior
da estrutura do brago com largura minima de 50 mm. Estrutura: estrutura confeccionada com
base horizontal inferior em tubo de aco oblongo de
aproximadamente 58 x 29 x 1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e sapatas em
polipropileno. Sapata niveladora com formato sextavado com didametro de 30 mm com rosca
5/16. Coluna vertical em tubo mecanico de aco oblongo de aproximadamente 40 x 77 x 1,50
mm. Base horizontal em tubo mecanico retangular de aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com
plataformas estampadas em chapa de ago 2,65 para montagem dos assentos com alta
resisténcia mecanica soldadas para montagem dos assentos e encostos. A unido das bases
laterais com a base horizontal superior é através de chapa de ago com espessura de 4,75 mm,
fixado com parafusos m8 x 25 mm. Altura total: 880 mm. Largura total: 1.325 mm.
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CADEIRA FIXA COM BRACO INTEGRADO. Encosto - Dimensdes aproximadas: 385 X 455 MM
(LXA): constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, estrutura do encosto em
polipropileno, reforcado com fibra de vidro. Encosto estofado, com revestimento atrelado a
uma almofada de espuma flexivel com densidade minima controlada de 30 kg/m?, podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 20 mm. Assento - Dimens&es
aproximadas: 505 x 445 MM (LXP): em compensado multilaminado de madeira com no minimo
13 mm de espessura e nesta estrutura deverd ser fixada uma espuma flexivel de poliuretano
injetada com densidade controlada de no minimo 40 kg/m3, podendo ocorrer varia¢des na
ordem de +/- 10%, e espessura média de 40 mm com revestimento a ser definido. Com
blindagem plastica em polipropileno injetado. Base: continua em acgo carbono tipo balacim e
interligada aos bragos. Contém deslizadores fixos em sua extremidade em contato ao chao.
Apoio de bragos: devera ser fixado na estrutura e fabricado pelo processo de injecdo em
polipropileno com dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de largura.
Devera ser fixado na estrutura e fabricado pelo processo de inje¢do em polipropileno com
dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de largura.
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CADEIRA FIXA, COM 04 PES, ESTOFADO, OPERACIONAL. Encosto estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 40 mm e
dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno que deixe
inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e
gue cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o aparente. Largura minima do encosto de 410 mm,
extensdo vertical minima do encosto de 360 mm. Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforcos estruturais ou em compensado multilaminado
anatomico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contra capa para
o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. ndo sendo
usado perfil de PVC para os bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Largura e profundidade de superficie minimas do
assento de 455 mm. Suporte de jungdo do encosto: em chapa de ago de espessura minima de
6,35 mm, estampada com vinco de refor¢o estrutural, ou tubo eliptico ou oblongo de aco,
dimensdes minimas 18x43x1,50 mm com reforgo interno, com fixacdo na estrutura metadlica da
viga ou flange (e ndo direto no assento), pintura eletrostatica a p6 e carenagem plastica injetada
em polipropileno em alta pressdo (ndo capas sanfonadas ou corrugadas executadas por PEAD
soprado). Estrutura metalica fixa, do tipo 04 pés manufaturada a partir de tubo de ago carbono

Rua Professor Jodo Félix, Niamero 1024, Quadra 5 Lote 60, Bairro Lixeira, CEP 78.008-840
Cuiaba — MT - Telefone (65) 3359-2808 — licitacaocomissao@consorciovaledoriocuiaba.com.br




Consorcio Intermunicipal de

i“Desenvolvimento Econdmico e Social do

Vale do Rio Cuiaba
v' =

de didmetro minimo de 22,22 e espessura minima de parede de 1,20 mm, com plataforma para
fixagdo do assento e da jungdo do encosto em chapa de ago com espessura de, no minimo, 2,25
mm do tipo flange universal. Tratamento de superficie do ago da estrutura através de pintura a
po, cor preta. Sapatas articuladas injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com a
superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura. A articulagdo da sapata aumenta
a durabilidade da mesma, em fungdo de maior massa de material empregada na fabricacdo, e
ainda promove corregdo contra pequenas irregularidades na superficie do piso.
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Cadeira Multiuso plastica. Assento em polipropileno, fabricado pelo processo de injegdo e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Possui dimensGes aproximadas de 400
mm de largura por420mm de profundidade apresentando em suas extremidades cantos
arredondados e com 24 aberturas longitudinais, cada uma medindo aproximadamente 6 mm de
profundidade e 102,5 mm de largura. Encosto polipropileno injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 398 mm de largura por
250mm de altura apresentando em suas extremidades cantos arredondados com projetado com
18aberturas longitudinais, sdo 12 aberturas medindo aproximadamente 6 mm de altura e
109mm de largura e 6 aberturas medindo aproximadamente 6 mm de altura e 101mm de
largura. O encosto é unido a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto, que se
encaixa na estrutura metalica. O travamento do encosto se da por dois pinos fixadores, injetados
em polipropileno, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Estrutura é fabricada a partir
de tubos de ago de secgao redonda com 19,05mmde diametro e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados pelo processo de soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos
tubos dos pés a estrutura recebe ponteiras pldasticas injetadas em polipropileno.
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CADEIRA BAIXA, OPERACIONAL, ESTOFADA, SEM BRACOS. Encosto: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante minima de 35 mm. Dotado
de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno, ndo sera tolerado o uso
de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de encosto. Aspectos
dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura de 410 mm e extensdo vertical de 360
mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Ajuste de altura do encosto: em no minimo 6
pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagdo minima do encosto:
25 graus. Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura minima
de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de espessura
média predominante minima de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento
injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos
ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado
o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento.
Largura e profundidade de superficie do assento de 455mm, sendo essas medidas aceitas como
minimas. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no
minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do
encosto de maneira independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do
suporte de encosto seja uma chapa de aco, lamina ou tubo, com no minimo 3,0 mm de espessura
de parede, se for lamina, com vincos de reforgo estrutural. Coluna: coluna para ajuste de altura
e giro de 3602 do assento a gds, com classificagdao de qualidade e seguranga minimas conforme
Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017 dotada opcionalmente de telescépio para
acabamento e protec¢do da coluna. Base de cinco patas injetadas em nylon com fibra de vidro,
em formato arcada ou arcado piramidal, com aletas de refor¢o na porgao inferior das patas e
com anel metdlico central. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo,
10 mm, com anel elastico metadlico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica
ou solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.
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ESTOFADO, TIPO SOFA INDIVIDUAL. Dimensdes gerais: 800 x 740 x 810 MM (P X L X A) Assento:
Composto de trés almofadas em espuma de poliuretano medindo: 650 x 670 x 100 mm (p x | x
a), com botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie
superior. Encosto: Composto de trés almofadas em espuma de poliuretano medindo: 100 x 670
x 400 mm (p x | x a), com botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos
em sua superficie frontal e angulacdo de 752 na superficie inferior, conferindo inclinagao
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adequada para o conforto do usuario. Estrutura: Sob a almofada do assento percintas elasticas
de 5cm de largura entrelagadas de modo uniforme conferindo seguranga ao usuario e evitando
ceder o assento, fixadas a estrutura de madeira maciga proveniente de reflorestamento e as
superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF). Bragos: Estrutura em madeira
macica proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira
(MDP ou MDF)fixados por grampos e parafusos, medindo: 800 x 80 x 430 mm (p x | x a) Apoio
de braco: com espuma de 30mm e densidade 35kg/m3. Base: Estruturada em tubo de ago inox
polido quadrado (21.4 x 1,5mm) que circunda toda a estrutura do sofa, medindo 79 x 2135 mm
(p x 1). Pés: Nas extremidades da base estdo soldados pés em tubo de aco inox polido quadrado
(21.4 x 1,5mm) com 18 cm de altura, onde se encaixam sapatas de polipropileno na superficie
inferior.
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ESTOFADO, TIPO SOFA 02 LUGARES Dimens&es: 800 x 1480 x 810 MM (P X L X A) Assento:
Composto de duas almofadas em espuma de poliuretano medindo: 650 x 670 x 100 mm (p x | x
a), com botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie
superior. Encosto: Composto de duas almofadas em espuma de poliuretano medindo: 100 x 670
x 400 mm (p x | x a), com botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos
em sua superficie frontal e angulagcdo de 752 na superficie inferior, conferindo inclinagdo
adequada para o conforto do usuadrio. Estrutura: Sob a almofada do assento percintas elasticas
de 5cm de largura entrelagadas de modo uniforme conferindo seguranga ao usudrio e evitando
ceder o assento, fixadas a estrutura de madeira maciga proveniente de reflorestamento e as
superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF). Bragos: Estruturado em madeira
macica proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira
(MDP ou MDF), fixados por grampos e parafusos, medindo: 800 x 80 x 430 mm (p x | x a) Apoio
de braco: com espuma de 30mm e densidade 35kg/m3. Base: Estruturada em tubo de aco inox
polido quadrado (21.4 x 1,5mm) que circunda toda a estrutura do sofa, medindo 79 x 1475 mm
(p X 1).
Pés: Nas extremidades da base estdo soldados pés em tubo de ago inox polido quadrado (21.4
x 1,5mm) com 18 cm de altura, onde se encaixam sapatas de polipropileno na superficie inferior.
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ESTOFADO, TIPO SOFA 03 LUGARES Dimensdes gerais: 800 x 2140 x 810 MM (P X L X A) Assento:
Composto de trés almofadas em espuma de poliuretano medindo: 650 x 670 x 100 mm (p x | x
a), com botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie
superior. Encosto: Composto de trés almofadas em espuma de poliuretano medindo: 100 x 670
x 400 mm (p x | x a), com botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos
em sua superficie frontal e angulagdo de 752 na superficie inferior, conferindo inclinagao
adequada para o conforto do usuadrio. Estrutura: Sob a almofada do assento percintas elasticas
de 5cm de largura entrelagadas de modo uniforme conferindo seguranga ao usuario e evitando
ceder o assento, fixadas a estrutura de madeira macica proveniente de reflorestamento e as
superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF). Bragos: Estrutura em madeira
macica proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira
(MDP ou MDF)fixados por grampos e parafusos, medindo: 800 x 80 x 430 mm (p x | x a) Apoio
de braco: com espuma de 30mm e densidade 35kg/m3. Base: Estruturada em tubo de ago inox
polido quadrado (21.4 x 1,5mm) que circunda toda a estrutura do sofa, medindo 79 x 2135 mm
(p x1). Pés: Nas extremidades da base estdo soldados pés em tubo de ago inox polido quadrado
(21.4 x 1,5mm) com 18 cm de altura, onde se encaixam sapatas de polipropileno na superficie
inferior.
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SOFA 01 LUGAR Dimensdes: L: 930 A: 770 P: 670mm Sofa estruturado em madeira de
reflorestamento pinus e/ou eucalipto, osb e mdf, revestido em espuma laminada soft d-28, com
revestimento em tecido sintético crepe ou couro ecoldgico. Assento e encosto fixos,
revestimento com costura francesa. Bragos retangulares. Pés confeccionados em tubo de
aluminio 20x20mm com acabamento polido.
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SOFA 02 LUGARES Dimensdes: L: 1760 A: 770 P: 670mm Sofa estruturado em madeira de
reflorestamento pinus e/ou eucalipto, osb e mdf, revestido em espuma laminada soft d-28, com
revestimento em tecido sintético crepe ou couro ecoldgico. Assento e encosto fixos,
revestimento com costura francesa.Bragos retangulares. Pés confeccionados em tubo de
aluminio 20x20mm com acabamento polido.
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SOFA 03 LUGARES Dimensdes: L: 2100 A: 770 P: 700mm Sofa estruturado em madeira de
reflorestamento pinus e/ou eucalipto, osb e mdf, revestido em espuma laminada soft d-28, com
revestimento em tecido sintético crepe ou couro ecoldgico.Assento e encosto fixos,
revestimento com costura francesa.Bragos retangulares.Pés confeccionados em tubo de
aluminio 20x20mm com acabamento polido.
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SOFA MODULAR INDIVIDUAL COM ENCOSTO. Estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago
carbono de se¢do redonda com diametro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo
1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrostatica a p6 de cor preta com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de
solda do tipo Metal Inert Gas. Assento e encosto formados através de pecas individuais a partir
de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade minima é 30 kg/m3, com
espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o encosto. Chassis estruturais de assento
e encosto de compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento do
assento, encosto e laterais do assento em tecido crepe de fios de poliéster ou em laminado
sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante,
modelagens através de costuras para perfeito acabamento dos estofados. Dimensdes minimas:
Profundidade util do assento (medida da borda frontal do assento até a intersec¢do com o
encosto): 460 mm. Profundidade total: 620 mm. Altura total: 750 mm. Altura do assento ao piso:
entre 400 e 500 mm. Altura util da borda superior do encosto em relagdo ao assento: 300 mm.
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SOFA MODULAR 01 LUGAR INDIVIDUAL SEM ENCOSTO. Estrutura do tipo trapezoidal em tubo
de ago carbono de se¢do redonda com diametro de 19,05 mm e espessura de parede de no
minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento ho mesmo tubo. Tratamento em
pintura eletrostatica a p6 de cor preta com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou
de solda do tipo Metal Inert Gas. Mddulo formado apenas por peca de assento (sem encosto) a
partir de espuma flexivel de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3,
com espessura de 140 com chassi estrutural de compensado multilaminado com espessura
minima de 10 mm. Revestimento do assento e laterais do assento em tecido crepe de fios de
poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha, modelagens através de
costuras para perfeito acabamento dos estofados. Dimensdes minimas: Largura e Profundidade
do assento: 640 mm. Profundidade total: 640 mm. Altura total: entre 400 e 500 mm.
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MODULO CIRCULAR CONCAVO 45 GRAUS SEM ENCOSTO. Mdédulo circular ou semicircular
pequeno, concavo, autoportante, sem encosto, sem bracos, componentes de sistema modular
de sofas especifico para utilizagdo em areas de trabalho colaborativo, que possibilite a
configuragdo de arranjo circular. Angulo formado pelas laterais de 452 (quarenta e cinco graus).
Raio frontal do assento de no minimo 40cm e no maximo 70cm (medido do centro do circulo
até a borda interna do assento). O mddulo deve permitir uma perfeita justaposi¢gdo e possuir
sistema de entre estes, de facil fixacdo e/ou desfixacdo. Dimensdes: Largura total de 850 mm no
minimo na porgdo reta mais larga, profundidade total minima de 620 mm, altura do assento ao
piso entre 400 e 500 mm. Estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de secdo
redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as
travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Assento a partir de espumas flexiveis de
poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3, com espessura de 140 mm
estruturado em compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm.
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MODULO CIRCULAR CONVEXO 45 GRAUS SEM ENCOSTO. Médulo circular ou semicircular
convexo autoportante, sem encosto, sem bracos, componentes de sistema modular de sofas
especifico para utilizacdo em areas de trabalho colaborativo, que possibilite a configuracdo de
arranjo circular. Angulo formado pelas arestas do raio da borda frontal do assento de 45 graus
(quarenta e cinco graus). O médulo deve permitir uma perfeita justaposicdo e possuir sistema
de entre estes, de facil fixagdo e/ou desfixagdo. Dimensdes: Largura total de 1300 mm no
minimo na porgao reta mais larga, profundidade total minima de 660 mm, altura do assento ao
piso entre 400 e 500 mm. Estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de sec¢do
redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as
travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Assento a partir de espumas flexiveis de
poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 * 5 kg/m3, com espessura de 140 mm
estruturado em compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm.
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SOFA MODULAR 02 LUGARES SEM BRACOS. Sofa reto de 02 lugares sem bragos com estrutura
cuja vista lateral se assemelha a um trapézio ou a um retangulo, com a porgdo superior aberta,
manufaturada em tubo de ago carbono de secdo redonda com diametro de 19,05 mm e
espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no
mesmo tubo. Assento e encosto e bragos formados através de pecas individuais a partir de
espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 5 kg/m3, com
espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o encosto e 40 mm para os bragos. Chassis
estruturais de assento e encosto e bragos de compensados multilaminados com espessura
minima de 10 mm. Dimensdes minimas: Largura total: 1300 mm. Profundidade total: 620 mm.
Altura total: 750 mm. Altura do assento ao piso: entre 400 e 500 mm. Profundidade util do
assento: 460 mm. Altura Util do encosto (da borda superior do encosto ao assento): 300 mm.
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POLTRONA/SOFA 02 LUGARES COM APOIA BRAGCOS Sof4 reto de 02 lugares com estrutura do
tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de seg¢do redonda com didmetro de 19,05 mm e
espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no
mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostatica a po de cor preta com elementos ligados
entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento, encosto e bragos
formados através de pecas individuais a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida,
cuja densidade nominal é de 30 = 5 kg/m3, com espessura de 140 mm para o assento e de 80
mm para o encosto. Chassis estruturais de assento e encosto de compensados multilaminados
com espessura minima de 10 mm. Dimensdes minimas do sofa: Profundidade util do assento
(medida da borda frontal do assento até a intersec¢do com o encosto): 460 mm. Profundidade
total: 620 mm. Altura total: 750 mm. Altura do assento ao piso: entre 400 e 500 mm. Largura
total do sofa considerando os bragos: 1400 mm. Altura util do encosto em relagdo ao assento:
300 mm.
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ESTOFADO POLTRONA 1 LUGAR, FIXA Sofa reto de 01 lugar individual com estrutura do tipo
trapezoidal em tubo de ago carbono de se¢do redonda com diametro de 19,05 mm e espessura
de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo.
Assento, encosto e bragos formados através de pegas individuais a partir de espumas flexiveis
de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m3, com espessura de 140
mm para o assento e de 80 mm para o encosto. Chassis estruturais de assento e encosto de
compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm. Dimensdes minimas do sofa:
Profundidade util do assento (medida da borda frontal do assento até a intersec¢do com o
encosto): 460 mm. Profundidade total: 620 mm. Altura total: 750 mm. Altura do assento ao piso:
entre 400 e 500 mm. Largura total do sofa considerando os bragos: 740 mm. Altura util do
encosto em relagdo ao assento: 300 mm.
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ESTOFADO POLTRONA DE 01 LUGAR, GIRATORIA. O conjunto recebe um eixo fabricado em ago
com 38,00 mm de didmetro, nesse eixo é soldado uma chapa de aco carbono com 6,35 mm de
espessura com a fungdo de unir a concha a base. A base recebe uma protecdo de preparagdo de
superficie metalica em nanocerdmica, e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante
protecdo e maior vida Util ao produto. Concha: A estrutura da concha é fabricada em chapa de
compensado de 15 mm de espessura, composta por pecgas de diferentes dimensdes que unidas
entre si através de grampos d3o forma ao conjunto. A concha recebe uma almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminagdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 33 kg/m?3, com variagbes possiveis de +/- 10% e espessura média de
100 mm. A regido do assento possui dimensdes aproximadas de 558 mm de profundidade e 598
mm de largura, ja a regido do encosto possui dimensdes de 475 mm de altura e 598 mm de
largura. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento. Apoia Brago: A
estrutura do apoio de brago é fabricada em compensado, composta por pecas de variadas
dimensdes, com espessuras de 12, 15 e 18 mm. A estrutura recebe uma almofada de espuma
flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminagao. Esta almofada possui
densidade controlada de 33 kg/m?3, com variagdes possiveis de +/- 10% e espessura média de 30
mm. A regido de contato do apoia braco com o usudrio possui dimensdes aproximadas de 55
mm de largura e 700 mm de comprimento. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de
tapecamento. Base Constituida por quatro pas de apoio e um mancal central contento dois
rolamentos para tornar a base  giratdria. As pas de apoio sdo
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fabricadas em chapa de ago carbono com 8 mm de espessura e unidas ao conjunto através do
processo de soldagem MIG. Na extremidade de cada pa possui uma sapata plastica fabricada
em polipropileno, pelo processo de injecao. O mancal é fabricado em tubo de ago carbono de
60,30 mm de diametro e possui 11,07 mm de espessura.
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UND

PUFF REDONDO. Diametro: 353 MM. Estrutura do puff por travessas dispostas verticalmente e
de forma escalonada, fabricadas em madeira de eucalipto, as quais sdo fixadas, em suas
extremidades, em chapas inteiricas de MDF, com 12 mm de espessura. As estruturas sdo
envolvidas lateralmente de modo a garantir o fechamento dos vazios deixados pelo
escalonamento das travessas e serve como suporte de sustentagdo para o revestimento. Na
parte superior das estruturas é fixada uma almofada, com geometria definida de acordo com a
versdo, de espuma flexivel a base de poliuretano (PU). Esta almofada possui densidade
controlada de 33 kg/m3® podendo ocorrer variacbes na ordem de +/- 10%. Todas as versdes
possuem sapatas em polipropileno fabricadas pelo processo de inje¢do, que evita o contato
direto do MDF com a superficie de apoio, fixadas ao conjunto por parafusos autoatarraxantes.
Com alga lateral. Altura final de 456 mm.
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PUFF TRAPEZIO. Diametro: 539 X 394 MM. Estrutura do puff por travessas dispostas
verticalmente e de forma escalonada, fabricadas em madeira de eucalipto, as quais sdo fixadas,
em suas extremidades, em chapas inteiricas de MDF, com 12 mm de espessura. As estruturas
sdo envolvidas lateralmente de modo a garantir o fechamento dos vazios deixados pelo
escalonamento das travessas e serve como suporte de sustentagdo para o revestimento. Na
parte superior das estruturas é fixada uma almofada, com geometria definida de acordo com a
versdo, de espuma flexivel a base de poliuretano (PU). Esta almofada possui densidade
controlada de 33 kg/m3 podendo ocorrer varia¢bes na ordem de +/- 10%. Todas as versdes
possuem sapatas em polipropileno fabricadas pelo processo de injecdo, que evita o contato
direto do MDF com a superficie de apoio, fixadas ao conjunto por parafusos autoatarraxantes.
Com alga lateral. Altura final de 456 mm.
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PUFF TRAPEZIO. Diametro: 405 X 352 MM. Estrutura do puff por travessas dispostas
verticalmente e de forma escalonada, fabricadas em madeira de eucalipto, as quais sdo fixadas,
em suas extremidades, em chapas inteiricas de MDF, com 12 mm de espessura. As estruturas
sdo envolvidas lateralmente de modo a garantir o fechamento dos vazios deixados pelo
escalonamento das travessas e serve como suporte de sustentacdo para o revestimento. Na
parte superior das estruturas é fixada uma almofada, com geometria definida de acordo com a
versdo, de espuma flexivel a base de poliuretano (PU). Esta almofada possui densidade
controlada de 33 kg/m3 podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 10%. Todas as versdes
possuem sapatas em polipropileno fabricadas pelo processo de injecdo, que evita o contato
direto do MDF com a superficie de apoio, fixadas ao conjunto por parafusos autoatarraxantes.
Com alca lateral. Altura final de 456 mm.
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DIVISORIA PISO TETO CEGA. Divisdria para ambientes, tipo piso teto com painel cego em MDP,
com estrutura confeccionada em aluminio anodizado fosco em mddulo padrdo de 900 mm de
largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e na espessura de 60 mm, com fechamento in
loco, quando preciso, sob medida variavel de acordo com o projeto. Composta por: Mddulos de
900 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao teto, fechamentos in
loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. Painel padrao do piso ao teto
de 900 mm de largura x altura maxima de 2700 mm, composto em MDP de baixa pressdo com
espessura de 15mm com revestimento em laminado melaminico em ambas as faces com fita de
borda de 0,45 a Imm em toda a peca colado a quente através do sistema hotmelt. Painel de
arremate, quando necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco. Os
maodulos possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos de montante em ago
temperado zincado, medindo 26 x 49 mm, fixadas nas travessas verticais (montantes com
medidas de 23 x 29 mm espessura de 1,5 mm e reforgo central com 2,00 mm) com parafusos
auto brocante zincado cabega chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para receber
a mola grapa de aco zincada, medindo 45 x 13 x 11 com espessura de 2 mm, fixada nas placas
de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips,
permitindo saque individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer tipo de parafuso
aparente respeitando a medida de 8mm de espacamento entre os mddulos. O médulo completo
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possui um espago interno entre os painéis que proporciona um vao de 30 mm que pode permitir
uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos entre ambientes.
Os médulos terminais (inicio ou arremate de divisérias) possuem sistema de saque frontal dos
painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através da mola
virgula de ago zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4
x 14mm cabega chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas
travessas verticais (montantes) com parafusos auto brocante zincado cabega chata sistema
Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de aco zincada fixada nas placas de 15
mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega chata sistema Philips ambos
permitindo saque individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer tipo de parafuso
aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os mddulos. Os mddulos
terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relagdo ao mdédulo padrao de
maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. A estrutura da diviséria é
composta de guias para piso, teto e parede, montantes verticais, régua de paginagdo, colunas
de trés saidas, colunas de arremate e colunas de canto de 90° que devem ser aluminio extrudado
com acabamento anodizado fosco. As guias tém 28mm de largura por 52mm de altura e sdo
fixadas com buchas e parafusos zincados. Os montantes verticais tém 23mm x 29mm e possuem
cavidades para encaixe e fixagdo das molas, permitindo o saque frontal. A régua de paginagao
tem 55mm de largura e detalhe de 8mm sem seu eixo para gabaritar e manter espagamento
uniforme entre os painéis. As colunas de trés saidas e as colunas 902, ambas tém dimensdes
externas de 60mm x 60mm e servem para mudangas de direcdo. Ambas possuem cavidade para
encaixe do montante. As colunas de arremate tém dimensdes de 60mm x 27mm, utilizadas para
acabamento da diviséria quando ela ndo terminar em uma parede. Tolerancia maxima de 5%
nas dimensdes para mais ou para menos.
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DIVISORIA PISO TETO CEGO TOTAL — REFORCADA. Divisdrias para espagos internos, do tipo piso
ao teto, com painéis em MDP sem aberturas visiveis, dotadas de uma estrutura de suporte feita
de aluminio anodizado fosco. Cada médulo padrdao tem 900 mm de largura e pode alcangar até
2700 mm de altura (pé-direito), com uma espessura total de 90 mm. Essas divisérias podem ser
ajustadas e personalizadas conforme as necessidades do projeto. Os componentes incluem
maodulos de 900 mm de largura e uma altura maxima de 2700 mm, que sdo personalizados no
local de acordo com o projeto especifico. Os painéis utilizados tém uma largura padrio de 900
mm e podem alcangar uma altura mdxima de 2700 mm, sendo fabricados em MDP de baixa
pressdao com uma espessura de 18 mm. Ambas as faces dos painéis sao revestidas com laminado
melaminico e possuem fitas de borda de 0,45 a 1 mm, que sdo coladas a quente utilizando o
sistema hotmelt. Os médulos permitem a remogao dos painéis frontais por meio de ganchos de
montante em aco temperado zincado, medindo 40 x 52 mm, fixados nas travessas verticais
(montantes) de 30 x 49 mm e 1,5 mm de espessura, usando parafusos auto-brocantes zincados
com cabeca chata no sistema Philips de 3,5 mm x 16 mm. Esses ganchos sdo projetados para
acomodar molas grapa de aco zincado de 55 x 15 x 20 mm com espessura de 2 mm, fixadas nas
placas de 18 mm com parafusos auto-atarraxantes zincados de 4 x 14 mm com cabega chata no
sistema Philips. Isso permite a remogao individual dos painéis, sem deixar parafusos visiveis,
mantendo um espagamento de 8 mm entre os mddulos. Além disso, os mdédulos tém um espago
interno entre os painéis de 50 mm, que deve ser preenchido por |3 de rocha com 32 kg/m3
produzida a partir de matérias-primas abundantes na natureza e recicladas, que quando em
contato com chama, ndo deve queimar e nem emitir fumacga toxica como as espumas plasticas,
possibilita ser usada em contato com todos os materiais e ndo causa corrosdo. Os mddulos
terminais, usados no inicio ou final das divisdrias, também permitem a remocdo dos painéis
frontais por meio de mecanismos similares aos descritos acima, garantindo uma instalagdo
personalizada de acordo com o projeto. A estrutura da diviséria é composta de guias para piso,
teto e parede, montantes verticais, régua de pagina¢do, colunas de trés saidas, colunas de
arremate e colunas de canto de 90° que devem ser aluminio extrudado com acabamento
anodizado fosco. As guias tém 52mm de largura por 52mm de altura e sdo fixadas com buchas
e parafusos zincados, possuem cavidade preenchida com espuma para evitar vdo nas
imperfeicoes de parede e teto. Os montantes verticais tém 30mm x 49mm e possuem cavidades
para encaixe e fixagdo das molas, permitindo o saque frontal, além de 4 canais a serem
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preenchidos por borracha de vedagdo entre os painéis/quadros para melhor resultado acustico.
A régua de paginagdo tem 55mm de largura e detalhe de 8mm sem seu eixo para gabaritar e
manter espacamento uniforme entre os painéis. As colunas de trés saidas e as colunas 909,
ambas tém dimensdes externas de 90mm x 90mm e servem para mudangas de dire¢do. Coluna
902 possui cavidades para encaixe do montante. As colunas de arremate tém dimensdes de
90mm x 32mm, utilizadas para acabamento final da diviséria quando ela ndo terminar em uma
parede. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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DIVISORIA PISO TETO CEGO TOTAL — SIMPLES. Diviséria para ambientes, tipo piso teto com
painel cego em MDP, com estrutura confeccionada em ago galvanizado em médulo padrao de
900 mm de largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e na espessura minima de 30 mm.
Composta por: Mddulos de 900 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso
ao teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. O
modulo é composto por painel padrao do piso ao teto de 900 mm de largura x altura maxima de
2700 mm, composto por MDP macico com espessura minima de 30 mm de espessura,
confeccionado por 2 chapas de MDP de 15 mm de espessura. As chapas sdo unidas por adesivo
de PVC através de sistema de prensa a quente e o revestimento externo possui acabamento em
laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de 0,45 a 1Imm em toda a peca
colada a quente através de sistema hotmelt. Os mdédulos possuem sistema de montagem por
engavetamento dos painéis sendo a jungdo dos mesmos feita por montante com perfil em
formato “H” em ago galvanizado, mantendo a padronizagdo e harmonia no ambiente. O
contorno da diviséria de piso é feito por guias, sendo elas em perfil de com formato “U” em ago
galvanizado, apta a receber painel e montante “H” fixado na mesma para estruturagdo. As guias
sdo fixadas por parafusos atarraxantes no piso, teto e paredes mantendo uma boa estruturagao
do conjunto. Os montantes sao fixados nas guias de piso para sustentagdo junto aos painéis. O
conjunto da divisdria possibilita a utilizagcdo de bandeira superior com a aplicagdo de montante
na vertical, acima do painel fixado a altura de 2100 mm. A mudanga de dire¢do das divisorias é
dada por tubo com secgao de 50x50 mm, que permite a dire¢do seja alterada em 902. Tolerancia
maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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DIVISORIA PISO TETO % AQUARIO — VIDRO UNICO. Diviséria para ambientes, tipo piso teto em
% aquario, com estrutura confeccionada em aluminio anodizado fosco em mddulo padrdo de
1250 mm de largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e na espessura de 60 mm, com
fechamento in loco, quando preciso, sob medida varidvel de acordo com o projeto. Composta
por: Mddulos de 1250 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao teto,
fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. Painel cego
padrdo até 900 mm de altura, com 1250 mm de largura, composto em MDP de baixa pressdo
com espessura de 15mm com revestimento em laminado melaminico em ambas as faces com
fita de borda de 0,45 a 1mm em toda a peca colado a quente através do sistema hotmelt. Acima
do painel cego e até o teto, temos quadros de vidro padrdo de 1250 mm de largura
confeccionado em estrutura de aluminio extrudado anodizado. A estrutura do quadro é
composta por quatro pecgas de aluminio extrudado anodizado seccionadas em angulo de 45° de
forma que a unido das pegas ndo necessite acabamento e ndo aparente nenhum parafuso. A
jungdo das pecas é realizada através de cantoneiras de 90° confeccionadas em chapa de ago #16
e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm cabega chata sistema Philips. Vidro
temperado incolor com 5mm de espessura. A Fixa¢do do vidro devera ser dada por perfil de
aluminio Macho, 46 x 36 mm espessura de 1,2mm, e fémea, 24 x 40 mm, espessura de 1,5mm.
Quadros de arremate, quando necessarios, confeccionado sob medida de acordo com projeto
in loco. O quadro de vidro deverd ser aplicado em todos os mddulos abaixo. Os mddulos
intermediarios possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos de montante
em acgo temperado zincado, medindo 26 x 49 mm, fixadas nas travessas verticais (montantes
com medidas de 23 x 29 mm espessura de 1,5 mm e refor¢o central com 2,00 mm) com
parafusos auto brocante zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para
receber a mola grapa de ago zincada, medindo 45 x 13 x 11 com espessura de 2 mm, fixada nos
paineis com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips,
permitindo saque individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer tipo de parafuso
aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento uniforme entre os médulos. O médulo
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completo possui um espago interno entre os painéis que proporciona um vao de 30 mm que
pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos
entre ambientes. Os mddulos terminais (inicio ou arremate de divisorias) possuem sistema de
saque frontal dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas
guias através da mola virgula de ago zincada fixada nos paineis com parafuso auto atarraxante
zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas
fixadas nas travessas verticais (montantes) com parafusos auto brocante zincado cabega chata
sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de a¢o zincada fixada nos
paineis com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips ambos
permitindo saque individual dos painéis de forma que nado fique qualquer tipo de parafuso
aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os mddulos. Os mddulos
terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relagdo ao mdédulo padrao de
maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. O médulo completo possui um
espaco interno entre os painéis de madeira que proporciona um vdo de 30 mm que pode
permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos entre
ambientes. A estrutura da divisoria é composta de guias para piso, teto e parede, montantes
verticais, régua de paginagdo, colunas de trés saidas, colunas de arremate e colunas de canto de
90° que devem ser aluminio extrudado com acabamento anodizado fosco. As guias tém 28mm
de largura por 52mm de altura e sdo fixadas com buchas e parafusos zincados. Os montantes
verticais tém 23mm x 29mm e possuem cavidades para encaixe e fixagdo das molas, permitindo
o saque frontal. A régua de paginagdo tem 55mm de largura e detalhe de 8mm sem seu eixo
para gabaritar e manter espagcamento uniforme entre os painéis. As colunas de trés saidas e as
colunas 902, ambas tém dimensdes externas de 60mm x 60mm e servem para mudangas de
direcdo. Ambas possuem cavidade para encaixe do montante. As colunas de arremate tém
dimensdes de 60mm x 27mm, utilizadas para acabamento final da diviséria quando ela nao
terminar em uma parede. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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DIVISORIA PISO TETO % AQUARIO — VIDRO DUPLO.Diviséria para ambientes do tipo piso ao teto,
em % aquario vidro duplo, composta por uma estrutura de aluminio anodizado fosco, com um
modulo padrdo de 1250 mm de largura e uma altura maxima de até 2700 mm (pé direito), com
uma espessura total de 90 mm. Essas divisdrias sdo personalizadas no local, conforme
necessario, de acordo com o projeto especifico. Cada médulo é composto por painéis de 1250
mm de largura e uma altura maxima (pé direito) de 2700 mm, feitos sob medida para atender
ao projeto. A parte inferior do mdédulo é composta por um painel cego padrdao com altura
maxima de 900 mm, largura de 1250 mm e construido em MDP de baixa pressdao com espessura
de 18 mm. Ambas as faces do painel sdo revestidas com laminado melaminico, e as bordas sdo
finalizadas com fita de borda de 0,45 a 1 mm, coladas a quente por meio do sistema hotmelt.
Acima do painel cego e até o teto, encontra-se um quadro de vidro padrdo com 1250 mm de
largura. Esse quadro de vidro é fabricado em uma estrutura de aluminio extrudado anodizado.
A estrutura do quadro é composta por quatro pecas de aluminio extrudado anodizado fosco,
seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das pecas ndo requer acabamento e nao
apresenta nenhum parafuso visivel. A jun¢do das pegas é realizada com cantoneiras de 90° feitas
em chapa de ago #16 e parafusos autoatarraxantes zincados de 2,9 x 6,5 mm com cabega chata
no sistema Philips. O vidro utilizado é laminado, incolor e tem uma espessura de 6 mm. A fixacdo
do vidro é realizada por meio de perfis de aluminio medindo 44 x 35 mm com espessura de 1,2
mm, em ambos os lados do vidro. Além disso, o perfil do quadro de vidro possui um espacgo para
acomodar persianas, evitando a passagem de luz na parte inferior do quadro de vidro. A
separagao entre os painéis e o quadro de vidro é feita por meio de um perfil de paginagdo em
aluminio extrudado anodizado fosco. Quando necessadrio, quadros de arremate sao
confeccionados sob medida no local de acordo com o projeto. Os mdédulos sdo projetados com
um sistema que permite a remogao frontal dos painéis através de ganchos de montante em ago
temperado zincado, medindo 40 x 52 mm. Esses ganchos sdo fixados nas travessas verticais
(montantes) de 30 x 49 mm e 1,5 mm de espessura, utilizando parafusos autobrocantes zincados
com cabecga chata no sistema Philips de 3,5 mm x 16 mm. As molas grapa de aco zincado,
medindo 55 x 15 x 20 mm com espessura de 2 mm, sdo fixadas nas placas de 18 mm com
parafusos autoatarraxantes zincados de 4 x 14 mm com cabega chata no sistema Philips. Isso
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permite a remocgdo individual dos painéis, sem deixar parafusos visiveis, mantendo um
espacamento de 8 mm entre os mddulos. Além disso, os mddulos tém um espago interno entre
os painéis de MDP, de 50 mm que deve ser preenchido por |3 de rocha com 32 kg/m3 produzida
a partir de matérias-primas abundantes na natureza e recicladas, que quando em contato com
chama, ndo deve queimar e nem emitir fumaca téxica como as espumas plasticas, possibilita ser
usada em contato com todos os materiais e ndo causa corrosdo. Os modulos terminais, usados
no inicio ou no final das divisérias, também permitem a remocdo frontal dos painéis por meio
de dois mecanismos: a partir dos painéis que se encaixam nas guias usando a mola virgula de
aco zincado fixada nas placas de 18 mm com parafuso autoatarraxante zincado de 4 x 14 mm
com cabeca chata no sistema Philips, e através das presilhas de montante zincadas fixadas nas
travessas verticais (montantes) com parafusos auto-brocantes zincados com cabega chata no
sistema Philips, de medida 3,5 x 16. Ambos os mecanismos permitem a remogao individual dos
painéis, mantendo um espagcamento de 8 mm entre os médulos. Os mdédulos terminais podem
ter larguras diferenciadas em relagdo ao modulo padrdo para se ajustar ao projeto
personalizado. A estrutura da divisoria é composta de guias para piso, teto e parede, montantes
verticais, régua de paginacdo, colunas de trés saidas, colunas de arremate e colunas de canto de
90° que devem ser aluminio extrudado com acabamento anodizado fosco. As guias tém 52mm
de largura por 52mm de altura e sdo fixadas com buchas e parafusos zincados, possuem
cavidade preenchida com espuma para evitar vao nas imperfeicoes de parede e teto. Os
montantes verticais tém 30mm x 49mm e possuem cavidades para encaixe e fixagdo das molas,
permitindo o saque frontal, além de 4 canais a serem preenchidos por borracha de vedacao
entre os painéis/quadros para melhor resultado acustico. A régua de paginagdo tem 55mm de
largura e detalhe de 8mm sem seu eixo para gabaritar e manter espagamento uniforme entre
0s painéis. As colunas de trés saidas e as colunas 902, ambas tém dimensdes externas de 90mm
x 90mm e servem para mudangas de dire¢do. Coluna 902 possui cavidades para encaixe do
montante. As colunas de arremate tém dimensdes de 90mm x 32mm, utilizadas para
acabamento final da diviséria quando ela ndo terminar em uma parede. Tolerancia maxima de
5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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DIVISORIA PISO TETO % AQUARIO — SIMPLES. Diviséria para ambientes, tipo piso teto em %
aquario, com estrutura confeccionada em aluminio e aco galvanizado em mddulo padrio de 900
mm de largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e na espessura minima de 30 mm.
Composta por: Mddulos de 900 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso
ao teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. O
modulo é composto por painel padrao do piso ao teto de 900 mm de largura x altura de 900
mm, composto por MDP macigo com espessura minima de 30 mm de espessura, confeccionado
por 2 chapas de MDP de 15 mm de espessura. As chapas sdo unidas por adesivo de PVC através
de sistema de prensa a quente e o revestimento externo possui acabamento em laminado
melaminico em ambas as faces com fita de borda de 0,45 a 1mm em toda a peca colada a quente
através de sistema hotmelt. Acima do painel é composto por quadro de vidro Unico temperado,
com 8 mm de espessura até o teto. A estrutura do quadro de vidro é composta por dois perfis
de aluminio extrudado com pintura eletrostatica, sendo perfil fixado direto no painel cego e na
estrutura da divisdria através de parafuso auto brocante zincado cabega chata sistema Philips,
perfil medindo 32 x 21 mm, com encaixe para perfil baguete medindo 18 x 20 mm. Ambos os
perfis possuem canal para utilizagcdo de escovinha ou borracha de vedacgdo, a fim de dar mais
firmeza aos vidros e evitar contato do mesmo com o aluminio, canal medindo 5 x 2 mm. Os
maodulos possuem sistema de montagem por engavetamento dos painéis sendo a jungdo dos
mesmos feita por montante com perfil em formato “H” em ago galvanizado, mantendo a
padronizagao e harmonia no ambiente. O contorno da divisoria de piso é feito por guias, sendo
elas em perfil de com formato “U” em ago galvanizado, apta a receber painel e montante “H”
fixado na mesma para estruturagdo. As guias sdo fixadas por parafusos atarraxantes no piso,
teto e paredes mantendo uma boa estruturacdo do conjunto. Os montantes sdo fixados nas
guias de piso para sustentacdo junto aos painéis. A mudanca de dire¢do das divisérias é dada
por tubo com seccdo de 50x50 mm, que permite a direcdo seja alterada em 902. Tolerancia
maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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DIVISORIA PISO TETO VIDRO TOTAL — VIDRO UNICO Divisdria para ambientes, tipo piso teto

Rua Professor Jodo Félix, Niamero 1024, Quadra 5 Lote 60, Bairro Lixeira, CEP 78.008-840
Cuiaba — MT - Telefone (65) 3359-2808 — licitacaocomissao@consorciovaledoriocuiaba.com.br




Consorcio Intermunicipal de

i“Desenvolvimento Econdmico e Social do

Vale do Rio Cuiaba
v' =

vidro Unico total, com estrutura confeccionada em aluminio anodizado fosco em mdédulo padrao
de 1250 mm de largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e na espessura de 60 mm, com
fechamento in loco, quando preciso, sob medida varidvel de acordo com o projeto. Composta
por: Mddulos de 1250 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao teto,
fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. Painel padrao
do piso ao teto de 1250 mm de largura x altura maxima de 2700 mm, composto em painel de
vidro Unico com estrutura de aluminio e vidro de cinco milimetros temperado. Painel de
arremate, quando necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco.
Quadros de vidro padrdo de 1250 mm de largura e altura até 2700 mm confeccionado em
estrutura de aluminio extrudado anodizado fosco. A estrutura do quadro é composta por quatro
pegas de aluminio extrudado anodizado fosco seccionadas em angulo de 45° de forma que a
unido das pegas ndo necessite acabamento e ndo aparente nenhum parafuso. A jungdo das
pecas é realizada através de cantoneiras de 90° confeccionadas em chapa de ago #16 e parafusos
auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm cabega chata sistema Philips. Vidro temperado
incolor de 5mm de espessura. A Fixa¢do do vidro devera ser dada por perfil de aluminio Macho,
46 x 36 mm espessura de 1,2mm, e fémea, 24 x 40 mm, espessura de 1,5mm. Quadros de
arremate, quando necessarios, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco. O
qguadro de vidro devera ser aplicado em todos os mdédulos abaixo. Os mddulos intermediarios
possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos de montante em ago
temperado zincado, medindo 26 x 49 mm, fixadas nas travessas verticais (montantes com
medidas de 23 x 29 mm espessura de 1,5 mm e refor¢o central com 2,00 mm) com parafusos
auto brocante zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para receber
a mola grapa de acgo zincada, medindo 45 x 13 x 11 com espessura de 2 mm, fixada nos quadros
de aluminio com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega chata sistema Philips,
permitindo saque individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer tipo de parafuso
aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os mddulos. Os mddulos
terminais (inicio ou arremate de divisdrias) possuem sistema de saque frontal dos painéis
através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através da mola virgula
de aco zincada fixada nos perfis de aliminio com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm
cabeca chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas
verticais (montantes) com parafusos auto brocante zincado cabega chata sistema Philips na
medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de ac¢o zincada fixada nos perfis de aluminio com
parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega chata sistema Philips, que nao fique
qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os
maodulos através de uma régua de paginacdo em aluminio anodizado fosco, medindo 55 x 14
mm, contribuindo com um melhor acabamento e padronizagdo entre médulos. Os mddulos
terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relagdo ao moédulo padrdo de
maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. A estrutura da divisoria é
composta de guias para piso, teto e parede, montantes verticais, régua de paginagdo, colunas
de trés saidas, colunas de arremate e colunas de canto de 90° que devem ser aluminio extrudado
com acabamento anodizado fosco. As guias tém 28mm de largura por 52mm de altura e sdo
fixadas com buchas e parafusos zincados. Os montantes verticais tém 23mm x 29mm e possuem
cavidades para encaixe e fixacdo das molas, permitindo o saque frontal. A régua de paginacdo
tem 55mm de largura e detalhe de 8mm sem seu eixo para gabaritar e manter espagamento
uniforme entre os painéis. As colunas de trés saidas e as colunas 902, ambas tém dimensdes
externas de 60mm x 60mm e servem para mudangas de direcdo. Ambas possuem cavidade para
encaixe do montante. As colunas de arremate tém dimensdes de 60mm x 27mm, utilizadas para
acabamento final da diviséria quando ela ndo terminar em uma parede. Tolerancia maxima de
5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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DIVISORIA PISO TETO VIDRO TOTAL — VIDRO DUPLO. Diviséria de ambiente, do tipo que se
estende do piso ao teto, com painéis de vidro duplo total, e sua estrutura é fabricada em
aluminio anodizado fosco. Cada médulo segue um padrdo com 1250 mm de largura e pode
atingir uma altura de até 2700 mm (pé direito), com uma espessura total de 90 mm. A
personalizagdo é realizada no local, conforme as necessidades especificas do projeto. Cada
modulo é composto por painéis de vidro que se estendem do piso ao teto, com uma largura de
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1250 mm e uma altura maxima de 2700 mm. Esses painéis sdo estruturados em vidro laminado
de 6 milimetros com uma estrutura de aluminio. Em caso de necessidade, os painéis de arremate
sdo feitos sob medida no local, de acordo com o projeto especifico. Os quadros de vidro padrao
também tém uma largura de 1250 mm e uma altura maxima de 2700 mm e sdo construidos com
uma estrutura de aluminio extrudado anodizado fosco. A estrutura do quadro é composta por
quatro pecas de aluminio extrudado anodizado fosco que sdo seccionadas em angulo de 45°, de
modo que a unido das pegas ndo requer acabamento e ndo apresenta parafusos visiveis. A
montagem das pecas é realizada por meio de cantoneiras de 90° feitas de chapa de ago #16 e
parafusos autoatarraxantes zincados de 2,9 x 6,5 mm com cabega chata no sistema Philips. O
vidro utilizado é laminado e incolor, com uma espessura de 6 mm. A fixagdao do vidro é feita por
meio de perfis de aluminio medindo 44 x 35 mm e com uma espessura de 1,2 mm, instalados
em ambos os lados do vidro. O perfil do quadro de vidro possui uma area projetada para
acomodar persianas, evitando a passagem de luz na parte inferior do quadro de vidro. Quando
necessario, os quadros de arremate sdao confeccionados sob medida no local, de acordo com o
projeto. Os mddulos intermediarios tém um sistema que permite a remogao frontal dos painéis
por meio de ganchos de montantes em aco temperado zincado, com dimensdes de 40 x 52 mm,
que sdo fixados nas travessas verticais (montantes) com medidas de 30 x 49 mm e uma
espessura de 1,5 mm. A fixagdo é feita com parafusos auto brocantes zincados com cabeca chata
no sistema Philips, medindo 3,5 mm x 16 mm, que recebem a mola grapa de a¢o zincada, com
dimensdes de 55 x 15 x 20 mm e uma espessura de 2 mm. Essa mola grapa é fixada nos quadros
de aluminio com parafusos autoatarraxantes zincados de 4 x 14 mm com cabeca chata no
sistema Philips, permitindo a remocao individual dos painéis sem que fique qualquer parafuso
visivel. O espacamento entre os modulos é de 8 mm. Os mddulos terminais (usados no inicio ou
no término das divisdrias) possuem um sistema que permite a remogéo frontal dos painéis por
meio de dois mecanismos: a partir dos painéis que se encaixam nas guias por meio de molas
virgulas de aco zincado, fixadas nos perfis de aluminio com parafusos autoatarraxantes zincados
de 4 x 14 mm com cabega chata no sistema Philips, e também por meio de presilhas de montante
zincadas, fixadas nas travessas verticais (montantes) com parafusos auto brocantes zincados
com cabeca chata no sistema Philips, com medidas de 3,5 x 16 mm, para receber a mola grapa
de aco zincada. Essa mola grapa é fixada nos perfis de aluminio com parafusos autoatarraxantes
zincados de 4 x 14 mm com cabeca chata no sistema Philips, garantindo que nao haja qualquer
parafuso visivel. O espagamento entre os moédulos é de 8 mm. Os mddulos terminais de
arremate podem ter larguras diferentes em relagdo ao mddulo padrdo para se adaptar ao
projeto especifico, que é desenvolvido no local. A estrutura da divisdria é composta de guias
para piso, teto e parede, montantes verticais, régua de paginacdo, colunas de trés saidas,
colunas de arremate e colunas de canto de 90° que devem ser aluminio extrudado com
acabamento anodizado fosco. As guias tém 52mm de largura por 52mm de altura e sdo fixadas
com buchas e parafusos zincados, possuem cavidade preenchida com espuma para evitar vao
nas imperfeicoes de parede e teto. Os montantes verticais tém 30mm x 49mm e possuem
cavidades para encaixe e fixagdo das molas, permitindo o saque frontal, além de 4 canais a serem
preenchidos por borracha de vedac&o entre os painéis/quadros para melhor resultado acustico.
A régua de paginagdo tem 55mm de largura e detalhe de 8mm sem seu eixo para gabaritar e
manter espacamento uniforme entre os painéis. As colunas de trés saidas e as colunas 909,
ambas tém dimensdes externas de 90mm x 90mm e servem para mudancas de dire¢do. Coluna
902 possui cavidades para encaixe do montante. As colunas de arremate tém dimensées de
90mm x 32mm, utilizadas para acabamento da diviséria quando ela ndo terminar em uma
parede. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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DIVISORIA PISO TETO VIDRO TOTAL — VIDRO UNICO — SIMPLES. Diviséria para ambientes, tipo
piso teto vidro Unico total, com estrutura confeccionada em aluminio com pintura eletrostatica
em mddulo padrdo na espessura minima de 30 mm. Composta por: Mddulos com largura
variada de acordo com modulagdo e acesso ao local e altura maxima (pé direito) de 2700 mm
do piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente
realizado. O médulo é composto por painel composto por vidro Unico temperado com 8 mm de
espessura. Sua estrutura é composta por dois perfis de aluminio extrudado com pintura
eletrostatica, sendo perfil base fixado no piso, teto ou parede através de parafuso auto brocante
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zincado cabecga chata sistema Philips, perfil medindo 32 x 21 mm, com encaixe para perfil
baguete medindo 18 x 20 mm. Ambos os perfis possuem canal para utilizagdo de escovinha ou
borracha de vedacgao, a fim de dar mais firmeza aos vidros e evitar contato do mesmo com o
aluminio, canal medindo 5 x 2 mm. Vidro temperado com 8 mm de espessura encaixado nos
perfis de aluminio e fixagao dada por borracha cunha encaixada sob pressdo para evitar vibragao
dos vidros. Vidros junta seca separados por perfis “H” com fita dupla face em ambos os lados,
para jungdo dos vidros. Divisoria apta a receber porta de madeira com espessura superior.
Angulos de 902 e colunas trés saidas compostas por perfil de aluminio extrudado com pintura
eletrostatica. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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PORTA SIMPLES CEGA — SIMPLES. Mdédulo de porta composto por uma porta de vdo com 960
mm de largura, fabricada em MDP, e uma estrutura de batente em aluminio anodizado fosco,
medindo 55 mm de largura por 2700 mm de altura e com 60 ou 90 mm de espessura. O médulo
padrdo da porta tem dimensdes de 960 mm de largura por 2700 mm de altura. A porta em si
possui 878 mm de largura por 2700 mm de altura, com uma folha de porta com 30 a 36 mm de
espessura, composta por duas chapas de MDP de baixa pressdo, cada uma com 15 ou 18 mm de
espessura. Essas chapas sdo unidas por adesivo de PVC em um processo de prensagem a quente.
O revestimento externo da porta é finalizado com laminado melaminico em ambas as faces,
complementado com fita de borda de 0,45 a 1 mm que é aplicada a quente por meio de sistema
hotmelt. A estrutura da porta, conhecida como batente, é construida em aluminio extrudado
anodizado fosco, com uma se¢do de 60/90 mm x 55 mm e uma espessura de 2,5 mm. Essa
estrutura é composta
por trés pecas de aluminio extrudado anodizado fosco, que sdo seccionadas em angulo de 45°
de forma que a junc¢do das pecas seja totalmente interna, dispensando a necessidade de
acabamento. Uma borracha é aplicada em um canal de 4 mm na estrutura para proporcionar
amortecimento no fechamento da porta e vedagdo contra a passagem de som. O batente é
fixado aos montantes verticais presentes nos moédulos das divisérias por meio de sete parafusos
autoatarraxantes zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabega chata no sistema
Philips, garantindo uma fixagdo interna e sem parafusos visiveis. No que diz respeito as
ferragens, a porta possui quatro dobradigcas do tipo aba reta, fabricadas em liga de aco
inoxidavel escovado 304 de alta performance, adequadas para regiGes litoraneas. Cada
dobradiga mede 75 mm x 64 mm e tem uma espessura de 2,5 mm. As dobradigas sao equipadas
com dois anéis contendo rolamentos, com doze microesferas internas cada, para permitir o
manuseio suave da porta. Elas também apresentam pinos blindados que impedem a abertura
da porta a partir das dobradigas. Cada dobradica suporta um peso de porta de até 46 kg e
permite seis pontos de fixagdo: trés na porta, utilizando parafusos autoatarraxantes zincados
com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm com cabeca chata no sistema Philips, e trés no batente,
com parafusos auto brocantes zincados com dimensdes de 4 mm x 16 mm com cabega trombeta
no sistema Philips. Porta apta a receber fechadura embutida. O mddulo da porta também inclui
um batedor, feito de aluminio com formato cilindrico e com um didmetro de 25 mm e uma altura
de 30 mm. Esse batedor é projetado para evitar que a porta bata nas divisérias. Ele possui um
anel de borracha que proporciona amortecimento, evitando danos a porta durante o uso e
reduzindo o ruido em caso de abertura brusca. A fixagdo do batedor ao piso é feita por meio de
buchas S6 e parafusos zincados com dimens&es de 4,2 mm x 38 mm e cabeca chata no sistema
Philips. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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PORTA SIMPLES VIDRO DUPLO — SIMPLES. Modulo de porta composto por porta de giro
convencional de vdo de 960 mm confeccionada vidro duplo com requadro em aluminio e
estrutura (batente) confeccionada em aluminio anodizado fosco de 55 mm de largura x 2700
mm de altura e na espessura de 60 ou 90 mm. Composta por: Médulo de tamanho padrao para
porta, de 960 mm de largura x 2700mm de altura. Porta padrdo de 878 mm de largura x 2700
mm de altura e 33 mm de espessura confeccionada em vidro duplo ou Unico temperado com 5
mm de espessura. O requadro é composto por quatro pecas de aluminio anodizado fosco
seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das pec¢as ndo necessite acabamento, possui
um baguete de aluminio para separac¢do dos dois vidros. A juncdo das pecas é realizada através
de cantoneiras de 90° confeccionadas em chapa de aluminio e parafusos auto atarraxantes
zincados de 2,9 x 6,5mm cabeca chata sistema Philips. A Fixa¢do dos vidros devera ser dada por
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perfil de aluminio medindo 100 x 33 mm e espessura de 2mm, com baguete de aluminio
centralizado fazendo a separagdo dos vidros ou baguete de madeira centralizando o vidros(vidro
Unico). Estrutura da porta (batente) confeccionada em aluminio extrudado anodizado fosco de
secdo de 90 mm x 55mm e de 2,5 mm de espessura. Essa estrutura é composta por trés pegas
de aluminio extrudado anodizado fosco seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das
pecas sejam totalmente internas e ndo necessitem acabamento. Possui uma borracha aplicada
em um canal de 4mm proporcionando amortecimento no fechamento da porta e uma vedacgao
para passagem de som. A estrutura (batente) é fixada nos montantes verticais (presentes nos
modulos de divisérias) e horizontal por sete parafusos auto atarraxantes zincados 4,2x38mm
cabega chata sistema Philips de maneira interna e sem parafusos aparentes. O batente ndo deve
possuir cavidades para colocagao de dobradigas ou componentes plasticos. No que diz respeito
as ferragens, a porta possui quatro dobradigas do tipo aba reta, fabricadas em liga de ago
inoxidavel escovado 304 de alta performance, adequadas para regides litoraneas. Cada
dobradica mede 75 mm x 64 mm e tem uma espessura de 2,5 mm. As dobradicas sdo equipadas
com dois anéis contendo rolamentos, com doze microesferas internas cada, para permitir o
manuseio suave da porta. Elas também apresentam pinos blindados que impedem a abertura
da porta a partir das dobradigas. Cada dobradi¢ca suporta um peso de porta de até 46 kg e
permite seis pontos de fixagdo: trés na porta, utilizando parafusos autoatarraxantes zincados
com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm com cabega chata no sistema Philips, e trés no batente,
com parafusos auto brocantes zincados com dimensdes de 4 mm x 16 mm com cabega trombeta
no sistema Philips. Porta apta a receber fechadura embutida. O mddulo da porta também inclui
um batedor, feito de aluminio com formato cilindrico e com um didmetro de 25 mm e uma altura
de 30 mm. Esse batedor é projetado para evitar que a porta bata nas divisérias. Ele possui um
anel de borracha que proporciona amortecimento, evitando danos a porta durante o uso e
reduzindo o ruido em caso de abertura brusca. A fixagdo do batedor ao piso é feita por meio de
buchas S6 e parafusos zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabega chata no sistema
Philips. Tolerancia maxima de 5% nas dimensGes para mais ou para menos.
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PORTA DUPLA CEGA — SIMPLES. Médulo de porta dupla composto por uma porta de vdo com
1844 mm de largura, fabricada em MDP, e uma estrutura de batente em aluminio anodizado
fosco, medindo 55 mm de largura por 2700 mm de altura e com 60 ou 90 mm de espessura. O
maodulo padrio da porta tem dimensGes de 1844 mm de largura por 2700 mm de altura. Cada
folha de porta possui 878 mm de largura por 2100 mm de altura, com 30 ou 36 mm de espessura,
composta por duas chapas de MDP de baixa pressao, cada uma com 15 ou 18 mm de espessura.
Essas chapas sdo unidas por adesivo de PVC em um processo de prensagem a quente. O
revestimento externo da porta é finalizado com laminado melaminico em ambas as faces,
complementado com fita de borda de 0,45 a 1 mm que € aplicada a quente por meio de sistema
hotmelt. A estrutura da porta, conhecida como batente, é construida em aluminio extrudado
anodizado fosco, com uma se¢do de 90 mm x 55 mm e uma espessura de 2,5 mm. Essa estrutura
é composta por trés pecas de aluminio extrudado anodizado fosco, que sdo seccionadas em
angulo de 45° de forma que a juncdo das pecas seja totalmente interna, dispensando a
necessidade de acabamento. Uma borracha é aplicada em um canal de 4 mm na estrutura para
proporcionar amortecimento no fechamento da porta e vedagdo contra a passagem de som. O
batente é fixado aos montantes verticais presentes nos médulos das divisérias por meio de sete
parafusos autoatarraxantes zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabeca chata no
sistema Philips, garantindo uma fixagdo interna e sem parafusos visiveis. Uma das folhas de
porta possui uma cantoneira em aluminio anodizado fosco para fazer a jungdo entre as duas
folhas, evitando a passagem de luz. No que diz respeito as ferragens, a porta possui quatro
dobradicas do tipo aba reta, fabricadas em liga de ago inoxidavel escovado 304 de alta
performance, adequadas para regides litoraneas. Cada dobradica mede 8 mm x 76 mm e tem
uma espessura de 2,5 mm. As dobradicas sdo equipadas com dois anéis contendo rolamentos,
com doze microesferas internas cada, para permitir o manuseio suave da porta. Elas também
apresentam pinos blindados que impedem a abertura da porta a partir das dobradicas. Cada
dobradica suporta um peso de porta de até 46 kg e permite seis pontos de fixagdo: trés na porta,
utilizando parafusos autoatarraxantes zincados com dimensd&es de 4,2 mm x 38 mm com cabega
chata no sistema Philips, e trés no batente, com parafusos auto brocantes zincados com
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dimensdes de 4 mm x 16 mm com cabeca trombeta no sistema Philips. Uma das folhas de porta,
a que recebe a chapa testa, possui fecho tipo unha para travamento da porta. Porta apta a
receber fechadura embutida. O mdédulo da porta também inclui um batedor, feito de aluminio
com formato cilindrico e com um diametro de 25 mm e uma altura de 30 mm. Esse batedor é
projetado para evitar que a porta bata nas divisérias. Ele possui um anel de borracha que
proporciona amortecimento, evitando danos a porta durante o uso e reduzindo o ruido em caso
de abertura brusca. A fixagdo do batedor ao piso é feita por meio de buchas S6 e parafusos
zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabega chata no sistema Philips. Tolerancia
maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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PORTA DUPLA CEGA — SIMPLES. Médulo de porta dupla composto por uma porta de vdo com
1844 mm de largura, fabricada em MDP, e uma estrutura de batente em aluminio anodizado
fosco, medindo 55 mm de largura por 2700 mm de altura e com 60 ou 90 mm de espessura. O
modulo padrdo da porta tem dimensdes de 1844 mm de largura por 2700 mm de altura. Cada
folha de porta possui 878 mm de largura por 2100 mm de altura, com 30 ou 36 mm de espessura,
composta por duas chapas de MDP de baixa pressdo, cada uma com 15 ou 18 mm de espessura.
Essas chapas sdo unidas por adesivo de PVC em um processo de prensagem a quente. O
revestimento externo da porta é finalizado com laminado melaminico em ambas as faces,
complementado com fita de borda de 0,45 a 1 mm que é aplicada a quente por meio de sistema
hotmelt. A estrutura da porta, conhecida como batente, é construida em aluminio extrudado
anodizado fosco, com uma se¢ao de 90 mm x 55 mm e uma espessura de 2,5 mm. Essa estrutura
é composta por trés pecas de aluminio extrudado anodizado fosco, que sdo seccionadas em
angulo de 45° de forma que a juncdo das pecas seja totalmente interna, dispensando a
necessidade de acabamento. Uma borracha é aplicada em um canal de 4 mm na estrutura para
proporcionar amortecimento no fechamento da porta e vedagdo contra a passagem de som. O
batente é fixado aos montantes verticais presentes nos médulos das divisérias por meio de sete
parafusos autoatarraxantes zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabega chata no
sistema Philips, garantindo uma fixagdo interna e sem parafusos visiveis. Uma das folhas de
porta possui uma cantoneira em aluminio anodizado fosco para fazer a jungdo entre as duas
folhas, evitando a passagem de luz. No que diz respeito as ferragens, a porta possui quatro
dobradicas do tipo aba reta, fabricadas em liga de ago inoxidavel escovado 304 de alta
performance, adequadas para regides litoraneas. Cada dobradica mede 89 mm x 76 mm e tem
uma espessura de 2,5 mm. As dobradicas sdo equipadas com dois anéis contendo rolamentos,
com doze microesferas internas cada, para permitir o manuseio suave da porta. Elas também
apresentam pinos blindados que impedem a abertura da porta a partir das dobradicas. Cada
dobradica suporta um peso de porta de até 46 kg e permite seis pontos de fixagdo: trés na porta,
utilizando parafusos autoatarraxantes zincados com dimensdées de 4,2 mm x 38 mm com cabeca
chata no sistema Philips, e trés no batente, com parafusos auto brocantes zincados com
dimensdes de 4 mm x 16 mm com cabeca trombeta no sistema Philips. Uma das folhas de porta,
a que recebe a chapa testa, possui fecho tipo unha para travamento da porta. Porta apta a
receber fechadura embutida. O mdédulo da porta também inclui um batedor, feito de aluminio
com formato cilindrico e com um diametro de 25 mm e uma altura de 30 mm. Esse batedor é
projetado para evitar que a porta bata nas divisdrias. Ele possui um anel de borracha que
proporciona amortecimento, evitando danos a porta durante o uso e reduzindo o ruido em caso
de abertura brusca. A fixacdo do batedor ao piso é feita por meio de buchas S6 e parafusos
zincados com dimensdes de 4,2 mm x 38 mm e cabega chata no sistema Philips. Tolerancia
maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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PERSIANA HORIZONTAL 16 MM. A persiana horizontal possui laminas feitas de aluminio
laminado da Liga 5182 H19, com uma largura de 16 mm. Elas sdo revestidas com uma pintura
de acabamento em poliéster estufado, aplicada através do sistema Cooil, com uma camada de
4 microns e um PMT (Ponto Minimo de Temperatura) de 2049C, resultando em uma espessura
total de 0,21. Essa persiana é fixada na parte superior do quadro de vidro duplo das divisérias
utilizando parafusos autoatarraxantes. O seu acionamento é manual e realizado através de um
botdo de giro que estd fixado no montante ao lado do quadro. Tolerdncia maxima de 5% nas
dimensdes para mais ou para menos.
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PAINEL DIVISOR DE AMBIENTE. DIMENSOES: Altura 1300 mm. Painel divisério de saque frontal
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com espessura externa de 70 mm, composto de: estrutura interna, de alta resisténcia composta
por um quadro estrutural de agco em tubo quadrado 30x30 com espessura minima de 1.2mm
providos de canal e cremalheiras para colocagdo de suportes para tampos e acessdrios, com
orificios para passagem de fiagdo, no sentido vertical e horizontal e entre painéis. Totalmente
montadas por meio de encaixes e parafusos, auto brocantes, flangeados, com acabamento
zincado natural, sem a utilizagdo de soldas. Na parte inferior da estrutura, rodapé com tampas,
com ampla passagem interna de fiacdo e com formato retangular de no minimo 100 mm de
altura, com a opgdo de cego ou com trés orificios para adaptagdo de tomadas de energia. Sdo
providos de sapatas reguladoras de nivel com rosca M8., e fixado a estrutura através de porca
rebite, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso. fechamentos cegos de saque
frontal, em chapa de mdp com 15 mm de espessura, com trés pagina¢des, sendo a 12 placa
localizada logo acima do rodapé, a 22 placa, uma régua medindo h 100 mm, fixada na altura de
650 mm do piso, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e acima do nivel
da superficie de trabalho, ndo sendo necessario deslocar a mesma do lugar, possibilitando
rapido e livre acesso ao interior da estrutura no momento da instalagdo ou manutencdo do
cabeamento; e a 32 placa. as placas inferiores e medianas sdo confeccionadas em MDP, o bordo
gue acompanha todo o contorno da placa é encabegado em fita de poliestireno com 1 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com dispositivo de acoplamento com facil
retirada e colocagdo por saque frontal. Acabamentos laterais e superiores da diviséria em perfil
de aluminio extrudado, e com formato predominantemente reto, com elementos de unido em
aluminio fundido, clicados diretamente na estrutura interna, proporcionando acabamento
impecavel. Permitem o crescimento vertical, com colocagdo de estruturas modulares
superiores, unidas aos painéis inferiores, com as mesmas configuracGes de acabamento e
fechamento, por meio de elemento metdlico, sem alteragGes das configuragGes de layout
existentes.
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PAINEL DIVISOR DE AMBIENTE, COM VIDRO. DIMENSOES: Altura 1300 mm. Sendo parte inferior
até altura de 900 mm cega em mdp de 15 mm revestido em ambas faces com acabamento em
fita de borda de 0,45 a 2 mm, e parte superior em quadro de vidro Unico, sendo o vidro
temperado com 5 mm de espessura, composto por perfis de aluminio extrudado anodizado,
sendo eles macho e femea com design exclusivo, com a junc¢do de 4 pecas de cada quadro
seccionadas em 452 de forma que a unido das pecas ndo necessite de acabamento e nem
aparente nenhum parafuso. Painel e quadro de vidro separados por perfil de paginagdo. Os
modulos possuem sistema de saque frontal dos painéis e quadro através de ganchos em ago
temperado zincado, fixado nos painéis e quadros e molas grapa em ago temperado zincado
fixadas nos montantes verticais, permitindo saque individual dos painéis de forma que ndo fique
qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espacamento entre os
maodulos. Sem a utilizagcdo de componentes plasticos, nylon ou qualquer outro material que ndo
seja aco, para melhor durabilidade e garantia do produto. O canal de 8mm dos montantes
anodizados deve ficar aparente, sem o preenchimento por com borrachas ou equivalentes. Os
mddulos terminais (inicio ou arremate de divisdrias) possuem sistema de saque frontal através
de 2 mecanismos: a partir dos painéis e quadros que se encaixam nas guias laterais através da
mola virgula de ago zincada fixada nos painéis e quadros, e mola grapa fixada no outro lado dos
painéis e quadros a serem encaixada nos montantes verticais. As divisérias devem permitir
intercambialidade entre os mddulos e passagem de cabeamento no seu interior. Todas
estruturas como guia de piso, teto e parede, montantes, perfil de paginac¢do, coluna tri, frontal
e angulo de 902 graus devem ser confeccionas em aluminio extrudado e devido acabamento
anodizado fosco. Guias em formato tipo “u” sao fixadas no piso, no teto ou na parede, possuem
espuma autocolante aplicadas em canal de 12mm garantindo vedagdo entre a guia e a
superficie. A coluna tri possibilita uma divisdo de ambientes através da jungdo de 3 divisorias
distintas em formato tipo “t”. O angulo de 902 graus permite a mudanga de dire¢do da divisoria
apenas em angulo de 90°. O frontal possibilita o0 acabamento do fim da divisdria quando ndo
temos uma superficie de fixagdo. O perfil de paginacdo é uma peca linear (tipo régua) possibilita
espacamento uniforme entre painéis e quadros de 8mm, proporcionando melhor acabamento
e padronizagdo entre médulos. Os montantes verticais possuem duas cavidades para colocagao
das molas grapa.
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PERSIANA ROLO 03. Estrutura — Tubo. Sistema tipo Roller, com tubo em liga de Aluminio
Extrudado 6063 T6, acabamento 2A, diametro externo de 52 mm. Dispositivo de acionamento
em plastico injetado em cor coordenada com a cor do tecido na cor cinza, medindo 70 mm X 80
mm. Redutor de forga necessdria para o acionamento acoplado ao clutch (dispositivo de
acionamento) dentro do tubo enrolador. Ponteira retratil com trava de seguranga, impedindo o
desencaixe mesmo com movimentos abruptos. Suporte de fixagdo em ago galvanizado na cor
aluminio, medindo 72 mm X 83 mm, acabamento dos suportes com tampas em plastico injetado
em cor coordenada com a cor da tela na opgdo cinza. Trilho inferior retangular em liga de
Aluminio Extrudado 6063 T6 acabamento 2A, com pintura eletrostatica em coordenada com
tecido na cor cinza, com canal para fixagdo do inserte plastico soldado no final do tecido, e
tampas plasticas em cor coordenada com o trilho inferior. Apto a receber motorizagao.
Acionamento Corrente Acionamento manual que facilita o recolhimento da pega por compensar
o esforgo de subida com um sistema exclusivo, em corrente continua com esferas pldsticas de
polietileno em corddo de poliéster na cor coordenada com o tecido, na opgdo cinza.
Enrolamento Padrdo — o tecido é recolhido por tras Invertido — o tecido é recolhido pela frente.
Tolerdancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.

138

3000

MZ

PERSIANA ROLO BLACK OUT. Estrutura — Tubo. Sistema tipo Roller, com tubo em liga de Aluminio
Extrudado 6063 T6, acabamento 2A, diametro externo de 52 mm. Dispositivo de acionamento
em plastico injetado em cor coordenada com a cor do tecido na cor cinza, medindo 70 mm X 80
mm. Redutor de forga necessaria para o acionamento acoplado ao clutch (dispositivo de
acionamento) dentro do tubo enrolador. Ponteira retratil com trava de seguranca, impedindo o
desencaixe mesmo com movimentos abruptos. Suporte de fixagdo em ago galvanizado na cor
aluminio, medindo 72 mm X 83 mm, acabamento dos suportes com tampas em plastico injetado
em cor coordenada com a cor da tela na opgdo cinza. Trilho inferior retangular em liga de
Aluminio Extrudado 6063 T6 acabamento 2A, com pintura eletrostatica em coordenada com
tecido na cor cinza, com canal para fixagdo do inserte plastico soldado no final do tecido, e
tampas plasticas em cor coordenada com o trilho inferior. Apto a receber motorizagao.
Acionamento Corrente Acionamento manual que facilita o recolhimento da pe¢a por compensar
o esforco de subida com um sistema exclusivo, em corrente continua com esferas plasticas de
polietileno em corddo de poliéster na cor coordenada com o tecido, na opg¢do cinza.
Enrolamento Padrdo — o tecido é recolhido por tras Invertido — o tecido é recolhido pela frente
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TELA BLACK OUT Tecidos estruturados, composicao de 25% de Fibra de Vidro e 75% de PVC que
ndo propaga chama, garante a estabilidade dimensional, sdo atdxicos e inibem o
desenvolvimento de bactérias, que permitem escurecimento total do ambiente. Os fios em fibra
de vidro sdo fabricados de minerais naturais (quartzo, areia, soda, cal) que sdo atdxicos e ndo
promovem o desenvolvimento de bactérias. A Blackout em fibra de vidro ndo propaga chamas
em funcdo de sua composicdo. Outra consideracdo importante quanto a segurancga das pessoas
no ambiente de trabalho é quanto da composicdo do tecido é polivinilcloridrico (PVC), pois este
reage com o fogo gerando fumaca que além de dificultar a visualizagdo da sinalizacdo de
emergéncia na ocorréncia de um incéndio, também emite o gas hidrocloridrico 4cido que é
nocivo a saude; uma rapida exposicdo a esse gas pode causar sofrimento respiratdrio e até
mesmo danos permanentes ao pulmdo. Assim, quanto menos PVC houver na composi¢do do
tecido, mais ele é seguro em caso de incéndios. Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para
mais ou para menos.
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CORTINA Tecido devera ter sua composi¢do 100% algoddo, com gramatura de 260,00 g/m?, ndo
propagar chamas e ter acabamento antibacteriano, devera ser utilizado o fator de franzimento
de 2 vezes a largura da janela ou local a ser instalada a cortina, com ilhds de 40 mm de didmetro
aproximadamente em material pvc ou similar que ndo propague chamas, vardo tipo tubo de
28mm de diametro aproximadamente em metal com suportes para fixagdo , deve ser instalada
com parafusos, buchas.
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FORRO. Fornecimento e instalagdo de forro acustico 625x625x15mm, com compostos naturais,
livre de formaldeido, resistente a fungos e bactérias (DIN 53739), com pintura acrilica de agdo
bacteriostatica na cor branca, formado por placas de fibra mineral, com absorc¢do sonora aw =
0,60 segundo EN ISO 11654, NRC = 0,60 segundo ASTM C 423, atenuag¢do sonora ou CAC 34dB
segundo EN ISO 10848, isolamento som aereo Rw = 21 dB segundo EN ISO 1014-2:2010, reagao

Rua Professor Jodo Félix, Niamero 1024, Quadra 5 Lote 60, Bairro Lixeira, CEP 78.008-840
Cuiaba — MT - Telefone (65) 3359-2808 — licitacaocomissao@consorciovaledoriocuiaba.com.br




Consorcio Intermunicipal de

i“Desenvolvimento Econdmico e Social do

Vale do Rio Cuiaba
v' =

ao fogo Classe A segundo NBR9442, resisténcia ao fogo F30 - F120 segundo DIN 4102 parte 2,
reflexdo luminosa para branco similar a RAL 9010 sem ofuscamento, aproximadamente 88%,
condutividade térmica 0,057 W/mK segundo DIN 52612, resisténcia de até 95% de umidade
relativa, fabricagdo AMF. A fiagdo até a luminaria devera ser feita pelo érgdo. Tolerancia maxima
de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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LUMINARIA. Lumindria de embutir para forro modulo, fluorescente para quatro lampadas T8.
Corpo em chapa de ago protegida contra ferrugem, com pintura eletrostatica em epoxi po na
cor branca. Sistema 6tico, refletor e aletas parabdlicos em aluminio anodizado alto brilho, com
grau de pureza. Equipamentos elétricos: equipada com soquetes de engate rapido, com
travamento anti-vibratério de seguranga. Lampadas T8 TUBOLED 9W 6500K; fator de fluxo
luminoso maior ou igual a 1. As lumindrias deverao ser compativeis com a modulag¢do do forro
a ser instalado. A fiagdo até o ponto da lumindria estara pronta.
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PISO ELEVADO. Piso elevado composto por suportes telescopicos (pedestais) de altura regulavel
até 15 cm, fabricados em polipropileno e placas intercambidveis de pedra natural matasiltito
laminado (matacdo), cortadas com precisdo para garantir um nivelamento perfeito. Indicado
para edificios inteligentes tanto em areas internas como externas, escritorios, centros de
controle industrial, cpd’s, lojas, escolas, areas técnicas hospitalares, etc. PEDESTAL é composto
por apoio de placa aleta fina medindo de eixo a eixo 12 cm, altura externa de 9 cm e diametro
interno de 8 cm, porca niveladora vista superior com diametro externo de 10 cm e eixo interno
de 7 cm; vista inferior da porca com diametro externo de 10 cm e diametro interno de 9 cm;
altura da porca de 2,5 cm (rosca de dupla entrada, proporciona ajuste milimétrico do nivel do
piso e roscas de travamento impedem a rotagdo do conjunto), e base com vista superior
medindo 12 cm com didmetro externo de 5 cm; vista inferior da base medindo 9 cm com
didametro interno de 6 cm; altura da base de 5 cm (corpo reforcado, rosca dupla de entrada,
possui aletas de espagamento que impedem o atrito entre elas. Os suportes resistem até 18 000
N. Resistem 24.403 N ou 7.320 kg/ m2 sem qualquer deformacdo; resisténcia a carga
concentrada de 741 kg, resisténcia a carga distribuida de 1.800 kg / m2; flexa no centro de placa
com carga concentrada de 440 kg — 0,47 mm (conforto e estabilidade), peso do sistema com H
até 200 mm — 46 kg / m2 . PLACAS: placa de matasiltito laminado (matac3o), calibrada, medindo
600 mm x 600 mm com espessura de 20 mm, superficie com acabamento de junta seca.
Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
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PISO PVC TRANCADO Placas a serem instaladas em piso elevado, medindo 50 X 50 cm com
espessura de no maximo 3,50 mm, composto por PVC entre 85% e 95%, PES entre 8% e 10% e
no minimo de 0,8% de fibra de vidro. O peso da placa deve ser de no maximo 4,8 kg m2. A
densidade dos fios deve ter no minimo Urdume de 16 CV=0% e Trama de 3 CV=0%. A placa
deverd possuir caracteristicas de entrelagamento dos fios para formar padronagem especifica.
Devera ser 100% reciclavel, repelente a dgua, ndo propagador de chamas, alta resisténcia e de
facil manutencdo. A Instalacdo da placa no piso devera ser feita através de cola TAC permanente
a base de agua que possibilita a remocdo e recolocagdo da placa no minimo 3 vezes sem a
necessidade de repassar a cola. Ndo sera aceito instalagdo com cola de contato.
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REVESTIMENTO ACUSTICO PARA PAREDES. Em chapa de 100% poliéster, composto de 70% de
fibras, parede de 9 mm de espessura. O produto deve possui indice de absor¢do sonora (NRC)
médio de 0,75 e possuir caracteristicas anti chamas. Manta de 13 acustica produzida com 100%
poliéster feito de 40 a 50% de PET.
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ARMARIO EM ACO COM 2 (DUAS) PORTAS DE ABRIR. DIMENSAO: 1970 X 900 X 450 mm ( A X L
A P). Confeccionado todo em aco com caixa externa ndo desmontavel e portas embutidas. 2
(duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradicas externas em cada porta; Com 4 (quatro)
prateleiras internas. Reforco 6mega em cada porta, fixados através de solda a ponto, Estrutura,
portas, corpo chapa 22 (0,75 mm). Fechadura cromada, com arelho cravada com 2 ferros de
5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do armério, que acionam
o sistema de Cremona com vardes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior
e inferior. Cada lateral do armario, na parte interna, devera conter duas cremalheiras retas
verticais, paralelas fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos de 50 em 50
mm. Composto de 4 (quatro) prateleiras em MDP de 18 mm com fita de borda de 2 mm,
removiveis.
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ARMARIO EM ACO COM 2 (DUAS) PORTAS DE ABRIR. DIMENSAO: 1700 x 900 x 450 mm (A X L X
P). Com 3 (Trés) prateleiras internas. Confeccionado todo em ag¢o com caixa externa ndo
desmontavel e portas embutidas. Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm).
Divisdo vertical interna dobrada em perfil “U” de 30 mm inteiri¢a entre as portas dividindo o
armario em 2 partes individuais; 2 (duas) Portas de abrir independentes, com 3 (trés) dobradigas
externas, em cada porta; Reforco 6mega em cada porta, fixados na porta através de solda a
ponto; Fechadura Yale com 4 pinos de segredo, embutida em maganeta tipo “T” cromada, com
lingueta de aco dobrada para fechamento na prateleira fixa soldada na parte interna do armario
travando individualmente cada uma das duas portas. Cada lateral do armario, na parte interna,
contém duas cremalheiras retas verticais paralelas fixadas através de solda a ponto; 3 (trés)
prateleiras em ago chapa 22 (0,75 mm).
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ARQUIVO EM ACO COM 04 (QUATRO) GAVETAS. DIMENSAO: 1335 x 470 x 600 mm. Medidas
internas nas gavetas: 280 X 390 X 590mm ( A X L X P). Todo o arquivo em ago com caixa externa
ndo desmontdavel e gavetas embutidas em todo perimetro. Corpo, gavetas e tampo chapa 22
(0,75 mm), ago carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010. Gavetas com suporte para pastas
suspensa em forma de “U” soldado na parte frontal e posterior de cada lateral para receber o
encaixe das pastas suspensa. Carrinhos telescdpicos progressivos dotados de 8 rodizios de ago
com 1” zincados, Fechadura cromada tipo Yale com 4 pinos de segurancga e 2 chaves. Sapatas de
polipropileno em forma de “L” com regulagem de altura através de pino com rosca metadlica de
% encaixadas nos 4 cantos do armadrio para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto
da chapa com o piso.
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ESTANTE DE ACO, DESMONTAVEL. DIMENSAO: 2000 x 920 x 300 mm ( A X L X P). Composta de
6 prateleiras regulaveis. Com 4 (quatro) colunas em perfil “L” em chapa 16 (1,50 mm) com
furacdo oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espagadas
a cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de
maneira que o uso da estante faga pressdao de cima para baixo dando a mesma maior
estabilidade. Com 6 (seis) prateleiras reforcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra
com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 300 x 30 mm,
confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforco 6mega com 30 mm de largura mais
abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior; 4 (quatro) “X” laterais e um par
de “X” de fundo para travamento. Com 4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir
pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas com o piso; 48 (quarenta e oito)
parafusos sextavados e 48 (quarenta e oito) porcas.
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ESTANTE BIBLIOTECA SIMPLES FACE DE ACO PARA LIVROS. DIMENSAOQ: 2000 x 950 x 450 mm (A
X L X P). Composta por 04 prateleiras regulaveis e 01 prateleira fixa, encaixadas nas colunas
formando 04 vaos com alturas ajustaveis e uma prateleira formando uma base fixa. Mével todo
em aco, desmontavel, com 04 prateleiras reguldveis e base fixa util. Chapa de ago carbono
laminado FF.RB.OL 1008/1010, com tratamento de superficie, pintados com tinta a pé hibrida,
com carga eletrostatica, curada em estufa de 200°C, proporcionando perfeita aderéncia da tinta
na chapa. Coluna em forma de “C” , medindo 27 x 77 mm, com pés medindo 325 x 28 x 75 mm,
sendo ambos em chapa chapa 14 (1,90 mm), conjunto medido: 1995 mm de altura x 28 mm de
largura x 325 mm de profundidade com furagdo dupla em toda sua extensao para regulagem
das prateleiras Prateleiras em chapa de ago 22 (0,75mm), medindo 919 mm de largura x 250mm
profundidade x 29 mm altura, com 1 reforco 6mega soldado na parte inferior, no sentido
longitudinal para suportar até 50 kg distribuidos uniformemente, a prateleira base fixa
parafusada nas laterais, nas laterais das bandejas reguldveis devera possuir apoio em formato
de L, com 3 garras para fixagao na coluna, em chapa 1,9 mm, Medindo 144 x 265,5 mm, sendo
garras com 17,5 mm, e com aba de apoio para a bandeja com 20 mm, Suporte para a bandeja
fixa, que deverad ser soldado a coluna e ao pé, medindo 144 x 248 mm, com aba para apoio de
bandeja de 20 mm Reforg¢o intermedidrio em formato “X” confeccionado em chapa 16 (1,50
mm), medindo 1.268 mm de comprimento x 30 mm.largura com um furo em cada extremidade
para fixacdo através de parafusos rosca maquina, proporcionando dessa forma maior
estabilidade a biblioteca; Travamento superior em formato de “U” confeccionado em chapa 20
(0,90 mm), com 965 mm de largura x 80 mm altura x 81 mm profundidade, fixado nas colunas
por meio de rosca maquina.
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ESTANTE PARA BIBLIOTECA. DIMENSAOQ: 2000 x 1000 x 630 MM (A X L X P). Composta por 10
prateleiras regulaveis, tipo dupla para livros Prateleiras encaixadas nas colunas formando 5 vaos
com alturas ajustaveis de cada lado e duas prateleiras Uteis sendo uma de cada lado formando
uma base fixa. Mdvel todo em ago, desmontavel, com 10 prateleiras reguldveis e base fixa util.
Chapa de ago carbono laminado ff.Rb.Ol 1008/1010. Coluna em forma de “t” com tubo soldado
formando os pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16 (1,50 mm)e base chapa
18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de largura x 42 mm de profundidade com
furacdo dupla em toda sua extensdo na medida de 15 mm x 04 mm para regulagem das
prateleiras de 25mm em 25 mm; prateleiras em chapa de aco 24 (0,60mm), medindo 950 mm
de largura x 250mm profundidade x 35 mm altura, com 1 reforgo 6mega soldado na parte
inferior, no sentido longitudinal para suportar até 50 kg distribuidos uniformemente, sendo a
prateleira base de 300 mm de profundidade, cada lado, totalmente aproveitavel, nas laterais
das prateleiras sdo soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na medindo 185 mm. De altura
x 250 mm. De profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso de parafusos, com
regulagem de 25 mm. Em 25 mm. Refor¢o intermedidrio em formato “x” confeccionado em
chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.250 mm de comprimento x 25 mm. Largura com um furo em
cada extremidade para fixagdo através de parafusos auto brocante nos perfilados que compdem
as laterais, proporcionando dessa forma maior estabilidade a biblioteca; travamento superior
em formato de “u” confeccionado em chapa 20 (0,90 mm), com 1.000 mm de largura x 73 mm
altura x 85 mm profundidade, fixado nas colunas por meio de parafusos 4/12 auto brocante;
base de aco semi fechada montada com duas prateleiras uma de cada lado da biblioteca em
chapa 24 (0,60 mm),tendo soldada em suas laterais mao francesa que fazem a fixagdo por meio
de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o pé com acabamento em polipropileno
preto; sapatas de polipropileno em forma de “I” com regulagem de altura através de pino com
rosca metalica de %, encaixadas nos 4 cantos da biblioteca para corrigir pequenos desniveis e
evitar o contato direto com o piso.
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ESTANTE DE ACO, DESMONTAVEL. DIMENSAO: 2000 x 920 x 450 mm (A X LXP). Composta de
6 prateleiras regulaveis. Composto de 4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000 mm x 30
mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagdo oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas,
alinhadas no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos
parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o uso da estante faca pressdo de cima
para baixo dando a mesma maior estabilidade. 6 (seis) prateleiras reforgadas com dobras triplas,
frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo:
920 x 420 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforco 6mega com 30
mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior; 4 (quatro)
“X” laterais e um par de “X” de fundo para travamento; 4 sapatas de polipropileno em forma de
“L” para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas com o piso; 48
(quarenta e oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e oito) porcas.
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ROUPEIROS DE ACO CONTENDO 04 PORTAS. DIMENSAO: 600 mm x 1845 mm x 450 mm (L x A x
P). Confeccionado em chapa 0,60mm (#24) no corpo e portas; e em chapa de 1,20mm (#18) na
sua estrutura interna, e divisérias internas em polipropileno de alta resisténcia. Claro com furos
em suas extremidades que permitem circulagdo interna de ar evitando assim a permanéncia de
odores na parte interna, possuindo dispositivo em ago para a fixacdo de batentes de portas e
cabides ganchos em arame galvanizado para colocagdo de roupas e objetos. Sua base (Parte
inferior) é composta com 04 (quatro) blocos de polipropileno de alta resisténcia, contendo
sapatas regulaveis constituidas de parafuso de aco com revestimento em sua base em
polipropileno na cor preta, permitindo o
nivelamento com o piso e ligados entre si por chapa de ago 0,90mm (#20). No processo de
montagem, todos os componentes que formam o seu corpo sao interligados através da fixagao
de rebites de aluminio, o que permite uma maior durabilidade do produto em si, considerando
gue o mesmo nao sofre a acdo de soldas elétricas que provocam enfraquecimento do material.
Suas portas sdo fixadas através de pinos de a¢o que sdo colocados nas dobradicas que se
encontram nas divisdes internas, permitindo assim maior seguranca e melhor acabamento
externo. Seu fechamento pode ser feito através de fechadura chaves e puxadores embutidos de
plastico nas portas.
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ROUPEIRO EM ACO COM 16 (DEZESSEIS) PORTAS SOBREPOSTAS. DIMENSAQ: 1970 x 1250 x 450
mm (A X L X P). Dimensdes internas dos compartimentos: 465 X 300 X 360 MM (A X L X P)
Composto de quatro corpos verticais e quatro vaos horizontais. Todo o roupeiro é
confeccionado todo em ago com corpo externo ndo desmontdvel e portas embutidas.
Fabricados em chapa 22 (0,75 mm). Alga para fechamento com cadeado contendo um furo
oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no
corpo lateral do roupeiro. Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”. Duas fileiras de
4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80 mm. Estampadas na parte superior e
inferior do lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto
relevo voltados para o lado interno do compartimento. Porta etiqueta estampada do lado
esquerdo superior de cada porta, para identificagdo do usudrio medindo 56 mm x 30 mm.
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ROUPEIRO EM ACO COM 12 (DOZE) PORTAS SOBREPOSTAS. Dimensdes: 1384mm x450 mm
x1900mm (L X P X A). Composto de quatro corpos verticais. Colunas com 3 portas em cada,
confeccionado em chapa de ago com bitolas N° #26(0.45mm). Montagem através de dobras
invertidas em formato C 30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de reforco
nos cantos do armario, travados através de parafusos modelo 4,8/9,5 cabecas panela com rosca
soberba. Sistema de composicdo do armario feito através de lateral vazada, que sera fechada
com a lateral de outra coluna de armario, ao final da composi¢do (quantidade desejada de
colunas) a ultima coluna receberd lateral de fechamento em chapa de aco com bitolas N°
#26(0.45m). A coluna recebe 03 portas medindo 292x549mm (I x a) em ago estampado com
bitolas de N° #26(0.45m), com estampo para ventilagdo e porta etiqueta estampado em baixo
relevo, dois pinos pivotantes por porta e dispositivo de trava na parte externa em polipropileno,
com orificio para travamento via cadeado, e na parte interna sistema de travamento através de
lingueta em formato de gancho. Quadro da porta feito em ago estampado com bitolas N°
#26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar impacto da porta. Cada
compartimento do armdrio possui cabideiro em polipropileno em formato de “J” fixado no
estampo quadricular vazado no suporte da prateleira que por sua vez é fixado a lateral do
Roupeiro por solda de fusdo a ponto. A base do armdrio é composta por quatro cantoneiras de
aco N° #18 fixadas nos cantos da base, para acoplar pés em polipropileno com ponteiras
reguldveis.
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ROUPEIRO EM ACO COM 08 (OITO) PORTAS SOBREPOSTAS. Dimensdes: 1970 x 640 x 450 mm
(AXLXP). Dimensdes internas dos compartimentos: 465 X 300 X 360 MM (A X L X P). Composto
de dois corpos verticais e quatro vaos horizontais. Confeccionado todo em ago com corpo
externo ndo desmontdvel e portas embutidas. Fabricados em chapa 22 (0,75 mm). Alga para
fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma pega ponteada
no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro. Bordas dobradas em
todo seu contorno em perfil “U”. Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo
70 x 80 mm. Estampadas na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem saliéncia
externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do compartimento. Porta etiqueta
estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para identificagdo do usuario medindo 56
mm x 30 mm. Dobradigas externas, 2 por porta. Pés em forma triangulo, ponteado e soldado
nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa
18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm.
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CARRINHO PARA TRANSPORTE DE LIVROS. DIMENSAOQ: 580 X 750 X 1260 MM (LX P X A) Carrinho
para transporte de livros com: 02 laterais em madeira MDP, de 18mm, revestido nas duas faces
com laminado melaminico de baixa pressdo, com acabamento em pvc aplicada através do
processo de adesivo hot melt. Sistema interno de rosca metalica embutida. 02 bracos laterais,
confeccionados em tubo circular em ago carbono de 1 1/4” de didmetro e espessura de 1,50
mm, com dobras arredondadas formando desenho ergon6mico para manuseio, fixados nas
laterais de madeira, através de 4 parafusos de cada lado, posicionando as laterais e as prateleiras
em uma inclinagdo de 1159. 04 rodizios giratérios do segmento hospitalar, produzido em nylon
6 injetado. Com capacidade de carga de 85kg cada, fixados por rosca na base dos bracgos. 03
prateleiras confeccionadas em chapa de aco carbono com espessura de 0,90 mm, tendo
profundidade de 330mm e largura de 420 mm, 01 reforco externo soldado na prateleira em
chapa de ago de 0,90 mm com abas, altura 200mm e largura 100mm, fixadas as laterais de
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madeira através de 2 parafusos 3/8” de cada lado.
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CAMA EM ACO (SEM COLCHAOQ) Dimensao: 840 x 2030 x 660 mm ( L X C X A) Confeccionada em
aco carbono tubular com espessura minima de 1,5mm, podendo ser com cabeceira de metalon
50x30, a cama possui por 02 (duas) longarinas confeccionadas em chapa de ago carbono com
1,5mm de espessura minima, reforcada e com dobra para apoiar estrado de madeira, sistema
de encaixe para o suporte de sustentagdo do compensado fabricado em chapa de ago carbono
com 2mm de espessura, dobrado para encaixe nas longarinas, podendo ser equipada com
nivelador conjugado evitando assim o contato direto com chdo. Possui tampa em plastico para
acabamento.
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BELICHE DE ACO (SEM COLCHAOQ) Dimens3o: 860 x 2050 x 1505 mm ( L X C X A) Contém: 01
(uma) cabeceira de ago, pé de ago, 04 (quatro) longarinas de ago, e 02 (dois) estrados de tubo
de acgo. Para colchdo com as medidas 1,88m de comprimento x 0,78m de largura x 0,17m de
altura, 01 (um) sobre cada estrado, embora o colchdo ndo acompanhe o produto. Dimensdes
gerais. As medidas de comprimento e largura sdo tomadas em relagdo as colunas da cabeceira
e do pé do beliche; a altura é tomada nas colunas da cabeceira, incluindo as sapatas. Cabeceira
é formada por colunas confeccionadas em tubos de perfil retangular, nas dimensées 50 mm x
30 mm, com parede de 1,5 mm de espessura, altura de 1.500 mm, dispostos no sentido vertical.
Essas colunas sdo interligadas entre si, no sentido horizontal, por 04 (quatro) travessas, das quais
02 (duas) em tubo de perfil retangular, nas dimens&es de 50 x 30 mm, com parede de 1,5 mm
de espessura e comprimento de 800 mm; e as outras 02 (duas) travessas em tubo de perfil
retangular, nas dimensdes 50 x 30 mm, com parede de 1,2 mm de espessura e 800 mm de
comprimento. Essas travessas sdo soldados aos tubos de perfil retangular e interligados, entre
si, por meio de solda, dois a dois, um retangular e outro, por 03 (trés) tubos de perfil quadrado,
30 x 30 mm, com parede de 0,90 mm de espessura e comprimento de 200 mm, dispostos no
sentido vertical. Na cabeceira sdo soldados quatro chapas de ago conformadas em formato de
u, medindo 150 x 45 com espessura de 2 mm, com 04 (quatro) furos oblongos. Pé é composto
por colunas, confeccionadas em tubos de perfil retangular, nas dimensdes de 30 x 50 mm, com
parede de 1,5 mm de espessura e altura de 1.280 mm, dispostos no sentido vertical. Essas
colunas sdo interligadas entre si, no sentido horizontal, por meio de solda a 03 (trés) travessas,
das quais 02 (duas) em tubo de perfil retangular, nas dimensées de 50 x 30 mm, com parede de
1,5 mm de espessura e 800 mm de; e a outra em tubo de perfil retangular, nas dimensées de 50
x 30 mm, com parede de 1,2 mm de espessura e 800 mm de comprimento. Integrada ao pé,
haverd 01 (uma) escada de 04 (quatro) degraus, 02 (dois) dos quais em tubo de perfil circular
com didmetro de 19,05 mm (3/4"), parede com 1,9 mm de espessura e comprimento de 285
mm, soldados em dois tubos de perfil circular, com didmetro de 19,05 mm (3/4"), parede com
1,9 mm de espessura e comprimento de 910 mm, dispostos na vertical. Esses tubos transpassam
o tubo oblongo intermedidrio, que serd o terceiro degrau. O quarto degrau serd o
aproveitamento do tubo retangular com aba inferior. No pé sdo soldadas 04 ( quatro ) chapas
de a¢o conformadas em formato de u, medindo 150 x 45 com espessura de 2 mm, com 04
(quatro) furos oblongos. Longarinas confeccionadas em tubos de perfil retangular com aba, nas
dimensdes de 50 x 30 mm, parede com 1,5 mm de espessura e comprimento de 1.944 mm,
tendo em suas extremidades 04 (quatro) buchas metdlicas para fixagdo de parafusos m8.
Ligando cada longarina devera possuir 06 (seis) travessas soldadas em tubo de ago retangular
medindo 30 x 20 mm estrados de madeira cada estrado é confeccionado com 01 (uma) Unica
chapa de madeira compensada com dimensdes de 1.990 mm de comprimento, 790 mm de
largura e 10 mm de espessura. Sapatas serdo em numero de 04 (quatro), injetadas em
polipropileno, na cor preta, encaixadas na extremidade inferior dos tubos de perfil retangular
de 30 x 50 mm da cabeceira e do pé do beliche, servindo-lhes de base. As partes metalicas que
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epéxi a P6 com tinta na cor cinza ou preto
antibacteriana e resistente a manchas, devem possuir tratamento anticorrosivo.

O objeto desta contratacdo ndo se enquadra como sendo de bem de luxo, conforme Decreto n°® 10.818, de 27 de
setembro de 2021.
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O prazo de vigéncia da ata de registro de pregos sera de 1 (um) ano, prorrogaveis, na forma do artigo 84 da Lei n°
14.133, de 2021.

O contrato oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a vigéncia da contratagdo.

FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

A Fundamentacdo da Contratacdo e de seus guantitativos encontra-se pormenorizada em Tépico especifico dos
Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

O objeto da contratacdo esté previsto no Plano de Contratac6es Anual de 2025, aprovado em Assembleia, conforme

consta das informagGes basicas desse termo de referéncia.

DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE VIDA DO OBJETO E
ESPECIFICACAO DO PRODUTO

A descricdo da solugdo como um todo encontra-se descrita em tdpico especifico do Estudo Técnico Preliminar,
apéndice deste Termo de Referéncia.

A especificacdo pormenorizada dos produtos, bem como, seus requisitos e performance minima, se encontram
detalhados no termo de referéncia.

A tolerancias de medidas dos produtos corresponde a 5%, com excecdo de espessuras e medidas minimas.

As definigdes de cores e acabamentos dos mobiliarios deverdo ser definidas pelo requisitante no ato da aquisicao.
Todas as partes metalicas deverdo passar por tratamento contra corrosdo, garantindo resultados e durabilidade
necessaria para vida util dos produtos.

Todo material de origem florestal, exemplo madeira deve ser madeira legal e rastreavel por meio de cadeia de

custodia.
REQUISITOS DA CONTRATAQAO

Muito embora os requisitos objetivos da contratacdo se encontrem descritos nos topicos acima e em topico do Estudo
Técnico Preliminar, apéndice deste, alguns requisitos precisam ter seus requisitos de demonstragdo mais bem
detalhados. Sem prejuizo dos requisitos de qualidade e durabilidade especificos, quando constantes nos requisitos
postos acima, se faz necessario o atendimento a requisitos complementares, no tocante a qualidade e durabilidade,

dos mobiliarios, cadeiras, estofados, divisérias e insumos utilizados nos demais itens.

DA PROVA DE CONFORMIDADE E JULGAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA.

Encerrada a etapa de lances e concluida a negociacdo, a empresa licitante classificada em primeiro lugar devera
encaminhar em formato digital, via sistema, no prazo de até 2 (duas) horas, a contar da solicitacdo do pregoeiro,

proposta de precos ajustada ao menor lance final ofertado ou valor negociado, elaborada de acordo com este Edital e
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seus Anexos, assim como anexar 0s documentos complementares que sejam solicitados pelo pregoeiro.
O prazo previsto poderéa ser prorrogado por solicitacdo da licitante ou de oficio pelo pregoeiro.

A empresa licitante devera observar em sua proposta de precos as especificagdes do objeto ofertado, evitando a

simples cdpia do teor das especificacdes constantes do Anexo | deste Edital — Termo de Referéncia.

Exigir-se-a do licitante convocado, segundo a ordem de classificacdo, documentos complementares e catalogos de

cada produto ofertado, para fins de analise e aprovacdo do(s) produto(s) ofertado(s).

Os documentos deverao estar em conformidade com as normas técnicas e apresentar resultados claros e detalhados,

garantindo a seguranca e a eficécia do processo de contratacdo, as especificacbes poderao ser igualadas ou superadas.

Os documentos apresentados poderdo estar em nome do interessado e/ou em nome da empresa fabricante, porém

correspondente a uma Unica, marca, modelo, fabricante.

N&o sera aceito catalogos genéricos, 0 mesmo deve demonstrar (ilustrar) o produto ofertado, indicando marca,
modelo, fabricante.

A apresentacdo de material falsificado, como original ou perfeito, configura comportamento inidéneo, punivel nos
termos deste Edital.

No caso de ndo haver entrega do catalogo e documentacdo ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita, ou
havendo entrega com objeto fora das especifica¢fes previstas, a proposta sera recusada.

Os resultados das avaliagdes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.

Superadas as etapas anteriores, caso perdure (m) ddvida (s) quanto ao atendimento das especificacbes pretendidas
para a contratacdo, poderd a comissao de licitagdo requerer apresentacdo de item (s) em laboratério a ser definido
pela Contratante, para realizagdo de contraprova. Para tanto, fica estabelecido que a Contratada, se convocada através

de mensagem do sistema, tera prazo, ndo superior a 10 (dez) dias Uteis para apresentacao.

Se 0o(s) documentos(s) apresentado(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceito(s), serd analisada a aceitabilidade
da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-4 com a verificacdo do(s) documento(s) e, assim,

sucessivamente, até a verificacdo de uma que atenda as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia.

A administracdo se reserva ao direito de convocar as licitantes participantes para que essas confirmem as condi¢des

da proposta inicial, caso o certame tenha duracgdo superior a 60 (sessenta) dias, sob pena de preclusdo consumativa.

Havendo o aceite da proposta quanto ao valor, podera ser solicitado ao licitante classificado provisoriamente em

primeiro lugar apresentar catélogo técnico do produto.

O catélogo devera estar devidamente identificado com o nome do licitante, nmero do Pregdo, nimero do lote ou
item, conter os respectivos prospectos e manuais, com informacdes quanto as suas caracteristicas, a saber: marca,

namero de referéncia, cédigo do produto e modelo.
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No caso de ndo haver entrega do catalogo ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita, ou havendo entrega

do catalogo fora das especificacdes previstas, a proposta sera recusada.

Nos termos do Art. 337-1 do Cddigo Penal, impedir, perturbar ou fraudar a realizacdo de qualquer ato de processo
licitatorio, o licitante podera penalizado com pena de detencdo, de 6 (seis) meses a 3 (trés) anos, e multa, podendo
ser penalizada inclusive a tentativa, além das penalidades de Impedimento de licitar/contratar e Inidoneidade para

licitar/contratar com base na nova lei de licitaces, Lei 14.133/21.

Da relagéo solidaria

Em caso de fornecedor revendedor ou distribuidor, seré exigida carta de solidariedade emitida pelo fabricante, que
assegure a execucdo do contrato e expressamente as condi¢des de qualidade e durabilidade.

Subcontratacéo
N&o serd admitida a Subcontratacao
Garantia da contratacéo

Né&o havera exigéncia da garantia da contratacdo dos artigos 96 e seguintes da Lei n® 14.133, de 2021, pelas razdes
constantes do Estudo Técnico Preliminar.

EXECUCAO DO OBJETO
Condigdes de Entrega

O prazo de entrega sera inferior a 45 (quarenta e cinco) dias Uteis, contados a partir da emissdo de autorizagdo de
fornecimento e defini¢&o de cores e acabamentos dos produtos. A CONTRATADA realizara as entregas, de acordo

com as necessidades de consumo e locais indicados pelo Contratante.
Garantia, manutenc&o e assisténcia técnica

O prazo de garantia é aquele estabelecido na Lei n° 8.078, de 11 de setembro de 1990 (Cddigo de Defesa do

Consumidor)
MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

O contrato deverd ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avencadas e as normas da Lei n°

14.133, de 2021, e cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecugdo total ou parcial.

Em caso de impedimento, ordem de paralisacao ou suspenséao do contrato, o cronograma de execucdo sera prorrogado

automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples apostila.

As comunicacdes entre o 6rgdo ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre que o ato exigir

tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletr6nica para esse fim.
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O o6rgdo ou entidade podera convocar representante da empresa para ado¢do de providéncias que devam ser

cumpridas de imediato.

Ap0s a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o 6rgdo ou entidade podera convocar o representante da
empresa contratada para reunido inicial para apresentacdo do plano de fiscalizacao, que contera informag6es acerca
das obrigacbes contratuais, dos mecanismos de fiscalizacdo, das estratégias para execucdo do objeto, do plano
complementar de execucdo da contratada, quando houver, do método de afericdo dos resultados e das sancdes

aplicaveis, dentre outros.

MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

O contrato devera ser executado conforme as clausulas pactuadas e as normas da Lei n® 14.133/2021,
sendo as partes responsaveis pelas consequéncias de sua inexecucao total ou parcial.

As comunicagdes entre os Municipios, CIDES Vale do Rio e a contratada deveréo ser formalizadas por
escrito, admitindo-se o uso de mensagens eletronicas.

Fiscalizacéo

Cada municipio consorciado devera indicar um Fiscal para assegurar a fiel execucdo do contrato, ou
pelos respectivos substitutos (Lei Federal n°® 14.133, de 2021, art. 117, caput).

O fiscal do contrato acompanhara a execucao do contrato, para que sejam cumpridas todas as condi¢des
estabelecidas no contrato (Decreto Federal n° 11.246, de 2022, art. 22, VI);

O fiscal do contrato anotara no histérico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias relacionadas
a execucdo do contrato, com a descricdo do que for necessario para a regularizagdo das faltas ou dos defeitos
observados. (Lei Federal n°® 14.133, de 2021, art. 117, 8§1°, e Decreto Federal n°® 11.246, de 2022, art. 22, 1I);

Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitira notificacGes para
a correcdo da execucdo do contrato, determinando prazo para a corre¢do. (Decreto Federal n® 11.246, de 2022, art.
22, 1);

No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execucdo do contrato nas datas aprazadas, o fiscal
técnico do contrato comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato. (Decreto Federal n°® 11.246, de 2022, art.
22, V).

O fiscal do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do contrato sob sua
responsabilidade, com vistas a renovacdo tempestiva ou a prorrogacdo contratual (Decreto Federal n°® 11.246, de
2022, art. 22, VI1I).

O fiscal do contrato verificara a manutencdo das condicGes de habilitacdo da contratada, acompanhara
0 empenho, 0 pagamento, as garantias, as glosas e a formalizacdo de apostilamento e termos aditivos, solicitando
quaisquer documentos comprobatérios pertinentes, caso necessario (Art. 23, I e 11, do Decreto Federal n° 11.246, de
2022).

Caso ocorra descumprimento das obrigac@es contratuais, o fiscal do contrato atuara tempestivamente na
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solucéo do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias cabiveis, quando ultrapassar a
sua competéncia. (Decreto Federal n® 11.246, de 2022, art. 23, IV).

Gestor do Contrato

O gestor do contrato sera responsavel por coordenar a atualizacdo do processo de acompanhamento e
fiscalizagdo, registrando formalmente a execucdo contratual, incluindo ordens de servico, ocorréncias, alteracdes e
prorrogacdes, e elaborando relatérios para verificar a necessidade de adequacoes.

Ele também supervisionara os registros feitos pelos fiscais do contrato, acompanhando todas as
ocorréncias e medidas adotadas, informando a autoridade superior quando necessario. (Decreto Federal n°
11.246/2022, art. 21, 1I).

Além disso, deverd monitorar a manutencdo das condi¢des de habilitacdo da contratada para fins de
empenho e pagamento, registrando eventuais problemas que impecam a liquidacdo e quitacdo das despesas no
relatorio de riscos eventuais. (Decreto Federal n® 11.246/2022, art. 21, 111).

Por fim, emitird documento comprobatério da avaliacdo realizada pelos fiscal do contrato, verificando
0 cumprimento das obrigacdes contratuais com base em indicadores objetivos e registrando penalidades aplicadas no
cadastro de atesto de cumprimento de obrigacdes. (Decreto n° 11.246/2022, art. 21, VIII).

O gestor do contrato devera adotar medidas para a formalizacdo do processo administrativo de
responsabilizagdo para aplicacdo de sang¢des, conduzido pela comissdo prevista no art. 158 da Lei n® 14.133/2021, ou
pelo setor competente. (Decreto Federal n® 11.246/2022, art. 21, X).

CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO

Recebimento

Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega, juntamente com a nota
fiscal ou instrumento de cobranca equivalente, pelo(a) responséavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato,
para efeito de posterior verificacdo de sua conformidade com as especificagdes constantes no Termo de Referéncia
e na proposta.

Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisorio, quando
em desacordo com as especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no
prazo de 05 (cinco) dias, a contar da notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicacdo das
penalidades.

O recebimento definitivo ocorrera no prazo de 15(quinze) dias Uteis, a contar do recebimento da nota
fiscal ou instrumento de cobranca equivalente pela Administracdo, ap6s a verificacdo da qualidade e quantidade do
material e consequente aceitacdo mediante termo detalhado.

O prazo para recebimento definitivo poderéa ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada, por
igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a aferi¢cdo do atendimento das exigéncias contratuais.

No caso de controvérsia sobre a execucdo do objeto, quanto a dimenséo, qualidade e quantidade, devera

ser observado o teor do art. 143 da Lei n® 14.133, de 2021, comunicando-se a empresa para emissdo de Nota Fiscal
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no gue pertence a parcela incontroversa da execucdo do objeto, para efeito de liquidacdo e pagamento.

O prazo para a solugdo, pelo contratado, de inconsisténcias na execucdo do objeto ou de saneamento da
nota fiscal ou de instrumento de cobranca equivalente, verificadas pela Administracdo durante a andlise prévia a
liquidacédo de despesa, ndo serd computado para os fins do recebimento definitivo.

O recebimento provisorio ou definitivo ndo excluird a responsabilidade civil pela solidez e pela
seguranca dos bens nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execucdo do contrato.

Liquidacéo

Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranca equivalente, correrd o prazo de dez dias Uteis para
fins de liquidacdo, na forma desta secdo, prorrogéaveis por igual periodo, nos termos do art. 7°, 83° da Instrucédo
Normativa SEGES/ME n° 77/2022.

O prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de prorrogacéo,
no caso de contratagdes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art.
75 da Lei n® 14.133, de 2021.

Para fins de liquidacéo, o setor competente devera verificar se a nota fiscal ou instrumento de cobranca
equivalente apresentado expressa os elementos necessarios e essenciais do documento, tais como:

* 0 prazo de validade;

+ adata da emissdo;

+ 0s dados do contrato e do 6rgdo contratante;

+ 0 periodo respectivo de execucao do contrato;

+ o valor a pagar;

+ e eventual destaque do valor de retengdes tributarias cabiveis.

Havendo erro na apresentacdo da nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente, ou circunstancia
que impeca a liquidagdo da despesa, esta ficara sobrestada até que o contratado providencie as medidas saneadoras,
reiniciando-se o prazo ap06s a comprovacdo da regularizagéo da situagéo, sem 6nus ao contratante;

A nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente deverd ser obrigatoriamente acompanhado da
comprovacdo da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade de
acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletrénicos oficiais ou & documentagdo mencionada no art.
68 da Lei n® 14.133, de 2021.

A Administracdo devera realizar consulta ao SICAF para: a) verificar a manutencao das condicdes de
habilitacdo exigidas no edital; b) identificar possivel razdo que impeca a participacdo em licitacdo, no ambito do
6rgdo ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas
(INSTRUQAO NORMATIVA N° 3, DE 26 DE ABRIL DE 2018).

Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade do contratado, sera providenciada sua
notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situacdo ou, N0 mesmo prazo,
apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do contratante.

N&o havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o contratante deverd
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comunicar aos 6rgaos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do contratado,
bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados 0s meios pertinentes e
necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

Persistindo a irregularidade, o contratante deverad adotar as medidas necessérias a rescisdo contratual
nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao contratado a ampla defesa.

Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida

pela rescisdo do contrato, caso o contratado nao regularize sua situacdo junto ao SICAF.

Prazo de pagamento

O pagamento sera efetuado no prazo de até 10 (dez) dias Uteis contados da finalizagdo da liquidacdo da
despesa, conforme secdo anterior, nos termos da Instrucdo Normativa SEGES/ME n° 77, de 2022. Forma de
pagamento O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente
indicados pelo contratado.

Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancéria para
pagamento.

Quando do pagamento, seréa efetuada a retencdo tributaria prevista na legislacdo aplicavel.

Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serdo retidos na fonte,
quando da realizacdo do pagamento, os percentuais estabelecidos na legislacéo vigente.

O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n® 123, de
2006, ndo sofrera a retengdo tributaria quanto aos impostos e contribui¢des abrangidos por aquele regime. No entanto,
0 pagamento ficara condicionado a apresentacdo de comprovagdo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao

tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

Cessdo de crédito

E admitida a cesséo fiduciaria de direitos crediticios com instituicdo financeira, nos termos e de acordo
com os procedimentos previstos na Instru¢cdo Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de julho de 2020, conforme as regras
deste presente topico.

As cessdes de crédito ndo abrangidas pela Instru¢do Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de julho de 2020
dependerdo de prévia aprovacao do contratante.

A eficécia da cessdo de crédito ndo abrangidas pela Instrugdo Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de
julho de 2020, em relacdo a Administracdo, esta condicionada a celebracdo de termo aditivo ao contrato
administrativo.

Sem prejuizo do regular atendimento da obrigacéo contratual de cumprimento de todas as condicGes de
habilitacdo por parte do contratado (cedente), a celebracdo do aditamento de cessdo de crédito e a realizacdo dos
pagamentos respectivos também se condicionam a regularidade fiscal e trabalhista do cessionario, bem como a

certificacdo de que o cessionario ndo se encontra impedido de licitar e contratar com o Poder Pablico, conforme a
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legislacdo em vigor, ou de receber beneficios ou incentivos fiscais ou crediticios, direta ou indiretamente, conforme
o art. 12 da Lei n°® 8.429, de 1992, nos termos do Parecer JL-01, de 18 de maio de 2020.

O crédito a ser pago a cessionaria é exatamente aquele que seria destinado a cedente (contratado) pela
execucdo do objeto contratual, restando absolutamente incolumes todas as defesas e excecdes ao pagamento e todas
as demais clausulas exorbitantes ao direito comum aplicaveis no regime juridico de direito publico incidente sobre
0s contratos administrativos, incluindo a possibilidade de pagamento em conta vinculada ou de pagamento pela
efetiva comprovacdo do fato gerador, quando for o caso, e o desconto de multas, glosas e prejuizos causados a
Administracdo. (INSTRUCAO NORMATIVA N° 53, DE 8 DE JULHO DE 2020 e Anexos)

A cessdo de crédito ndo afetard a execucdo do objeto contratado, que continuara sob a integral
responsabilidade do contratado.

FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR E FORMA DE FORNECIMENTO
Forma de sele¢do e critério de julgamento da proposta

O fornecedor sera selecionado por meio da realizacio de procedimento de LICITACAO, na modalidade PREGAO,
sob a forma ELETRONICA, com adog&o do critério de julgamento pelo MENOR PRECO por LOTE.

Forma de fornecimento

O fornecimento do objeto sera parcial e conforme a demanda do ente consorciado.

EXIGENCIAS DE HABILITACAO
Para fins de habilitacdo, deverd o licitante comprovar os seguintes requisitos:
Habilitacdo juridica

Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal SLU ou sociedade identificada como empresa
individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscrigdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no
Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento

comprobatorio de seus administradores;

Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua

sede, acompanhada de documento comprobatdrio de seus administradores;

Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscri¢do do ato constitutivo da filial,
sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou

no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbacdo no Registro onde tem sede a matriz
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Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteracdes ou da consolidacédo

respectiva.
Habilitacdo fiscal, social e trabalhista

Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas,

conforme o caso;

Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certiddo expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional
(PGFN), referente a todos os créditos tributérios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados,
inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de 02 de outubro de 2014,
do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servi¢co (FGTS);

Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentagdo
de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do
Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n° 5.452, de 1° de maio de 1943;

Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes Municipal relativo ao domicilio ou sede do fornecedor,

pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

Prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do fornecedor, relativa a atividade

em cujo exercicio contrata ou concorre;
Qualificagdo Econdmico-Financeira

Certid&o negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do licitante, caso
se trate de pessoa fisica, desde que admitida a sua participagdo na licitacdo (art. 5°, inciso II, alinea “c” da Instrucao

Normativa Seges/ ME n° 116, de 2021), ou de sociedade simples;

Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor - Lei n°® 14.133, de 2021,
art. 69, caput, inciso 1), sendo a aceita a certidao positiva de recuperacéo judicial desde que plano tenha sido aprovado

pelo juizo competente.

Balango patrimonial, demonstracéo de resultado de exercicio e demais demonstra¢fes contabeis dos 2

(dois) ultimos exercicios sociais, comprovando;

« Indices de Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), e Solvéncia Geral (SG) superiores a 1 (um);
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» As empresas criadas no exercicio financeiro da licitacdo deverdo atender a todas as exigéncias da

habilitacdo e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura.

» Os documentos referidos acima limitar-se-40 ao Ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter

sido constituida hd menos de 2 (dois) anos;

» Os documentos referidos acima deverdo ser exigidos com base no limite definido pela Receita

Federal do Brasil para transmissdo da Escrituracdo Contabil Digital - ECD ao SPED.

Caso a empresa licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices de
Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), serd exigido para fins de habilitagdo capital
minimo de 05% do valor total estimado da contratagdo.

As empresas criadas no exercicio financeiro da licitacdo deverdo atender a todas as exigéncias da
habilitacdo e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura. (Lei n® 14.133, de 2021, art.
65, §1°).

O atendimento dos indices econdmicos previstos neste item deverd ser atestado mediante declaracéo
assinada por profissional habilitado da &rea contabil, apresentada pelo fornecedor.

Qualificacdo Técnica

Comprovacdo de aptidao para execucdo de servico de complexidade compativel ou superior com o
objeto desta contratacdo, preconizado pelo art. 67 § 2° da Lei Federal 14.133/21, comprovacao essa que sera atendida

por atestado(s) fornecido(s) por pessoa juridica de direito publico ou privado.

Caso referidos atestados ndo detalhem e quantifiqguem o fornecimento, aceitar-se-4, complementarmente
aos documentos, copia da(s) respectiva(s) nota(s) fiscal (ais). Para fins da comprovagdo de que trata o paragrafo
anterior, os atestados deverdo dizer respeito a contratos executados com as seguintes caracteristicas minimas,

conforme objeto a ser licitado.

Serd admitida, para fins de comprovacdo de quantitativo minimo, a apresentacdo e o somatério de

diferentes atestados executados de forma concomitante.

Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz ou da filial da empresa

licitante.

Declaragéo de que o licitante tomou conhecimento de todas as informacdes e das condicdes locais para

0 cumprimento das obrigacGes objeto da licitacdo;
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DA PROVA DE CONFORMIDADE E JULGAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA.

Encerrada a etapa de lances e concluida a negociacao, a empresa licitante classificada em primeiro lugar
deverd encaminhar em formato digital, via sistema, no prazo de até 2 (duas) horas, a contar da solicitacdo do
pregoeiro, proposta de precos ajustada ao menor lance final ofertado ou valor negociado, elaborada de acordo com
este Edital e seus Anexos, assim como anexar os documentos complementares que sejam solicitados pelo pregoeiro.

O prazo previsto podera ser prorrogado por solicitacdo da licitante ou de oficio pelo pregoeiro.

A empresa licitante devera observar em sua proposta de precos as especificacBes do objeto ofertado,
evitando a simples cOpia do teor das especificagdes constantes do Anexo | deste Edital — Termo de Referéncia.

Exigir-se-a do licitante convocado, segundo a ordem de classificacdo, os seguintes documentos, para
fins de analise e aprovacgdo do(s) produto(s) ofertado(s):

Grupo 01 — Conjuntos para sala de aula, podendo ser utilizados de forma individual ou coletiva.

e Paraositens 01 a 05 e 08 a 10, deve ser apresentado o Certificado de Conformidade de acordo com
a norma ABNT NBR 14006, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de ensaio pertinentes.

e Para os itens 11, 12 (cadeiras monobloco) , deve ser apresentado o Certificado de conformidade
regulamentada pela Portaria n°® 166 de 14 de abril de 2021, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de ensaio
pertinentes.

e Para todos os itens que contém componentes de madeira, € necessario apresentar o Certificado de
Cadeia de Custddia valido e com escopo para mobiliarios, como por exemplo CERFLOR ou FSC, garantindo a
origem sustentavel da madeira.

¢ No minimo para os itens 01 a 05 e 08 a 10, deve ser apresentado o Certificado de Rotulagem
Ambiental emitido por um Organismo Certificador de Produto com escopo nas normas NBR 14020 e NBR 14024,
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de Regularidade do Ibama do fabricante dos mobiliarios, para comprovar a conformidade
ambiental.

e Para todos os itens que contém componentes de ago carbono com pintura, é necessario apresentar o
Certificado de Qualidade referente ao processo de pintura e acabamento das partes metalicas, garantindo a qualidade

da pintura.

Grupo 02 - Conjuntos destinados a alimentacéo e refeitdrios, abrangendo tanto os modelos
coletivos quanto os individuais:

e Para todos os itens que contém componentes de madeira, é necessario apresentar o Certificado de
Cadeia de Custddia valido e com escopo para mobiliarios, como por exemplo CERFLOR ou FSC, garantindo a

origem sustentavel da madeira.

Rua Professor Jodo Félix, Niamero 1024, Quadra 5 Lote 60, Bairro Lixeira, CEP 78.008-840
Cuiaba — MT - Telefone (65) 3359-2808 — licitacaocomissao@consorciovaledoriocuiaba.com.br



Consorcio Intermunicipal de

i“Desenvolvimento Econdmico e Social do

Vale do Rio Cuiaba
v' =

o Certificado de Regularidade do Ibama do fabricante dos mobiliarios, para comprovar a conformidade
ambiental.

o Paratodos os itens que contém componentes de a¢o carbono com pintura, é necessario apresentar o
Certificado de Qualidade referente ao processo de pintura e acabamento das partes metélicas, garantindo a qualidade
da pintura.

e Para o item 16 (cadeira monobloco) , deve ser apresentado o Certificado de conformidade
regulamentada pela Portaria n°® 166 de 14 de abril de 2021, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de ensaio
pertinentes.

e Para todos os itens 20 a 22 deve apresentar o relatério de ensaio emitido por um laboratorio
acreditado pela CGCRE Inmetro, de acordo com a norma ABNT NBR 14810-2:2008 ou verséo posterior e/ou ABNT
NBR 15316-2:2008 ou versdo posterior. Esse relatorio deve garantir que o MDP ou MDF utilizado nos méveis atende
aos requisitos de resisténcia ao inchamento por 24 horas, resisténcia a tracdo, flexdo, elasticidade, teor de umidade e
retilineidade.

Grupo 03 — Cadeiras universitarias:

¢ No minimo para os itens 24 e 25, deve ser apresentado o Certificado de conformidade de acordo com
ABNT NBR 16671, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de ensaio para as cadeiras universitaria.

e Certificado de Regularidade do Ibama do fabricante dos mobiliarios, para comprovar a conformidade
ambiental.

e Paratodos os itens que contém componentes de ago carbono com pintura, é necessario apresentar o
Certificado de Qualidade referente ao processo de pintura e acabamento das partes metalicas, garantindo a qualidade

da pintura.

Grupo 04 — mobiliérios e materiais destinados ao descanso de alunos em creches.

e Paraoitem 27: Relatério de ensaio da matéria prima utilizada na cabeceira referente ao Impacto 1zod
com resultado médio de minimo de 600 j/m;

e Para o item 27: Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente as normas NBR
14006:2008 e NBR 14535:2008 referente a ensaio de resisténcia a luz ultravioleta - referente a tela
com método de ensaio minimo de 96 horas de exposi¢ao;

e Para o item 27: Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia a carga
distribuida de 100kg por 7 (sete) dias — ndo ocasionando deformagfes permanentes;

e Para o item 27: Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO conforme EN 1725:1998 7.4

(Impacto vertical), ndo apresentando rupturas;
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e Para o item 27: Laudo de laboratério quanto a atividade antiviral de acordo com a ISO 21702:2019
em produtos porosos e ndo porosos (PoliPropileno) para a familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus)

com porcentagem de reducdo acima de 95%.

Grupo 05 — mobiliarios para uso administrativo e afins.

e Paraositens 39 a 43,75 deve ser apresentado o Certificado de Conformidade de acordo com a norma
ABNT NBR 13961, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de ensaio pertinentes. Na auséncia de laudos de
ensaio correspondentes a cada item exigido, sera aceito a declaracdo de conformidade para cada item especificado e
modelo certificado, emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta especificacdo.

e Paraositens 45 a 57, 67 a 69 deve ser apresentado o Certificado de Conformidade de acordo com a
norma ABNT NBR 13966, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de ensaio pertinentes. Na auséncia de
laudos de ensaio correspondentes a cada item exigido, serd aceito a declaracdo de conformidade para cada item
especificado e modelo certificado, emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta especificaco.

e Paraos itens 30, 31, 58 e 59 deve ser apresentado o Certificado de Conformidade de acordo com a
norma ABNT NBR 13967, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de ensaio pertinentes. Na auséncia de
laudos de ensaio correspondentes a cada item exigido, sera aceito a declaracdo de conformidade para cada item
especificado e modelo certificado, emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta especificacéo.

¢ No minimo para os itens 30 a 31, 39 a 43, 45 a 59, 68, 69, 75, deve ser apresentado o Certificado de
Rotulagem Ambiental emitido por um Organismo Certificador de Produto com escopo nas normas NBR 14020 e
NBR 14024, acreditado pelo Inmetro.

o Para todos os itens que contém componentes provenientes de MDP ou MDF deve apresentar o
relatério de ensaio emitido por um laboratério acreditado pela CGCRE Inmetro, de acordo com a norma ABNT NBR
14810-2:2008 ou versdo posterior e/ou ABNT NBR 15316-2:2008 ou versdo posterior. Esse relatério deve garantir
gue o MDP ou MDF utilizado nos moveis atende aos requisitos de resisténcia ao inchamento por 24 horas, resisténcia
a tracdo, flexdo, elasticidade, teor de umidade e retilineidade.

o Para todos os itens que contém componentes de madeira, é necessario apresentar o Certificado de
Cadeia de Custddia valido e com escopo para mobiliarios, como por exemplo CERFLOR ou FSC, garantindo a
origem sustentavel da madeira.

e Certificado de Regularidade do Ibama do fabricante dos mobiliarios, para comprovar a conformidade
ambiental.

e Paratodos os itens que contém componentes de ago carbono com pintura, é necessario apresentar o
Certificado de Qualidade referente ao processo de pintura e acabamento das partes metalicas, garantindo a qualidade

da pintura.
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Grupo 06 — assentos, poltronas e cadeiras destinadas ao uso administrativo, coletivo e geral.

e Paraositens 77 ao 86, 100, 101, 103 deve ser apresentado o Certificado de Conformidade de acordo
com a norma ABNT NBR 13962, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de ensaio pertinentes. Na auséncia
de laudos de ensaio correspondentes a cada item exigido, sera aceito a declaracdo de conformidade para cada item
especificado e modelo certificado, emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta especificaco.

e Paraos itens 87 e 88, 96, 97 deve ser apresentado o Certificado de Conformidade de acordo com a
norma ABNT NBR 16031, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de ensaio pertinentes. Na auséncia de
laudos de ensaio correspondentes a cada item exigido, sera aceito a declaracdo de conformidade para cada item
especificado e modelo certificado, emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta especificacéo.

o Para os itens 93 a 95 deve ser apresentado o Certificado de Conformidade de acordo com a norma
ABNT NBR 15878, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de ensaio pertinentes. Na auséncia de laudos de
ensaio correspondentes a cada item exigido, sera aceito a declaracdo de conformidade para cada item especificado e
modelo certificado, emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta especificacéo.

e Para todos os itens que contém componentes de madeira, € necessario apresentar o Certificado de
Cadeia de Custddia valido e com escopo para mobiliarios, como por exemplo CERFLOR ou FSC, garantindo a
origem sustentavel da madeira.

¢ No minimo para aos itens 76 a 88, 93 a 97, 100, 101, 103 deve ser apresentado o Certificado de
Rotulagem Ambiental emitido por um Organismo Certificador de Produto com escopo nas normas NBR 14020 e
NBR 14024, acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de Regularidade do Ibama do fabricante dos mobiliarios, para comprovar a conformidade
ambiental.

e Paratodos os itens que contém componentes de ago carbono com pintura, é necessario apresentar o
Certificado de Qualidade referente ao processo de pintura e acabamento das partes metalicas, garantindo a qualidade

da pintura.

Grupo 07 - estofados, poltronas e sofas destinadas ao uso administrativo, coletivo e geral.

e Para todos os itens que contém componentes de madeira, é necessario apresentar o Certificado de
Cadeia de Custddia valido e com escopo para mobiliarios, como por exemplo CERFLOR ou FSC, garantindo a
origem sustentavel da madeira.

e No minimo aos itens 110 a 116 deve ser apresentado o Certificado de Rotulagem Ambiental emitido
por um Organismo Certificador de Produto com escopo nas normas NBR 14020 e NBR 14024, acreditado pelo
Inmetro.

e Certificado de Regularidade do Ibama do fabricante dos mobiliarios, para comprovar a conformidade

ambiental.
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o Paratodos os itens que contém componentes de aco carbono com pintura, é necessario apresentar o
Certificado de Qualidade referente ao processo de pintura e acabamento das partes metalicas, garantindo a qualidade

da pintura.

Grupo 08 — divisorias de piso teto e de ambientes, além de componentes como portas e persianas

entre as divisorias.

e Paraositens 121 a 133 deve ser apresentado o Certificado de Conformidade de acordo com a norma
ABNT NBR 15141, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de ensaio pertinentes. Na auséncia de laudos de
ensaio correspondentes a cada item exigido, sera aceito a declaracdo de conformidade para cada item especificado e
modelo certificado, emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta especificacao.

o Paraositens 143 e 144 deve ser apresentado o Certificado de Conformidade de acordo com a norma
ABNT NBR 13964, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de ensaio pertinentes. Na auséncia de laudos de
ensaio correspondentes a cada item exigido, sera aceito a declaracdo de conformidade para cada item especificado e
modelo certificado, emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta especificacdo.

e No minimo os itens 121 a 133, 143, 144 deve ser apresentado o Certificado de Rotulagem Ambiental
emitido por um Organismo Certificador de Produto com escopo nas normas NBR 14020 e NBR 14024, acreditado
pelo Inmetro.

e Para todos os itens que contém componentes provenientes de MDP ou MDF deve apresentar o
relatério de ensaio emitido por um laboratério acreditado pela CGCRE Inmetro, de acordo com a norma ABNT NBR
14810-2:2008 ou versdo posterior e/ou ABNT NBR 15316-2:2008 ou versdo posterior. Esse relatério deve garantir
que o MDP ou MDF utilizado nos méveis atende aos requisitos de resisténcia ao inchamento por 24 horas, resisténcia
a tracdo, flexdo, elasticidade, teor de umidade e retilineidade.

e Para todos os itens que contém componentes de madeira, € necessario apresentar o Certificado de
Cadeia de Custddia valido e com escopo para mobiliarios, como por exemplo CERFLOR ou FSC, garantindo a
origem sustentavel da madeira.

o Certificado de Regularidade do Ibama do fabricante dos mobiliarios, para comprovar a conformidade

ambiental.
Grupo 09 — persianas e cortinas.

e Para no minimo os itens 137, 140: Relatorio de Ensaio — Solidez da Cor a Luz conforme a ABNT
NBR ISO 105-B02:2019 com Requisito minimo: 300 horas de exposicdo, sera aceito Nota minima 4 (escala de
avaliacdo da solidez).

e Para no minimo os itens 137, 140: Relatério de Ensaio — Resisténcia @ Chama (Vertical) conforme
norma aplicada: ASTM D6413:2015 com Auséncia de gotejamento e tempo de extingdo de chama: 00”00.

e Parano minimo os itens 137, 140: Relatério de Ensaio — Solidez da Cor a Limpeza a Seco conforme
norma aplicada: ABNT NBR 1SO 105-D01:2011 com Alteracdo de cor com nota minima 4
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e Parano minimo o item 140: Relatdrio de Ensaio — Solidez da Cor a Lavagem Doméstica e Comercial
(Método Acelerado) conforme a Norma aplicada: AATCC 61:2013 com resultado de Alteracdo de cor com nota
minima 4

e Para no minimo o item 140: Relatério de Ensaio — Densidade dos Fios conforme ABNT NBR
10588:2015

e Para no minimo o item 140: Relatério de Ensaio — Esgarcamento da Costura (Trama e Urdume)
conforme ABNT NBR 9925:2009 com Esgarcamento maximo de 4,00 mm

e Para no minimo o item 140: Relatério de Ensaio — Alteragdo Dimensional (Encolhimento) nas
Dire¢des da Trama e do Urdume, conforme ABNT NBR 10320:1988 com resultado Encolhimento de até 5%.

Grupo 10 — materiais permanentes necessarios para a instalacdo de ambientes.

e Para o item 145 apresentar o relatério de Determinacdo do desempenho quanto a reagdo ao fogo ao

revestimento, o qual deve ter classificacdo da reacdo ao fogo de até 11-A-d2 de acordo com a ABNT NBR 16626.

Grupo 11 — mobilidrios para vestiarios, alojamentos, armazenamento, almoxarifados e

bibliotecas.

e Certificado (s) de conformidade ao processo e pintura para partes metalicas, emitido por OCP,
acompanhado dos ensaios (relatorios) em laboratério acreditado no Inmetro vinculados ao processo/certificado, dos
seguintes:

e ABNT NBR 10443 com espessura minima 70 pm,

e ABNT NBR 8095 resisténcia a exposi¢do a camara umida com isengdo de enferrujamento e bolhas,

e ABNT NBR 11003 resisténcia ao desplacamento com resultado X0YO.

o Para todos os itens que contém componentes provenientes de MDP ou MDF deve apresentar o
relatério de ensaio emitido por um laboratério acreditado pela CGCRE Inmetro, de acordo com a norma ABNT NBR
14810-2:2008 ou versdo posterior e/ou ABNT NBR 15316-2:2008 ou versdo posterior. Esse relatério deve garantir
gue o MDP ou MDF utilizado nos mdveis atende aos requisitos de resisténcia ao inchamento por 24 horas, resisténcia
a tracdo, flexdo, elasticidade, teor de umidade e retilineidade.

e Para todos os itens que contém componentes de madeira, é necessario apresentar o Certificado de
Cadeia de Custddia valido e com escopo para mobiliarios, como por exemplo CERFLOR ou FSC, garantindo a
origem sustentavel da madeira.

e Para os itens 146 a 148, 150 a 156, deve ser apresentado o Certificado de Conformidade de acordo
comanorma ABNT NBR 13961, acompanhado dos respectivos Laudos Técnicos de ensaio pertinentes. Na auséncia
de laudos de ensaio correspondentes a cada item exigido, serd aceito a declaragdo de conformidade para cada item

especificado e modelo certificado, emitida pela OCP, demonstrando conformidade do item com esta especificacao.
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¢ No minimo para os itens 146 a 148, 150 a 156, deve ser apresentado o Certificado de Rotulagem
Ambiental emitido por um Organismo Certificador de Produto com escopo nas normas NBR 14020 e NBR 14024,

acreditado pelo Inmetro.

Os documentos deverdo estar em conformidade com as normas técnicas e apresentar resultados claros e
detalhados, garantindo a seguranga e a eficacia do processo de contratacdo, as especificacfes poderdo ser igualadas
ou superadas.

Os documentos apresentados poderdo estar em nome do interessado e/ou em nome da empresa
fabricante.

No caso de ndo haver entrega da documentag&o ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita, ou
havendo entrega com objeto fora das especifica¢Oes previstas, a proposta sera recusada.

Os resultados das avaliagOes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.

Superadas as etapas anteriores, caso perdure (m) duvida (s) quanto ao atendimento das especificacdes
pretendidas para a contratacdo, podera a comissao de licitacdo requerer apresentacéo de item (s) em laboratorio a ser
definido pela Contratante, para realizacdo de contraprova. Para tanto, fica estabelecido que a Contratada, se
convocada através de mensagem do sistema, terd prazo, nao superior a 10 (dez) dias Uteis para apresentag&o.

Se o(s) documentos(s) apresentado(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceito(s), sera analisada a
aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-& com a verificacdo do(s)
documento(s) e, assim, sucessivamente, até a verificagdo de uma que atenda as especificacdes constantes neste Termo

de Referéncia.

ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATA(}AO

O custo estimado da contratacdo possui carater sigiloso e sera tornado publico apenas e imediatamente
apos o julgamento das propostas.

A estimativa de custo levou em consideracdo o risco envolvido na contratacdo e sua alocacdo entre
contratante e contratado, conforme especificado na matriz de risco constante do Contrato. Em caso de licitagéo para
Registro de Precos, 0s precos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual reducéo
dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servi¢os registrados, nas
seguintes situagdes (art. 25 do Decreto n°® 11.462/2023):

e em caso de forca maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis
ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execucao da ata tal como pactuada, nos termos do
disposto na a art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021,

e em caso de criacdo, alteracdo ou extin¢do de quaisquer tributos ou encargos legais ou superveniéncia

de disposices legais, com comprovada repercussao sobre 0s precos registrados;
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e serdo reajustados os precos registrados, respeitada a contagem da anualidade e o indice IPCA (indice
Nacional de Precos ao Consumidor Amplo); ou

e poderao ser repactuados, a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a contratacéo.

ADEQUACAO ORCAMENTARIA

As despesas decorrentes da presente contratacdo correrdo a conta de recursos especificos consignados no momento

da contratacéo.

A dotacdo relativa aos exercicios financeiros subsequentes serd indicada ap6s aprovacdo da Lei Orcamentéria

respectiva e liberag&o dos créditos correspondentes, mediante apostilamento.

Cuiab4, 23 de junho de 2025.

Antenor de Figueiredo Neto
Diretor executivo
Consorcio Intermunicipal de Desenvolvimento
Econbmico e Social do Vale do Rio Cuiaba
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ANEXO Il - MODELO DE CARTA DE CREDENCIAMENTO

Ao
Consorcio Intermunicipal De Desenvolvimento Econémico E Social VVale Do Rio Cuiaba

REF.: EDITAL DO PREGAO ELETRONICO/SRP XXXXX/2025
TIPO MENOR PRECO LOTE

Indicamos o{a) Sr.{a) portador{a) da cédula @& identidade
RG ne. orgao expedidor e do CPF/MF Ne

como nosso representante legal na Licitagdo em referéncia, podendo
rubricar a documentacio de HABILITACAO e das PROPOSTAS DE PRECOS, manifestar, prestar todos os
esclarecimentos a nossa Proposta, interpor recursos, desistir de prazos e recursos, enfim, praticar todos os atos

necessarios ao fiel cumprimento do presente Credenciamento.

Informacdes Importantes:

CNPJ/MF n°

Inscricdo Estadual n°.

Razdo Social:

Nome de Fantasia:

Cidade/UF, de de 2025.

Atenciosamente,

Assinatura do representante legal
CNPJ/MF da empresa
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ANEXO |11 - MODELO PROPOSTA DE PRECOS
Modalidade: PREGAO ELETRONICO/SRP
Tipo: MENOR PRECO LOTE
Orgéo solicitante: Consorcio Intermunicipal De Desenvolvimento Econdmico E Social Vale do Rio Cuiabé.

Licitante: CNPJ/MF

Enderego: Conta Corrente: _Agéncia:

Banco:

Apresentamos a VVossa Senhoria nossa Proposta Comercial referente ao registro de precos para formalizagéo de posterior Ata

de Registro de Precos para a contratacdo de empresa especializada para a fornecimento de

CONSORCIADOQS, para futura e eventual distribuigao aos colaboradores de diversas secretarias municipais dos signatarios

do Consércio Intermunicipal de Desenvolvimento Econémico e Social do Vale do Rio Cuiaba.

PROPOSTA DE PRECOS

LOTE XXXXX

Item Descri¢ao Marca Qtde estimada Valor Valor

unitario total

Valor total do LOTE XXXX ......... R$ XXXXXX (XXXXXXXXX)

CONCORDAMOS COM TODAS AS ESPECIFICAGOES DO EDITAL.

PRAZO DE ENTREGA DO OBJETO: Conforme o Edital.
PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA: Conforme o Edital.

Assinatura do representante legal
CNPJ/MF da empresa
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ANEXO IV - MODELO DA DECLARAGAO CONSOLIDADA
(PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

Ao Consércio Intermunicipal De Desenvolvimento Econdmico E Social Vale Do Rio Cuiabd Ref: EDITAL DE

LICITACAO DE PREGAO ELETRONICO/SRP /2025
(Nome da Empresa) CNPJ N°, sediada na
ne. , bairro, CEP Municipio/Estado

por seu representante legal abaixo assinado, em cumprimento ao solicitado no Edital

da presente licitacdo, DECLARA, sob as penas da lei, que:

a) N&o estd inadimplente com a execucao de servigos ou fornecimento de bens, nem descumpriu qualquer contratacdo
com a Administracdo Publica Federal, Estadual ou Municipal, ou seja, ndo foi declarada inidénea para contratar com a
Administracdo Publica, ndo configurando inadimpléncia o cumprimento feito nos prazos de prorrogagdes formalmente
solicitados e aceitas pela autoridade competente;

b) Tera a disponibilidade de fornecer os objetos licitados no prazo previsto, nas quantidades e especificacfes
constantes no edital e seus anexos, caso venha avencer o certame;

e) Inexiste relagdo de parentesco entre sdcio, gerente ou diretor da empresa licitante, com membro ou servidor (este
quando ocupante de cargo de direcdo, chefia e assessoramento) na Prefeitura Municipal de Cuiab4, e seu conjuge,
companheiro ou parente até o terceiro grau, inclusive.

d) Inexiste fato superveniente impeditivo de habilitacdo, na forma prevista na Lei n® 14.133/2021, sendo que na hipotese
de possuir alguma restricdo na documentagdo referente a regularidade fiscal, esta devera ser mencionada, como
ressalva.

e) Nao possui em seu quadro de pessoal empregado(s) com menos de 18 anos, em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e menores de 16 anos, em qualquer trabalho, salvo na condigéo de aprendiz, a partir de 14 anos, nos termos da
Lein®14.133/2021.

f)  Assume inteira responsabilidade pela perfeita execucdo do objeto dessa licitacdo, que tem pleno conhecimento das
condi¢des estabelecidas, esta de acordo com todas as clausulas, itens e condi¢es do presente Edital e atende todas
as normas aplicaveis ao objeto. Nao podendo em qualquer hip6tese, invocar circunstancia alguma, como elemento
impeditivo do perfeito cumprimento das obrigagdes.

g) Declara que possui ou disponibilizaré instalagdo fisica/escritorio na cidade de Cuiaba e/ou Véarzea Grande no
prazo maximo de 20 (vinte) dias contados da assinatura do contrato bem como disponibilizara preposto capacitado

para atendimento da demanda.

Cidade/UF, de ----------m--mem- de 2025

Assinatura do representante legal
CNPJ/MF da empresa
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ANEXOV — MODELO DECCLARAGAO ME E EPP

REQUERIMENTO DE BENEFICIO DO TRATAMENTO DIFERENCIADO DECLARAGAO PARA
MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE
(PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

Eu, , portador(a) da Carteira de Identidade R.G.. SSP/__ e

inscrito no CPF/MF representante da empresa CNPJ/MF n.

na condicdo de MICROEMPRESA/EMPRESA DE PEQUENO PORTE participagdo na licitacdo, modalidade
PREGAO ELETRONICO/SRP N2. /2025 seja dado o tratamento diferenciado concedido a essas empresas com base nos
artigos 42 a 49 e sequintes da Lei Complementar n.2 123/2006 e artigo 31 e sequintes da Lei Complementar Municipal n° 192/2009
de 05 de outubro de 2009.

Declaramos ainda.que ndo existe qualquer impedimento entre os previstos nos incisos do 842 do artigo 32 da Lei Complementar

Federal n2 123/2006 gue impecam a participacao neste certame.

Declaramos também que:
() Somos optante do simples nacional.

() NAO somos optante do simples nacional.

Como prova da referida condigio, apresentamos em documento anexo, CERTIDAO emitida pela Junta Comercial para

comprovacdo da condicdo de Microempresa ou Empresa de Pequeno

Porte na forma do art. 82 da Instrugdo Normativa n2. 103/2007 do Departamento Nacional de Registro do Comércio - DNRC.

Cidade/UF, de de 2025.

Assinatura do representante legal
CNPJ/MF da empresa
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ANEXO VI -MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

N.O .

O Consorcio Intermunicipal de Desenvolvimento Econémico e Social do Vale do Rio Cuiabd, pessoa juridica de direito
publico, inscrito no CNPJ/MF sob o n.2 07.950.742/0001-27, com sede na Rua Professor Jodo Félix, Nimero 1024,
quadra S Lote 60, Bairro 8 da Lixeira, CEP 78.008-840, na cidade de Cuiaba - MT, neste ato representado por seu
Presidente, Sr.XXXXXXX, brasileiro, casado, portador da Cédula de Identidade RG n°. XXXXXX XXX/XX e
inscrito no CPF/MF n°. XXXXXXX denominado simplesmente CONTRATANTE, considerando o julgamento da
licitagdo na modalidade de pregéo, na forma eletrénica, para REGISTRO DE PRECOS n° ....... /202..., publicadano ......
de .../ ...[1202....., processo administrativo ........ , RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s) indicada(s) e
qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificagdo por ela(s) alcancada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s),
atendendo as condicOes previstas no Edital de licitagdo, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n® 14.133,

de 12 de abril de 2021, no Decreto n.° 11.462, de 31 de mar¢o de 2023, e em conformidade com as disposic¢Ges a seguir:

1. DOOBJETO

11 A presente Ata tem por objeto o Registro de Pregos para formalizagdo de posterior Ata de Registro de Pregos
para a contratacdo de empresa especializada para a fornecimento de material permanente, para futura e eventual
distribuicdo aos colaboradores de diversas secretarias municipais dos signatarios do Consércio Intermunicipal de

Desenvolvimento Econémico e Social do Vale do Rio Cuiaba.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICA(;OES E QUANTITATIVOS

21  Oprecgo registrado, as especificacdes do objeto, as quantidades minimas e maximas de cada item, fornecedor(es)
e as demais condic@es ofertadas na(s) proposta(s) séo as que seguem:

LOTE XXXXX

Item Descricéo Marca Qtde estimada Valor Valor

unitario total

Valor total do LOTE XXXX ......... R$ XXXXXX (XX XXX XXXX

2.2 Alistagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de pregos consta como anexo a esta Ata.

3 ORGAO GERENCIADOR E PARTICIPANTE
3.1 O drgdo gerenciador serd o Consorcio Intermunicipal de Desenvolvimento Econémico e Social do Vale do Rio

Cuiaba, pessoa juridica de direito publico, inscrito no CNPJ/MF 07.950.742/0001-27, com sede na Rua Professor Jodo
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Felix, Numero 1024, quadra 5 Lote 60, Bairro 8 da Lixeira, CEP 78.008-840, na cidade de Cuiaba - MT, neste ato
representado por seu Presidente, Sr.XXXXXXXX, brasileiro, casado, portador da Cédula de Identidade RG n°.
XXXXXX XXX/IXX e inscrito no CPF/MF n®. XXXXXXX denominado simplesmente CONTRATANTE e a empresa

inscrita no CNPJIMF n°. com sede na_ representada neste ato pelo
seu(sua) Representante Legal, Sr(®)._  portador(a) da Carteira de Identidade CPF/MF doravante
denominada FORNECE DORA.

4 DAADESAO AATA DE REGISTRO DE PRECOS
41 Durante a vigéncia da ata, os 6rgaos e as entidades da Administracdo Publica federal, estadual, distrital e
municipal que ndo participaram do procedimento de IRP poder&o aderir & ata de registro de precos na condicéo de

nao participantes, observados 0s seguintes requisitos:

4.1.1 apresentacdo de justificativa da vantagem da adesdo, inclusive em situagdes de provavel desabastecimento ou

descontinuidade de servico publico;

4.1.2 demonstracdo de que os valores registrados estdo compativeis com osvalores praticados pelo mercado na forma
do art. 23 da Lei n® 14.133, de 2021; e

4.1.3 consulta e aceitacdo prévias do 6rgdo ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.

4.2 A autorizacdo do 6rgdo ou entidade gerenciadora apenas sera realizada ap0s a aceitagdo da adesdo pelo

fornecedor.

4.2.1 O 6rgdo ou entidade gerenciadora podera rejeitar adesfes caso elas possam acarretar prejuizo a execugdo

de seus proprios contratos ou a sua capacidade de gerenciamento.

43  ApOs a autorizacdo do 6rgdo ou da entidade gerenciadora, o 6rgdo ou entidade ndo participante devera
efetivar a aquisigdo ou a contratagdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

44 O prazo de que trata o subitem anterior, relativo & efetivacdo da contratagdo, poderd ser prorrogado
excepcionalmente, mediante solicitacdo do 6rgéo ou da entidade ndo participante aceita pelo 6rgéo ou pela entidade

gerenciadora, desde que respeitado o limite temporal de vigéncia da ata de registro de precos.

4.5 O 6rgdo ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de precos da qual seja integrante, na qualidade de ndo
participante, para aqueles itens para os quais ndo tenha quantitativo registrado, observados os requisitos do item 4.1.

Dos limites para as adestes

4.6 As aquisicdes ou contratacdes adicionais ndo poderdo exceder, por 6rgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos
quantitativos dos itens do instrumento convocatorio registrados na ata de registro de pre¢os para o gerenciador e para 0s

participantes.

4.7 O quantitativo decorrente das adesdes ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item

registrado na ata de registro de precos para o gerenciador e os participantes, independentemente do nimero de 6rgdos
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ou entidades ndo participantes que aderirem a ata de registro de precos.

Vedacao a acréscimo de quantitativos

4.8 E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na ata de registro de pregos.

5 VALIDADE, FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E CADASTRO RESERVA
5.1  Avalidade da Ata de Registro de Precos sera de 1 (um) ano, contado a partir do primeiro dia Gtil subsequente a
data de divulgacdo no PNCP, podendo ser prorrogada por igual periodo, mediante a anuéncia do fornecedor, desde

gue comprovado 0 preco vantajoso.

5.1.1 O contrato decorrente da ata de registro de precos terd sua vigéncia estabelecida no préprio instrumento
contratual e observard no momento da contratacdo e a cada exercicio financeiro a disponibilidade de créditos

orcamentérios, bem como a previsdo no plano plurianual, quando ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro.

5.1.2 Na formalizacdo do contrato ou do instrumento substituto deverad haver a indicacdo da disponibilidade dos

créditos orgamentarios respectivos.

5.2 Acontratagdo com os fornecedores registrados na ata seré formalizada pelo 6rgéo ou pela entidade interessada
por intermédio de instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de despesa, autorizagdo de compra ou outro
instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n® 14.133, de 2021.

5.2.1 O instrumento contratual de que trata o item 5.2. devera ser assinado no prazo de validade da ata de registro

de precos.

53  Os contratos decorrentes do sistema de registro de pregos poderdo ser alterados, observado o art.
124 da Lei n°® 14.133, de 2021.

54  Apé6s a homologacdo da licitagcdo ou da contratacdo direta, deverdo ser observadas as seguintes

condicdes para formalizacéo da ata de registro de pregos:

54.1 Serdo registrados na ata 0s precos e 0s quantitativos do adjudicatario, devendo ser observada a
possibilidade de o licitante oferecer ou ndo proposta em quantitativo inferior ao maximo previsto no edital

e se obrigar nos limites dela;

5.4.2 Serd incluido na ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes ou dos fornecedores que:
5.4.2.1. Aceitarem cotar os bens, as obras ou 0s servigos com precos iguais aos do adjudicatério,

observada a classificacdo da licitacdo; e

5.4.2.2. Mantiverem sua proposta original.
5.4.3 Sera respeitada, nas contratacdes, a ordem de classificacdo dos licitantes ou dos fornecedores

registrados na ata.
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55 O registro a que se refere o item 5.4.2 tem por objetivo a formacao de cadastro de reserva para o

caso de impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.

56 Para fins da ordem de classificacdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem reduzir suas

propostas para o preco do adjudicatario antecederdo aqueles que mantiverem sua proposta original.

57 A habilitacdo dos licitantes que compordo o cadastro de reserva a que se refere o item O somente
serd efetuada quando houver necessidade de contratacdo dos licitantes remanescentes, nas seguintes

hipoteses:

571 Quando o licitante vencedor nao assinar a ata de registro de precos, no prazo e nas condicles

estabelecidos no edital e

5.7.2 Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de precos nas hipéteses

previstas no item 9.

58 O preco registrado com indicagdo dos licitantes e fornecedores sera divulgado no PNCP e ficara
disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de precos.

59 Apébs a homologacéo da licitacdo ou da contratacdo direta, o licitante mais bem classificado ou o
fornecedor, no caso da contratagdo direta, ser4 convocado para assinar a ata de registro de precos, no prazo
e nas condic¢es estabelecidos no edital de licitacdo ou no aviso de contratacdo direta, sob pena de decair
o direito, sem prejuizo das sanc¢des previstas na Lei n® 14.133, de 2021.

5.9.1 O prazo de convocacdo podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante solicitacdo
do licitante ou fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo, devidamente justificada, e

que a justificativa seja aceita pela Administragéo.

510 A atade registro de precos serd assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no Sistema

de Registro de Precos.

5.11  Quando o convocado ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas condicdes estabelecidos
no edital ou no aviso de contratagéo, e observado o disposto no item 5.7, observando o item 5.7 e subitens,
fica facultado & Administracdo convocar os licitantes remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de

classificagdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condi¢des propostas pelo primeiro classificado.

512  Na hipétese de nenhum dos licitantes que trata o item 5.4.2.1, aceitar a contratacao nos termos do
item anterior, a Administracdo, observados o valor estimado e sua eventual atualizagdo nos termos do

edital, podera:

5.12.1 Convocar para negociacdo os demais licitantes ou fornecedores remanescentes cujos pregos foram
registrados sem reducgdo, observada a ordem de classificacdo, com vistas a obtencdo de prego melhor,
mesmo que acima do preco do adjudicatario; ou
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5122 Adjudicar e firmar o contrato nas condicbes ofertadas pelos licitantes ou fornecedores

remanescentes, atendida a ordem classificatéria, quando frustrada a negociacdo de melhor condicgao.

513 A existéncia de pregos registrados implicard compromisso de fornecimento nas condigbes
estabelecidas, mas ndo obrigard a Administracao a contratar, facultada a realizacéo de licitacdo especifica
para a aquisicdo pretendida, desde que devidamente justificada.

6 ALTERACAOOU ATUALIZACAO DOS PRECOS REGISTRADOS
6.1  Os precos registrados poderao ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual reducédo dos
precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servi¢os registrados,

nas seguintes situagoes:

6.1.1 Em caso de forca maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis
ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execuc¢do da ata tal como pactuada, nos
termos da alinea "d" do inciso li do caput do art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021;

6.1.2 Em caso de criagdo, alteragdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou a

superveniéncia de disposi¢fes legais, com comprovada repercussao sobre 0s precos registrados;

6.1.3 Na hipotese de previsdo no edital ou no aviso de contratagdo direta de clausula de reajustamento

ou repactuacéo sobre os precos registrados, nos termos da Lei n® 14.133, de 2021.

No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade e o indice previstos para a
contratacgéo;

No caso da repactuagdo, podera ser a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a contratagao.

7 NEGOCIACAO DE PRECOS REGISTRADOS
7.1 Na hipotese de o preco registrado tornar-se superior ao pre¢o praticado no mercado por motivo superveniente,

0 0rgéo ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a reducdo do preco registrado.

7.1.1  Casondo aceite reduzir seu preco aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor sera liberado do compromisso

assumido quanto ao item registrado, sem aplicacdo de penalidades administrativas.

7.1.2  Na hipotese prevista no item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na
ordem de classificagao, para verificar se aceitam reduzir seus pre¢os aos valores de mercado e ndo convocara os licitantes

ou fornecedores que tiveram seu registro cancelado.

7.1.3  Sendo obtiver éxito nas negociacdes, 0 6rgao ou entidade gerenciadora procederé ao cancelamento da ata de

registro de prec¢os, adotando as medidas cabiveis para obtengéo de contratagdo mais vantajosa.
7.1.4  Nahipotese de reducdo do preco registrado, o gerenciador comunicara aos 6rgaos e as entidades que tiverem

firmado contratos decorrentes da ata de registro de precos para que avaliem a conveniéncia e a oportunidade de
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diligenciarem negociacdo com vistas a alteracdo contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.

7.2 Na hipdtese de o preco de mercado tornar-se superior ao precgo registrado e o fornecedor ndo poder cumprir as
obrigacdes estabelecidas na ata, seré facultado ao fornecedor requerer ao gerenciador a alteragdo do preco registrado,

mediante comprovacao de fato superveniente que supostamente o impossibilite de cumprir o compromisso.

7.2.1  Neste caso, o fornecedor encaminhara, juntamente com o pedido de alteracdo, a documentacao comprobatdria
ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade do preco registrado em relacdo as condigdes inicialmente
pactuadas.

7.2.2  Nao hipétese de ndo comprovacao da existéncia de fato superveniente que inviabilize o preco registrado, o
pedido sera indeferido pelo 6rgdo ou entidade gerenciadora e o fornecedor devera cumprir as obrigacoes estabelecidas
na ata, sob pena de cancelamento do seu registro, nos termos do item 9.1, sem prejuizo das sanc¢des previstas na Lei n°

14.133, de 2021, e na legislagéo aplicavel.

7.2.3  Nahipotese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item anterior, o gerenciador convocara
os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificacdo, para verificar se aceitam manter seus pregos
registrados, observado o disposto no item 5.7.

7.2.4 Se ndo obtiver éxito nas negociagdes, 0 6rgdo ou entidade gerenciadora procedera ao cancelamento da ata de
registro de pregos, nos termos do item 9.4, e adotard as medidas cabiveis para a obtencdo da contratacdo mais

vantajosa.

7.25 Na hip6tese de comprovacao da majoracao do preco de mercado que inviabilize o precgo registrado, conforme
previsto no item 7.2 e no item 7.2.1, 0 6rgdo ou entidade gerenciadora atualizara o preco registrado, de acordo com a

realidade dos valores praticados pelo mercado.

7.2.6 O 6rgdo ou entidade gerenciadora comunicard aos 6rgdos e as entidades que tiverem firmado contratos
decorrentes da ata de registro de precos sobre a efetiva alteracdo do preco registrado, para que avaliem a necessidade

de alteracdo contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.

8 REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
8.1 As quantidades previstas para 0s itens com precos registrados nas atas de registro de precos poderdo ser
remanejadas pelo 6rgdo ou entidade gerenciadora entre os 6rgdos ou as entidades participantes e ndo participantes do

registro de precos.

8.2 O remanejamento somente podera ser feito:
8.2.1 De 6rgdo ou entidade participante para 6rgdo ou entidade participante; ou
8.2.2 De 6rgdo ou entidade participante para 6rgao ou entidade nao participante.

8.3 O o6rgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende contratar serd considerado
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participante para efeito do remanejamento.

8.4 Na hipotese de remanejamento de 6rgao ou entidade participante para érgéo ou entidade ndo participante, serdo

observados os limites previstos no art. 32 do Decreto n° 11.462, de 2023.

85 Competira ao 6rgdo ou a entidade gerenciadora autorizar o remanejamento solicitado, com a reducdo do
quantitativo inicialmente informado pelo 6rgdo ou pela entidade participante, desde que haja prévia anuéncia do
6rgdo ou da entidade que sofrer reducao dos quantitativos informados.

8.6 Caso o remanejamento seja feito entre 6rgaos ou entidades dos Estados, do Distrito Federal ou de Municipios
distintos, cabera ao fornecedor beneficiario da ata de registro de precos, observadas as condi¢des nela estabelecidas,

optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento decorrente do remanejamento dos itens.

8.7 Na hipdtese da compra centralizada, ndo havendo indicacdo pelo 6rgdo ou pela entidade gerenciadora, dos
quantitativos dos participantes da compra centralizada, nos termos do item 8.3, a distribui¢do das quantidades para a

execucdo descentralizada ser& por meio do remanejamento.

9 CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS REGISTRADOS

9.1  Oregistro do fornecedor sera cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor:

9.1.1 Descumprir as condi¢Oes da ata de registro de precos, sem motivojustificado;

9.1.2 Nao retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela Administragdo sem

justificativa razoavel;
9.1.3 Na&o aceitar manter seu preco registrado, na hipotese prevista no Decreto 11.462, de 2023; ou

9.1.4 Sofrer san¢do prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 156 da Lei 14.133, de 2021.

Na hipdtese de aplicagdo de sangao prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 156 da Lei 14.133, de 2021, caso a
penalidade aplicada ao fornecedor ndo ultrapasse o prazo de vigéncia da ata de registro de precos, podera o 6rgéo ou a
entidade gerenciadora podera, mediante decisdao fundamentada, decidir pela manutencdo do registro de precos,

vedadas contratacfes derivadas da ata enquanto perdurarem os efeitos da sancéo.

9.2 O cancelamento de registros nas hipéteses previstas no item 9.1 sera formalizado por despacho do 6rgédo ou da

entidade gerenciadora, garantidos os principios do contraditério e da ampla defesa.

9.3 Na hipotese de cancelamento do registro do fornecedor, o 6rgdo ou a entidade gerenciadora podera convocar 0s

licitantes que comp&em o cadastro de reserva, observada a ordem de classificagéo.

9.4 O cancelamento dos precos registrados podera ser realizado pelo gerenciador, em determinada ata de registro de

precos, total ou parcialmente, nas seguintes hipéteses, desde que devidamente comprovadas e justificadas:

9.4.1 Por razdo de interesse publico;
9.4.2 A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forga maior; ou

9.4.3 Se ndo houver éxito nas negociacdes, nas hipoteses em que o preco de mercado tornar- se superior ou inferior ao
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preco registrado, nos termos do artigos 26, § 32 e 27, § 42, ambos do Decreton2 11.462, de 2023.

10 DAS PENALIDADES

10.1 O descumprimento da Ata de Registro de Pregos ensejara aplicacdo das penalidades estabelecidas no edital.

10.1.1 As san¢Ges também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de precos que, convocados,
ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente apds terem assinado a ata.

10.2  E da competéncia do gerenciador a aplicacio das penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado nesta
ata de registro de preco (art. 7°, inc. X1V, do Decreto n® 11.462, de 2023), exceto nas hipoteses em que o descumprimento
disser respeito as contratacdes dos 6rgdos ou entidade participante, caso no qual cabera ao respectivo 6rgdo participante
a aplicacdo da penalidade (art. 8°, inc. IX, do Decreton® 11.462, de 2023).

10.3 O ¢6rgdo ou entidade participante devera comunicar ao 6rgdo gerenciador qualquer das ocorréncias previstas

no item 9.1, dada a necessidade de instauracdo de procedimento para cancelamento do registro do fornecedor.

11 CONDIGCOES GERAIS

111 As condigdes gerais de execucdo do objeto, tais como 0s prazos para entrega e recebimento, as obrigacfes da
Administracao e do fornecedor registrado, penalidades e demais condigdes do ajuste, encontram-se definidos no edital

€ Seus anexos.

11.2  No caso de adjudicacao por preco global de grupo de itens, s sera admitida a contratacdo de parte de itens do

grupo se houver prévia pesquisa de mercado e demonstracao de sua vantagem para 0 6rgao ou a entidade.
Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavradaem .... () vias de igual teor, que,

depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada copia aos demais 6rgédos participantes (se

houver).

Local e data Assinaturas

Representante legal do 6rgao gerenciador e representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(s) registrado(s)

Rua Professor Jodo Félix, Niamero 1024, Quadra 5 Lote 60, Bairro Lixeira, CEP 78.008-840
Cuiaba — MT - Telefone (65) 3359-2808 — licitacaocomissao@consorciovaledoriocuiaba.com.br



Consorcio Intermunicipal de

@
\ &
‘Desenvolvimento Econémico e Social do
Vale do Rio Cuiaba
7_‘“
——

ANEXO - CADASTRO RESERVA

Seguindo a ordem de classificagdo, segue relacdo de fornecedores que aceitaram cotar os itens com precos iguais ao
adjudicatario:
XXXXXXXX

Seguindo a ordem de classificacdo, segue relacdo de fornecedores que mantiveram sua proposta original:

XXXXXXX
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ANEXO VIl -MINUTA DE CONTRATO
Lei 14.133, de 12 de abril de 2021 AQUISICOES- LICITACAO

Consércio Intermunicipal de Desenvolvimento Econdmico e Social do Vale do Rio Cuiaba

Processo Administrativo n’...........

CONTRATO ADMINISTRATIVO N° ... l...., QUE FAZEM ENTRE O CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE
DESENVOLVIMENTO ECONOMICO E SOCIAL DO

VALE DO RIO CUIABA, POR INTERMEDIO DO {A)

E

Consorcio Intermunicipal de Desenvolvimento Econémico e Social do Vale do Rio Cuiabd, com sede no{a)

..................................................... , ha cidade de ............cecceevvevevvenenenn. [EStado ..., inscrito(@) no CNPJ sob 0 n°
................................ , heste ato representado{a) pelo(a) ......................... (cargo e nome), nomeado(a) pela Portaria n°
...... ,de...de..........de20.. publicada no DOU de ..... de .............. de .........., portador da Matricula

Funcional n° | doravante denominado CONTRATANTE, e o(a), inscritofa) no CNPJMF sob o n°
............................ , sediado(a) na , doravante designado CONTRATADO, neste ato representado(a) por
.................................. (nome e fungdo no contratado), conforme atos constitutivos da empresa ou procuragdo
apresentada nos autos, tendo em vista 0 que consta no Processo n% em observancia as disposi¢des da Lei n° 14.133,
de 1° de abril de 2021, e demais legislacéo aplicavel, resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do

Pregdo Eletronico n. .../ , mediante as clausulas e condigdes a seguir enunciadas.

1. CLAUSULA PRIMEIRA-OBIJETO

1.1 O objeto do presente instrumento Registro de Precos para formalizacdo de posterior Ata de Registro de Precos
para a contratacdo de empresa especializada para a fornecimento de material permanente para futura e eventual
distribuicdo aos colaboradores de diversas secretarias municipais dos signatarios do Consoércio Intermunicipal de

Desenvolvimento Econdmico e Social do Vale do Rio Cuiaba
1.2 Objeto da contratacéo:

LOTE XXXXX

Item Descricéo Marca Qtde estimada Valor Valor

unitario total
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Valor total do LOTE XXXX ......... R XXXXXX (XX XXX XXXX

1.3 Vinculam esta contratacdo, independentemente de transcricéo:
1.3.1 O Termo de Referéncia;

1.3.2 O Edital da Licitacdo;

1.3.3 A Proposta do contratado;

1.3.4 Eventuais anexos dos documentos supracitados.

2. CLAUSULA SEGUNDA- VIGENCIA E PRORROGACAO

2.1 Oprazode vigéncia dacontratacdo éde.........cccccoverrunrrnnne. contados do(a) ,
prorrogavel nos termos da Lei n° 14.133, de 2021.

2.1.1 A prorrogacdo de que trata este item é condicionada ao ateste, pela autoridade competente, de que
as condigOes e 0s pregos permanecem vantajosos para a Administracdo, permitida a negociagdo com o

contratado.
2.2 O contratado ndo tem direito subjetivo a prorrogagdo contratual.
2.3 A prorrogagdo de contrato deverd ser promovida mediante celebragdo de termo aditivo.

2.4 O contrato ndo podera ser prorrogado quando o contratado tiver sido penalizado nas sancdes de
declaracdo de inidoneidade ou impedimento de licitar e contratar com poder publico, observadas as

abrangéncias de aplicagéo.
3. CLAUSULA TERCEIRA- MODELOS DE EXECUCAO E GESTAO CONTRATUAIS

3.1 O regime de execucdo contratual, 0s modelos de gestéo e de execugdo, assim como os prazos e condi¢Oes de
concluséo, entrega, observacédo e recebimento do objeto constam no Termo de Referéncia e ou condicdes editalicias,

anexo a este Contrato.

4. CLAUSULA QUARTA - SUBCONTRATACAO

4.1 N&o sera admitida a subcontratagao do objeto contratual.
5.  CLAUSULAQUINTA-PRECO

5.1 Ovalortotal dacontratagdo € de R$.......... ()

5.2 No valor acima estéo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes da execucdo do objeto,
inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, taxa

de administracdo, frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratacao.
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6. CLAUSULA SEXTA - PAGAMENTO

6.1 O prazo para pagamento ao contratado e demais condicdes a ele referentes encontram-se definidos no Termo de

Referéncia e ou condigdes editalicias, anexo a este Contrato.
7. CLAUSULA SETIMA - REAJUSTE

7.1 Os precos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data do orgcamento
estimado,em__/ / (DD/MM/AAAA).

7.2 Apos o interregno de um ano, e independentemente de pedido do contratado, 0s precos iniciais serdo reajustados,

mediante a aplicacdo, pelo contratante, do indice (indicar 0

indice a ser adotado), exclusivamente para as obriga¢des iniciadas e concluidas ap6s a ocorréncia da anualidade.

7.3 Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano seré contado a partir dos efeitos financeiros

do ultimo reajuste.

7.4 No caso de atraso ou nao divulgacdo do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante pagara ao contratado a
importancia calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente t&o logo seja(m)

divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).
Nas aferi¢oes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(ao), obrigatoriamente, o(s) definitivo(s).

7.6 Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer forma néao
possa(m) mais ser utilizado(s), ser&(&do) adotado(s), em substitui¢do, o(s) que vier(em) a ser determinado(s) pela

legislagdo entdo em vigor.

7.7 Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para

reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.
7.8 Oreajuste sera realizado por apostilamento.

8. CLAUSULA OITAVA - OBRIGACOES DO CONTRATANTE

8.1 Séo obrigacdes do Contratante:

8.2 Exigir o cumprimento de todas as obriga¢fes assumidas pelo Contratado, de acordo com o contrato e seus

anexos;
8.3 Receber o objeto no prazo e condigBes estabelecidas no Termo de Referéncig;

8.4 Notificar o Contratado, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorrecGes verificadas no objeto fornecido, para que

seja por ele substituido, reparado ou corrigido, no total ou em parte, as suas expensas;
8.5 Acompanhar e fiscalizar a execucdo do contrato e o cumprimento das obrigacGes pelo Contratado;

8.6 Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo, forma e
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condicBes estabelecidos no presente Contrato, Termo de Referéncia e ou condigdes editalicias.
8.7 Aplicar ao Contratado as sanc¢@es previstas na lei e neste Contrato;

8.8 Cientificar o 6rgdo de representacdo judicial da Advocacia-Geral da Unido para adocao das medidas cabiveis

guando do descumprimento de obrigacdes pelo Contratado;

8.9 Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitacdes e reclamacdes relacionadas a execucao do presente
Contrato, ressalvados os requerimentos manifestamente impertinentes, meramente protelatérios ou de nenhum

interesse para a boa execucéo do ajuste.

8.10 A Administracdo tera o prazo de XXXXXXX, a contar da data do protocolo do requerimento para decidir,

admitida a prorrogagdo motivada, por igual periodo.

8.11  Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econémico-financeiro feitos pelo contratado

no prazo maximo de XXXXXX.

8.12  Notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo administrativo para apuracdo de

descumprimento de clausulas contratuais.

8.13 A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo Contratado com terceiros,
ainda que vinculados a execuc¢do do contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de

ato do Contratado, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

9. CLAUSULA NONA - OBRIGACOES DO CONTRATADO

9.1 O Contratado deve cumprir todas as obriga¢cfes constantes deste Contrato e em seus anexos, assumindo como
exclusivamente seus 0s riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execucdo do objeto, observando, ainda, as

obrigacGes a seguir dispostas:

9.2 Entregar o objeto acompanhado do manual do usuario, com uma versdo em portugués, e da relagdo da rede de

assisténcia técnica autorizada;

9.3 Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o Codigo de Defesa do
Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

9.4  Comunicar ao contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, 0s

motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacao;

9.5 Atender as determinac@es regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou autoridade superior (art. 137,

li, da Lei n.°14.133, de 2021) e prestar todo esclarecimento ou informacdo por eles solicitados;

9.6  Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, no prazo fixado pelo
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fiscal do contrato, 0s bens nos quais se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢des resultantes da execucao ou dos

materiais empregados;

9.7 Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execu¢do do objeto, bem como por todo e qualquer
dano causado a Administrac&o ou terceiros, ndo reduzindo essa responsabilidade a fiscaliza¢&o ou 0 acompanhamento
da execucdo contratual pelo contratante, que ficara autorizado a descontar dos pagamentos devidos ou da garantia,
caso exigida, o valor correspondente aos danos sofridos;

9.8 Quando néo for possivel a verificacdo da regularidade no Sistema de Cadastro de Fornecedores - SICAF, o
contratado deverd entregar ao setor responsavel pela fiscalizagcdo do contrato, junto com a Nota Fiscal para fins de
pagamento, 0s seguintes documentos: 1) prova de regularidade relativa a Seguridade Social; 2) certiddo conjunta
relativa aos tributos federais e a Divida Ativa da Unido; 3) certiddes que comprovem a regularidade perante a Fazenda
Estadual ou Distrital do domicilio ou sede do contratado; 4) Certiddo de Regularidade do FGTS - CRF; e 5) Certiddo
Negativa de Débitos Trabalhistas - CNDT;

9.9 Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigagdes trabalhistas, previdenciérias, fiscais, comerciais
e as demais previstas em legislacdo especifica, cuja inadimpléncia ndo transfere a responsabilidade ao contratante e
ndo podera onerar o objeto do contrato;

9.10 Comunicar ao Fiscal do contrato, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer ocorréncia anormal
ou acidente que se verifique no local da execuc¢éo do objeto contratual.

9.11 Paralisar, por determinacédo do contratante, qualquer atividade que nédo esteja sendo executada

de acordo com a boa técnica ou que ponha em risco a seguranga de pessoas ou bens de terceiros.

9.12 Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas,

todas as condicdes exigidas para habilitacdo na licitagéo;

9.13 Cumprir, durante todo o periodo de execucdo do contrato, a reserva de cargos prevista em lei para
pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas de

cargos previstas na legislagdo (art. 116, da Lei n.° 14.133, de 2021);

9.14 Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado pelo fiscal do
contrato, com a indicagdo dos empregados que preencheram as referidas vagas (art. 116, paragrafo unico,
da Lei n.°14.133, de 2021);

9.15 Guardar sigilo sobre todas as informacdes obtidas em decorréncia do cumprimento do contrato;

9.16 Arcar com o anus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de sua
proposta, inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo
complementa-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatorio para o atendimento

do objeto da contratagdo, exceto quando ocorrer algum dos eventos arrolados no art. 124, |1, d, da Lei
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n° 14.133, de 2021.

9.17 Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou municipal, as

normas de seguranca do contratante;

9.18 Alocar os empregados necessarios, com habilitacdo e conhecimento adequados, ao perfeito
cumprimento das clausulas deste contrato, fornecendo os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios
demandados, cuja quantidade, qualidade e tecnologia deverdo atender as recomendac¢@es de boa técnica e

a legislacdo de regéncia;

9.19 Oirientar e treinar seus empregados sobre os deveres previstos na Lei n® 13.709, de 14 de agosto de
2018, adotando medidas eficazes para protecdo de dados pessoais a que tenha acesso por forga da execucgdo

deste contrato;

9.20 Conduzir os trabalhos com estrita observancia as normas da legislagdo pertinente, cumprindo as
determinac@es dos Poderes Publicos, mantendo sempre limpo o local de execugédo do objeto e nas melhores

condicdes de seguranca, higiene e disciplina.

9.21 Submeter previamente, por escrito, ao contratante, para analise e aprovacdo, quaisquer mudangas

nos métodos executivos que fujam as especificagcdes do memorial descritivo ou instrumento congénere.

9.22  Nao permitir a utilizacdo de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na condicdo de
aprendiz para os maiores de quatorze anos, nem permitir a utilizacdo do trabalho do menor de dezoito anos em

trabalho noturno, perigoso ou insalubre.

10. CLAUSULA DECIMA- GARANTIA DE EXECUCAO

10.1  Na&o haveréa exigéncia de garantia contratual da execucéo.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA- INFRAGOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS

11.1  Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n° 14.133, de 2021, o contratado que:
a) dercausa a inexecucdo parcial do contrato;

b) der causa a inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano & Administragdo ou ao funcionamento

dos servicos publicos ou ao interesse coletivo;

c) dercausaa inexecucdo total do contrato;

d) ensejar o retardamento da execucéo ou da entrega do objeto da contratacdo sem motivo justificado;

e) apresentar documentacdo falsa ou prestar declaracdo falsa durante a execucéo do contrato;

f) praticar ato fraudulento na execucdo do contrato;
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g) comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;
h) praticarato lesivo previsto no art. 5! da Lei n!! 12.846, de 1!! de agosto de 2013.
11.2 Serdoaplicadas ao contratado que incorrer nas infracdes acima descritas as seguintes san¢es:

i. Adverténcia, quando o contratado der causa a inexecucao parcial do contrato, sempre que nado se justificar a
imposicdo de penalidade mais grave (art. 156, §2°, da Lei n°® 14.133, de 2021);

ii. Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas "b",

"c" e "d" do subitem acima deste Contrato, sempre que néo se justificar a imposicdo de penalidade mais grave
(art. 156, § 42, da Lei n°® 14.133, de 2021);

iii. Declaragdo de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas "e", "'f',

g" e "h" do subitem acima deste Contrato, bem como nas alineas "b", "c" e "d", que justifiguem a imposic¢ao
de penalidade mais grave (art. 156, 85°, da Lei n® 14.133, de 2021).

iv. Multa:
1. Moratoriade ....% (.coccovvrieveiecieien, por cento) pordia de atraso injustificado sobre o valor da parcela
inadimplida, até o limite de ...... (e, ) dias;

2. Moratériade....% (  porcento) por dia de atraso injustificado sobre o valor total do

contrato, até o maximo de .....% (.... por cento), pela inobservancia do prazo fixado para apresentacédo, suplementagao

ou reposicao da garantia.

i.0 atraso superior a XXXXXX dias autoriza a Administracdo a promover a extin¢do do contrato por descumprimento

ou cumprimento irregular de suas clausulas, conforme disp&e o inciso | do art. 137 da Lei n. 14.133, de 2021.

11.3 A aplicacdo das sancdes previstas neste Contrato ndo exclui, em hipdtese alguma, a obrigacao de reparacao
integral do dano causado ao Contratante (art. 156, 892, da Lei n2 14.133, de 2021)

11.3.1 Todas as sangdes previstas neste Contrato poderao ser aplicadas cumulativamente com a multa (art. 156, 872, da
Lein2 14.133, de 2021).

11.3.2 Antes da aplicacdo da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias Uteis,
contado da data de sua intimacéo (art. 157, da Lei n2 14.133, de 2021)

11.3.3 Seamultaaplicada e as indenizacgdes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento eventualmente devido
pelo Contratante ao Contratado, além da perda desse valor, a diferenca sera descontada da garantia prestada ou sera
cobrada judicialmente (art. 156, 8§82, da Lei n2 14.133, de 2021).

11.3.4 Previamente ao encaminhamento a cobranca judicial, a multa podera ser recolhida administrativamente no

prazo maximo de XX (XXXX) dias, a contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade
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competente.

11.4 A aplicacdo das san¢des realizar-se-4 em processo administrativo que assegure o contraditorio e aampla defesa
ao Contratado, observando-se 0 procedimento previsto no caput e paragrafos do art. 158 da Lei n2 14.133, de 2021, para

as penalidades de impedimento de licitar e contratar e de declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar.
11.5 Naaplicacgo das sances serdo considerados (art. 156, 812, da Lei 14.133, de 2021):

a) a natureza e a gravidade da infracdo cometida;

b) as peculiaridades do caso concreto;

C) as circunstancias agravantes ou atenuantes;

d) os danos que dela provierem para o Contratante;

e) a implantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientacfes dos 0rgéos de

controle.

11.6  Os atos previstos como infragdes administrativas na Lei n2 14.133, de 2021, ou em outras leis de licitacOes e
contratos da Administracdo Publica que também sejam tipificados como atos lesivos na Lei 12.846, de 2013, serdo
apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito procedimental e autoridade competente
definidos na referida Lei (art. 159).

11.7 A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que utilizada com abuso do direito
para facilitar, encobrir ou dissimular a préatica dos atos ilicitos previstos neste Contrato ou para provocar confusao
patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das sancdes aplicadas a pessoa juridica serdo estendidos aos seus
administradores e sdcios com poderes de administracao, a pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo ramo com
relacdo de coligagdo ou controle, de fato ou de direito, com o Contratado, observados, em todos 0s casos, 0

contraditdrio, a ampla defesa e a obrigatoriedade de analise juridica prévia (art. 160, da Lei n°® 14.133, de 2021).

11.8 O Contratante devera, no prazo méximo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de aplicagéo da sancéo,
informar e manter atualizados os dados relativos as san¢oes por ela aplicadas, para fins de publicidade no Cadastro
Nacional de Empresas Iniddneas e Suspensas (CEIS) e no Cadastro Nacional de Empresas Punidas (CNEP), instituidos
no &mbito do Poder Executivo Federal. (Art. 161, da Lei n® 14.133, de 2021).

11.9  Assangdes de impedimento de licitar e contratar e declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar séo

passiveis de reabilitacdo na formado art. 163 da Lei n®14.133/21.

11.10 Os débitos do contratado para com a Administracdo contratante, resultantes de multa administrativa e/ou
indenizacdes, ndo inscritos em divida ativa, poderdo ser compensados, total ou parcialmente, com os créditos devidos pelo
referido 6rgéo decorrentes deste mesmo contrato ou de outros contratos administrativos que o contratado possua com o

mesmo 6rgdo ora contratante, na forma da Instrugdo Normativa SEGES/ME n° 26, de 13 de abril de 2022.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA- DA EXTINCAO CONTRATUAL (art. 92, XIX)
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12.1  Ocontrato seraextinto quando cumpridas as obrigac6es de ambas as partes, ainda que isso ocorra antes do prazo

estipulado para tanto.

12.2  Se as obrigagBes ndo forem cumpridas no prazo estipulado, a vigéncia ficara prorrogada até a conclusdo do
objeto, caso em que deverd a Administracdo providenciar a readequagdo do cronograma fixado para o contrato.

12.2. Quando a ndo conclusdo do contrato referida no item anterior decorrer de culpa do contratado:
a) ficara ele constituido em mora, sendo-lhe aplicaveis as respectivas san¢Ges administrativas; e

b) poderd a Administracdo optar pela extingdo do contrato e, nesse caso, adotara as medidas admitidas em lei para a

continuidade da execucdo contratual.

12.3 O contrato poderd ser extinto antes de cumpridas as obrigagdes nele estipuladas, ou antes do prazo nele fixado,
por algum dos motivos previstos no artigo 137 da Lei n° 14.133/21, bem como amigavelmente, assegurados o
contraditorio e a ampla defesa.

12.3.1 Nesta hipdtese, aplicam-se também os artigos 138 e 139 da mesma Lei.

12.3.2 A alteracdo social ou a modificagdo da finalidade ou da estrutura da empresa ndo ensejara a extin¢do se ndo

restringir sua capacidade de concluir o contrato.

. Se a operacdo implicar mudanca da pessoa juridica contratada, devera ser formalizado termo aditivo para

alteragdo subjetiva.

12.4 O termo de extingdo, sempre que possivel, seréd precedido:

12.4.1 Balango dos eventos contratuais j& cumpridos ou parcialmente cumpridos;
12.4.2 Relagéo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

12.4.3 Indenizagdes e multas.

12.5 A extingdo do contrato ndo configura 6bice para o reconhecimento do desequilibrio econdémico-financeiro,
hip6tese em que sera concedida indenizacdo por meio de termo indenizatdrio (art. 131, caput, da Lei n.° 14.133, de
2021).

12.6 O contrato podera ser extinto caso se constate que o contratado mantém vinculo de natureza técnica, comercial,
econbmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do érgéo ou entidade contratante ou com agente publico que
tenha desempenhado funcéo na licitacdo ou atue na fiscalizacdo ou na gestdo do contrato, ou que deles seja conjuge,
companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau (art. 14, inciso IV, da Lei n.° 14.133,
de 2021).

13. CLAUSULADECIMA TERCEIRA - DOTACAO ORCAMENTARIA

131 As despesas decorrentes da presente contratacdo correrdo a conta de recursos especificos consignados no

Orgamento Geral da Unido deste exercicio, na dotagéo abaixo discriminada:
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13.1.1 Gestdo/Unidade:
13.1.2 Fonte de Recursos:
13.1.3 Programa de Trabalho:
13.1.4 Elemento de Despesa:
13.1.5 Plano Interno:

13.1.6 Notade Empenho:

13.2 A dotacdo relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera indicada apds aprovacao da Lei Or¢camentéria

respectiva e liberag&o dos créditos correspondentes, mediante apostilamento.
14. CLAUSULA DECIMA QUARTA- DOS CASOS OMISSOS

14.1 Os casos omissos serdo decididos pelo contratante, segundo as disposi¢des contidas na Lei n® 14,133, de 2021, e
demais normas federais aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as disposic¢des contidas na Lei n® 8.078, de 1990 -
Cddigo de Defesa do Consumidor - e normas e principios gerais dos contratos.

15. CLAUSULADECIMA QUINTA - ALTERACOES
15.1 Eventuais alteracdes contratuais reger-se-ao pela disciplina dos arts. 124 e seguintes da Lei n° 14.133, de 2021.

15.2 O contratado é obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, 0S acréscimos ou supressdes que se

fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

15.3 As alteragdes contratuais deverdo ser promovidas mediante celebracdo de termo aditivo, submetido a prévia
aprovacao da consultoria juridica do contratante, salvo nos casos de justificada necessidade de antecipacdo de seus
efeitos, hipotese em que a formalizacéo do aditivo devera ocorrer no prazo maximo de 1 (um) més (art. 132 da Lei n°
14.133, de 2021).

15.4 Registros que ndo caracterizam alteracdo do contrato podem ser realizados por simples apostila, dispensada a
celebracdo de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lei n® 14.133, de 2021.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA - PUBLICACAO

16.1 Incumbird ao contratante divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP),
na forma previstano art. 94 da Lei 14.133, de 2021, bem como no respectivo sitio oficial na Internet, em atencdo ao art.
91, caput, da Lein.?14.133, de 2021, e a0 art. 82, §22, da Lei n. 12.527, de 2011, c/c art. 72, 832, inciso V, do Decreto n.
7.724,de 2012.

17. CLAUSULA DECIMA SETIMA- FORO (art. 92, §1!1)

17.1 Ficaeleito o Foro do Estado de Mato Grosso em ,para dirimir os litigios que decorrerem da execucao deste

Termo de Contrato que ndo puderem ser compostos pela conciliacao, conforme art. 92, 81°, da Lein® 14.133/21.
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[Local], [dia] de [més] de [ano].
Representante legal do CONTRATANTE

Representante legal do CONTRATADO

TESTEMUNHAS:
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